0000000
ASW All Sash Work

St6t montazowy do zawiasow i frezarka do wymiany naroznikow przylgi skrzydta

Automatyczny stét z jednostkg wiercgeq, montazem zawiasow, réwniez model ,anuba’ na rynek francuski i
2-gtowicowq frezarka do naroznikéw przylgi skrzydta lub ram kombinowanych w zalezno$ci od opciji.

Zaprojektowany do automatycznego wiercenia otwordw pod zawiasy i pézniejszego montazu poprzez wkrecanie.
Ponadto maszyna jest wyposazona w 2 jednostki frezujgce nadmiar materiatu powstatego w 2 zewnetrznych

naroznikach w wyniku spawania 3 profili-skrzydet do profilu-zredukowanego-skrzydta.

Prezentacja

tqczy 2 operacje obrébki zmaksymalng precyzjq

Wyposazona w solidng stalowq konstrukcje i duzg
powierzchnie roboczq z pasami transportowymi

pokrytymi materiatem zapobiegajgcym zarysowaniom,

ASW jest idealnym rozwigzaniem, gdy wymagana jest
maksymalna precyzja obrébki podczas pracy na
catym skrzydle, po spawaniu profili. Oferuje réwniez
zautomatyzowane zarzgdzanie 2 procesami na tym

Dlaczego warto wybraé ASW
Zintegrowana automatyka

Za pomocq pneumatycznych zaciskéw stot
gwarantuje nie tylko bezpieczne i precyzyjne
mocowanie, ale réwniez chwytanie, centrowanie
i obrébke obrabianego elementu; ruch skrzydta
miedzy jednq operacjq obrébki a nastepnqg

jest w petni zautomatyzowany; wiercenie pod
zawiasy z otwarciem typu skrzydto lub vasistas,

samym stole: wierceniem i montazem. wiercenie i wprowadzanie zawiasow typu

anuba oraz frezowanie odbywa sie na podstawie
automatycznego pomiaru ptaszczyzny odniesienia,
umozliwiajgc precyzyjny montaziobrébke,
powtarzane na wszystkich profilach.
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ASW jest odpowiedni do ustawienia miedzy zgrzewarkq SL4-FF EVO a stanowiskiem montazowym okué FAZ, dzieki
czemu przy uzyciu tylko 3 maszyn mozna produkowaé skrzydta gotowe do montazu na ramie.

Specyfikacje
Wymiary Szczegoty
Dtugosé 7.600 mm Moc Zainstalowana 8 Kw
Szerokosé 5400 mm Zasilanie 400V
Wysokosé 2100 mm Zuzycie powietrza 500 NI/min
Waga 3500 Kg Min. cisnienie robocze 8 bar

Charakterystyka techniczna

Uktad
Konstrukcja Obrobki
1jednostka montazowa i podwdéjna jednostka frezujaca. Wiercenie, montaz, frezowanie.

Operatorzy n.1(do zatadunku zawiaséw/anuba)

Charakterystyka techniczna

Wyddajnosé Wymiary Obrabianej Ramy
Zautomatyzowane dziatanie. Maksymalne 2.800 x1.600 mm
Minimalne 400 x 400 mm
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