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ASW All Sash Work

Tisch zum Montieren der Scharniere und Frése fur Turfalzecken

Automatische Werkbank mit Bohreinheit, Scharniermontageeinheit (einschlieklich des Modells ,Anuba‘“ fr den
franzésischen Markt) und Frasmaschine mit 2 Képfen fur Tiirfalzecken oder kombinierte Rahmen, je nach Option.

Entwickelt, um das Bohren der Vorbereitungslécher flr den Scharniereinbau und die anschlieRende Montage durch
Verschraubung automatisch durchzuflihren. Zusétzlich ist die Maschine mit 2 Fraseinheiten fiir das Giberschiissige
Material ausgestattet, das in den 2 AuBenecken nach dem Verschweifen der 3 Fligelprofile mit dem reduzierten

Fligelprofil entsteht.

Vorstellung
Integriert 2 Verarbeitungen mit héchster Prézision

Mit einem soliden Stahlrahmen und einer groRen
Arbeitsfliche mit kratzfesten Transportbdndern ist

die ASW die ideale L6sung, wenn héchste Prézision
erforderlich ist. Nach dem Schweifben der Profile
bearbeitet sie den gesamten Fliigel. Dartber hinaus
bietet sie die automatisierte Verwaltung 2 Prozesse auf
demselben Tisch: Bohren und Montieren sowie Frésen —
alles auf demselben Tisch.

Warum ASW wahlen
Integrierte Automatisierung

Mithilfe pneumatischer Spannbacken mit
sicherer und prdaziser Klemmung greift, zentriert
und bearbeitet die Werkbank das Werksttick.

Die Bewegung des Fligels zwischen den
Bearbeitungsvorgéngen erfolgt vollautomatisch.
Das Bohren fUr Scharniere mit Flligel- oder
Drehkipp6ffnung, das Bohren und Einsetzen
vonAnuba-Scharnieren sowie das Frésen erfolgen
auf Basis der automatischen Messung der
Referenzebene. Dies ermdglicht eine prazise
Montage und Bearbeitung, die sich an allen Profilen
wiederholt.
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Die ASW eignet sich besonders flir die Positionierung zwischen der SchweilmaschineSL4-FF EVO und der Werkbank
zur Montage von Beschléigen FAZ. Auf diese Weise ist es moglich, fertige und fir die Montage auf dem Rahmen bereite
Fliigel mit nur 3 Maschinen herzustellen.

Spezifikationen
Abmessungen Details
Lange 7.600 mm Installierte Leistung 8 Kw
Breite 5.400 mm Versorgung 400V
Hohe 2100 mm Luftverbrauch 500 NI/min
Gewicht 3500Kg Betriebsdruck Min. 8 bar

Betriebseigenschaften

Zusammensetzung
Struktur Bearbeitungen
1 Montageeinheit und doppelte Fréseinheit. Bohren, montieren und frésen.

Bedienern.1 (zum Laden von Schornieren/Anuba)

Technische Eigenschaften

Leistungen Abmessungen bearbeitbarer Rahmen
Automaitisierter Betrieb. ngimum 2.800 x 1.600 mm
Minumum 400 x 400 mm
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