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EDU Efficient Drilling Unit

Stacja Wiercenia do Mocowania

Maszyna przeznaczona do wiercenia w celu mocowania obwodowego, ktéra dotgcza do etapdw obrobki

elementéw na stole dynamicznym. Jest to system CNC z modutem, ktéry moze pomiescic¢ do 3 wiertarek, pracujacy
na profilach PVC z wtozonym juz wzmochieniem.
Moze by¢ stosowany do wiercenia otworéw w celu mocowania poprzeczki.

Maszyna wykonuje faze obrébki na linii z Centrum Tnacym-0Obrébczym firmy GRAF Synergy.

Prezentacja 5 powodoéw, dla ktérych warto wybraé EDU
Szybkos¢ i Oszczednosé Sity Roboczej Innowacyjnosé i automatyzacja

Proces wiercenia, w czasie zerowym, jest wykonywany 1. Ekstremalna szybko$§é wykonania: zapewnia wysoki
bezposrednio podczas procesu obrébki profilu na poziom produktywnosci.

stole dynamicznym. Operacja jest wykonywana

automatycznie i jest niezwykle precyzyjna i doktadna. 2. Niezwykle Precyzyjna Obrébka: pracuje na profilach

PVC z wtozonym juz wzmochieniem.

3. Kontrola wszystkich parametréw wiercenia:
pozycja, gtebokos¢ i predkosé posuwu.

4. Wszechstronnos$é obrébki: moze by¢ uzywany do
wiercenia w celu mocowania poprzeczki.

5. Wysoki poziom automatyzacji: zmniejsza obcigzenie
pracaq, poniewaz nie jest wymagana interwencja
operatora.

GRAF Synergy - Centra obrébcze



Zaprojektowana w celu zapewnienia najlepszej dostepnej na rynku obrébki, jest wyposazona w kilka
najnowoczesniejszych rozwiqgzan do jednoczesnego lub naprzemiennego wiercenia do 3 otworéw. Optymalizuje
dziatanie i przyspiesza czas cyklu kazdego elementu.

EDU jest wyposazona w nowoczesne oprogramowanie, ktére zarzgdza systemem, umozliwidjgc precyzyjng
kontrole kazdego parametru wiercenia, jak pozycja, gtebokos¢ i predkosé posuwu.

Specyfikacje
Wymiary Szczegoty
Dtugos¢ 4500 mm Moc Zainstalowana 9 Kw
Szerokosé 1800 mm Zasilanie 400V
Wysokos§é 2700 mm Zuzycie powietrza 200 NI/min
Waga 2500 Kg Min. ci$nienie robocze 7 bar

Charakterystyka techniczna

Modut obrébczy

Konstrukcja

Most z mozliwo$ciq zastosowania do 3 pionowych wiertarek.
Sterowany przez oprogramowanie automatyczny ruch
wzdtuzny na osi X.

Sterowane przez oprogramowanie automatyczne
pozycjonowanie poprzeczne wiertarek na osi Y.

Obrobki
Wiercenie do mocowania obwodowego.
(Mozliwosé wiercenia do mocowania poprzeczki).

Charakterystyka techniczna

Operatorzy n.0 Wymiary Obrabianego Profilu

. Dtugosé 350/ 4.000 mm
Modut Zatadunku i Roztadunku Szerokosé 40 /130 mm
W potqczeniu ze stotem dynamicznym. Wysokosé 40/120 mm
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