ESU Efficient Screwdriving Unit

Stacja Dokrecania wzmochnien

Specjalna maszyna do mocowania wzmochieh poprzez wkrecanie, ktéra zostaje dotqczona do procesu obrébki
elementéw na stole dynamicznym. Jest to system CNC z modutem mocujacym, na ktérym moze znajdowac sie
do 4 wkretarek z automatycznym podawaniem wkretéw. Pracuje na profilach PVC z wtozonym juz metalowym

wzmochieniem.

Maszyna wykonuje podstawowq faze obrébki na linii zCentrum Tngeym-Obrébczym firmy GRAF Synergy.

Prezentacja

s 2 0

Predkos¢ i ograniczenie Czasu Cykiu

Proces wkrecania, w czasie zerowym, jest wykonywany
bezposrednio podczas procesu obrébki profilu na stole
dynamicznym. Wkrecanie wzmocnien odbywa sie
automatycznie i jest niezwykle precyzyjne.

5 powodéw, dia ktérych warto wybraé ESU

Innowacyjnosé i automatyzacja

1. Ekstremalna szybko$§é wykonania: zapewnia wysoki
poziom produktywnosci.

2. Niezwykle Precyzyjna Obrébka: pracuje na
profilach PVC z wprowadzonym juz metalowym
wzmocnieniem.

3. Kontrola wszystkich parametréw wkrecania:
pozycja, gtebokos¢ wkretu, moment obrotowy i
predkosé wkrecania.

4. Bezszczotkowe wkretarki elektryczne: szybkosé,
precyzja, cisza i niskie zuzycie energi.

5. Wysoki poziom automatyzacji: zmniejsza obcigzenie
pracq, poniewaz interwencja operatora ogranicza sie
do napetniania podajnika wkretéw.
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Zaprojektowana, aby zapewni¢ najlepsze dziatanie dostepne na rynku i znacznie zmniejszy¢ zuzycie energii. Jest
wyposazona w kilka najnowoczesniejszych rozwigzan, takich jak ciche wkretaki, ktére pracujac naprzemiennie
lub jednoczesnie, optymalizujg aktywnosé w zaleznosci od liczby wkretéw i przyspieszajq czas cyklu kazdego
obrabianego elementu.

ESU jest wyposazona w nowoczesne oprogramowanie, ktére optymalnie zarzgdza systemem, umozliwiajgc
precyzyjng kontrole kazdego parametru wkrecania, jak na przyktad pozycja wkretu, gtebokosé wkrecania, moment
obrotowy i predkosé, pozostawiajqc operatorowi jedno tylko zadanie uzupetnienia podajnika wkretéw.

Specyfikacje
Wymiary Szczegoty
Dtugosé 4500 mm Moc Zainstalowana 6 Kw
Szerokosé 1.800 mm Zasilanie 400V
Wysokosé 2700 mm Zuzycie powietrza 200 NI/min
Waga 2500 Kg Min. ci$nienie robocze 7 bar

Charakterystyka techniczna

Modut obrébczy

Konstrukcja

Most i mozliwo$é zastosowania do 4 wkretarek pionowych
napedzanych bezszczotkowymi silnikami elektrycznymi.
Sterowany przez oprogramowanie automatyczny ruch
wzdtuzny na osi X.

Sterowane przez oprogramowanie automatyczne
pozycjonowanie poprzeczne wkretarek na osi Y.

Obrébki
Dokrecanie wzmocnien.

Charakterystyka techniczna

Operatorzy tylko do uzupetniania wkretéw Wymiary Obrabianego Profilu

. Dlugos$é 350/ 4.000 mm
Modut Zatadunku i Roztadunku Szerokosé 40 /130 mm
W potqczeniu ze stotem dynamicznym. Wysokosé 40/120 mm

Opcjonalnie

Dodatkowe podajniki do réznych rozmiaréw wkretéw
4 wkretarki.
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