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FAB CUT 3BS — V2

Centrum tnqgceiobrébcze

Sterowane numerycznie 12-osiowe centrum tngce i obrébcze przeznaczone do producentéw okien i drzwi
wymagajgcym bardzo wysokiego poziomu produktywnosci (do 250 jednoskrzydtowych okien/8h*).

System sktada sie z automatycznego magazynu zatadunku listew, ktéry za pomocq chwytaka CNC zasila modut
roboczy zawierajqcy 1 wrzecion High Speed w standardowej konfiguracji, podzielony na 2 moduty z niezaleznym
ruchem wedtug osi x oraz modut tngcy z 3 niezaleznymi i zsynchronizowanymi ostrzami.

* W zalezno$ci od obrébki i typu uzywanego profilu.

Prezentacja

Wydajnosé i precyzja

Ostateczny wyraz innowacji mechanicznych i
technologicznych, umozliwia obrébke i ciecie z
najwyzszq precyzjq i predkosciq, zachowujgc przy tym
niezawodnos$¢ i wydajnosé przez dtugi czas.

5 powodéw, dla ktérych warto wybrac
Fab Cut3BS-V2
Awangardowe rozwigzania

1. Bardzo duza szybkos§é obrébki: 2 niezalezne Moduty
robocze z 1l wrzecionami High Speed oraz modut
tnacy z 3 niezaleznymi i zsynchronizowanymi
ostrzami.

2. Wysoka zdolnos$é dostosowania do profili o
szczegolnych przekrojach.

3. Optymuailizuje listy produkecyjne: mniejsza liczba
uzywanych listew dzieki oprogramowaniu Graf

Synergy.

4. Maksymalna dokiadno$é w czasie: system
automatycznego wyréwnywania profili (ustawia w
linii listwy, ktére nie sq idealnie proste) oraz Chwytak
do profili CNC z odczytem potozenia rzeczywistego za
pomoca magnetycznej tasmy centezymalne;j.

5. Technologia przyjazna dla uzytkownika: intuicyjne
oprogramowanie stuzqce usprawnieniu cykli pracy.

GRAF Synergy - Centra tnqce i obrébcze



Fab Cut 3BS - V2 jest wyposazona w nowoczesne oprogramowanie do zarzgdzania listami produkgiji, ktére
pozwala na automatyczne importowanie list ciecia i umozliwia optymalizacie liczby listwe uzywanych listew z

uwzglednieniem wydajnosci maszyny.

Na systemie zainstalowany jest rowniez automatyczny system wyréwnujacy profile, ktdry, kiedy listwa nie jest
umieszczone idealnie prosta, ustawia jg w linii umozliwiajac w ten sposéb maksymalng precyzje optymalnej obrébki

wyrobu.

Specyfikacje
Wymiary Szczegoty
Dtugosé 15250 mm Moc Zainstalowana 22 Kw
Szerokos¢ 3400 mm Zasilanie 400V
Wysokosé 2.800 mm Zuzycie powietrza 180 NI/min
Waga 4500 Kg Min. ci$nienie robocze 7 bar

Charakterystyka techniczna

Modut tngcy

Modut obrébczy

Konstrukcja
1 modut thqcy z 3 ostrzami @ 550 mm o bardzo wysokiej precyzji
ciecia profili z PVC, razem z uszczelkq.

Przesuniecie poziome.

Obrobki

Cigcia pod kgtem-45° [ 90° [ +45°,
Charakterystyka techniczna

Wydajnosé

Konstrukcja
11 Wrzecion High Speedna uchwycie podzielonym na 2 czesci z
niezaleznym ruchem wedtug osi x

Obrobki

Otwory klamki / otwory sitownika, Otwory zawiasu, Otwory
wentylacyjne, Otwory do odprowadzania skroplin, Wciecie

na zamek, Oznaczenie elementéw ustalajgcych.Wszelkie inne
ewentualne rodzaje obrébki wymaganej na profilach z PVC.

Wymiary profilu do podawania w trybie automatycznym

Do 250 Ram / 8h*
*W zaleznosci od obrdbki i typu uzywanego profilu.

Operatorzy n.1

Modut Zatadunkowy

Dtugosé 500 / 6.500 mm
Szeroko$é 40 /130 mm
Wysokos§é 40 /180 mm
Modut roztadowczy

Magazyn zatadunku mieszczqcy do maks. 8 listew.

System automatycznego zatadunku listew za pomocq paskéw.
Chwytak profili CNC z 2 sterowanymi osiami napedzanymi
silnikiem liniowym z prowadnicami pryzmatycznymi i odczytem
pozycji na pasku magnetycznym z podziatkq.

Opcjonalnie

Na zyczenie instalacja moze byé wyposazona w:

Automatyczne urzqdzenie wytadowcze cietych profili na
sterowane;j osi.

Paskowy stét roztadowczy z fotokomérkq bezpieczeristwal
Maks. zdolno$¢ roztadunku 12 sztuk.

Konfiguracja z 1dodatkowym wrzecionem.

Opc. Odzyskaj: umozliwia ponowne wprowadzenie na liste
ciecia elementéw do odzyskania w wyniku bteddw produkciji
(nowa zoptyma lizowana dia nich lista ciecia).

Fly Optimizer: automatyczny system pomiarowy resztki listwy
(pozwala na ponowne zoptymalizowanie listy produkcyjnej w
celu ponownego wykorzystania pozostatosci z produkcii).
Zmotoryzowany stét roztadunkowy z wyjsciem po stronie
przeciwnej do zatadunku.

Odciqg z 2 zbiornikami.

Etykieciarka reczna.

Etykieciarka z automatycznym aplikatorem etykiety.

Laser do kontroli pekniecia narzedzi.

Stats: oprogramowanie do analizy danych produkcji (podaje
czasy eksploatacji dziennej, tygodniowej, miesiecznej oraz
rocznej).

Redalizacjo personalizowanego rozwigzania w celu
dostosowania maszyny do profili o szczegélnym ksztatcie
(wymaga analizy techniczne).

Mozliwosé przystosowania do podtgczenia automatycznego
do1lub 2 Centréw Wkrecania ASG-E.

Kanat odciggu wiéréw - wersja 1000 lub 2000 mm.
Personalizowana kabina dzwiekoszczelna.

Pojedynczy lub podwéjny laser do znakowania profili.
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