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CNC centar za rezanje i obradu s 5-6 kontroliranih osi je dizajniran za optimalno izvodenje svih obrada i rezanja PVC profila.

Centar se sastoji od automatskog skladista za ucitavanje Sipki koje, pomodu stezaljke pokretane motorom bez Cetkica, hrani jedinicu
za obradu sposobnu primiti do 12 vretena (6 standardnih) visoke brzine i jedinicu za rezanje s jednom uzlaznom o$tricom koja
osigurava izuzetno precizne rezove.

Preciznost i pouzdanost

Kompaktan i svestran, centar je izgraden s najinovativnijom
tehnologijom dostupnom na trziStu i jamé€i izuzetnu pouzdanost
i preciznost tijekom vremena.

5 razloga za odabir Fab Cut F1

Napredna rjeSenja

v Svestrana, pouzdana i precizna tijekom vremena.
v Optimizirajte proizvodne liste:
Manije koristenih Sipki zahvaljujuci softveru Graf Synergy.
v Maksimalna preciznost tijekom vremena:
Sustav za automatsko poravnavanje profila (ispravlja profile koji
nisu savrseno ravni) i CNC stezalika za profile s o¢itavanjem
stvarnog polozaja pomoc¢u magnetske trake s tocnos$éu do
stotinke milimetra.
v Prilagoden korisniku:
Intuitivan softver za optimalno upravljanje radnim ciklusima.
+ Tehnologija prilagodena korisnicima:
Radni modul koji moze primiti do 12 visokobrzinskih vretena i modul
za rezanje s jednom ostricom koja se pomice prema gore.

Fab Cut F1 opremljen je modernim softverom za upravljanje proizvodnim listama koji omogucuje automatski uvoz lista za rezanje i
optimizaciju broja Sipki koje se koriste, istovremeno prateéi rad stroja.

Na centru je instaliran sustav za automatsko poravnavanje profila koji, u slu€aju da Sipka nije savrSeno ravna, ispravlja je omogucujuci
maksimalnu preciznost u optimalnoj obradi profila.

Centri za obradu i rezanje _
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Specifikacije

Dimenzije Detalji

Duljina 14.900 mm Ugradena shaga 14 Kw
Sirina 3.400 mm Napajanje 400V
Visina 2.500 mm Potrosnja zraka 120 NI/min
TezZina 3.000 Kg Minimalni radni tlak. 7 bar

Operativne karakteristike

Jedinica za rezanje

Jedinica za obradu

Sastav
1 ostrica @ 500 mm s visokom precizno$¢u rezanja PVC profila.
Okomito kretanje ostrice.

Sustav horizontalnih i vertikalnih stezaljki.

Obrade
Rezovi -45° / 90° | +45°

Sastav
6 visokobrzinskih vretena.

Obrade

Rupe za rucku / rupe za
cilindar

Rupe za Sarke

Rupe za ventilaciju

Otvori za odvod kondenzata

Rupe za bravu
Oznacavanje pozicije
prihvatnika

Sve ostale eventualne obrade trazene na PVC profilima.

Tehnicke karakteristike

Performanse

Dimenzije profila koji se moze automatski ucitati

Do 300 Okvira / 8h*
* Ovisi o izvedbama obrade, vrsti koristenog profila i ugradenim

opcijama.

Operateri 1

Modul za utovar

Duljina 700/ 6.500 mm
Sirina 40/130 mm
Visina 40/130 mm

Modul za istovar

SkladiSte za ucitavanje s maksimalnim kapacitetom od 8 Sipki.
Sustav za ucitavanje Sipki pomocéu remena.
Gura¢ profila pokretan motorom bez ¢etkica i zup&anikom.

Automatski istovar profila.
Stol za istovar s trakama s sigurnosnom fotocelijom.
Kapacitet istovara 15-20 komada.

Na zahtjev, centar moze biti opremljen s:

Konfiguracija s dodatnih 6 vretena.

Ostrica @ 550 mm (potrebna za rezanje profila od 180 mm) s

dodatnim setom pritiskaca.

Recuperallskoristi: Omogucuje ponovno umetanje ostatke profila u
popise rezanja; Novi optimizirani popis rezanja za
ove profile.

Rotacija ostrice pomoc¢u motora bez Cetkica za rezove pod medukatovima

(izmedu -45° i +45°)

Sustav za hvatanje Sipki pomo¢u CNC stezaljke s 2 osi kontrolirane

linearnim motorom na prizmati¢noj vodilici.

Motorizirani stol za istovar s remenjem s izlazom na suprotnoj strani

od utovara.

Usisavaé s 2 vrece.

Stampaé s ruénim nanosenjem naljepnica.

Stampaé s automatskim nano$enjem naljepnica.

Sustav za uéitavanje profila duljine od 400 do 700 mm.

Senzor Sirine profila: upozorava u sluéaju pogre$nog ucitavanja

profila.

Dostupne varijante

Oprema za rezanje i obradu ALU profila.

Umetanje automatske grupe za zavr$nu obradu poprec¢nih
dijelova.

Umetanje grupe za V-utor rezanje.

Podaci, slike i informacije sluze u reklamne svrhe.
Zadrzavamo pravo na promiene bez obaviiesti.

Senzori za lom alata.

Sustav horizontalnih stezaljki profila s kapacitetom blokiranja za

rezanje velikih sekcija (do 230 mm).

Fly Optimizer: Automatski sustav za mjerenje ostataka Sipki
(omogucéuje ponovno optimiziranje proizvodnog
popisa za ponovno kori$tenje proizvodnih ostataka).

Prilagodeno rjesenje za prilagodbu stroja profilima s posebnim

oblicima (potrebna tehni¢ka analiza).

Stats: Softver za analizu proizvodnih podataka (prikazuje vremenski

raspored dnevne, tiedne, mjesecne i godiSnje operativnosti).

Moguénost pripreme za automatsko povezivanje s jednim ili dva

ASG-E centra za zavrtanje.

Transporter za otpad - verzija 1.200 ili 2.000 mm.

Zvucno izolirana kabina.

ProsSirenje istovarnog stola.

Horizontalne stezaljke za rezanje profila Sirine 30-130 mm.

Senzor visine profila

Mehanicki grani€nici za medu rezove na fiksnoj mjeri.

Centri za Rezanje i Obradu _



