FAB CUT F1 ENESYNERGY

MACHINES \\/ FOR PERFECT WINDOWS

Centrum Obrébki i Automatycznego Ciecia

CentrUM ciecia i obrobki CNC z 5—6 osiami sterowanymi, zaprojektowanE do wykonywania na profilach PVC
wszystkich operacji obrébczych i cie¢ w sposéb zoptymalizowany.

Linia sktada sie z automatycznego magazynu zatadowczego profili, ktéry podaje materiat za pomocg chwytaka
napedzanego silnikiem bezszczotkowym do Modutu Obrébczego zdolnego pomiesci¢é do 12 wrzecion (6
standardowych) wysokiej predkosci oraz do Modutu Ciecia z jedng wznoszacg sie tarcza, zapewniajgcego
wyjatkowo precyzyjne ciecia.

Precyzja i Niezawodnos¢

Kompaktowa i wszechstronna linia, zbudowana w oparciu o
najnowoczesniejszg technologie dostepna na rynku,
zapewnia wyjatkowo wysoka niezawodnos¢ i precyzje
przez dtugi czas.

5 powodéw, dla ktérych warto wybraé

Nowatorskie rozwigzania

v~ Wszechstronna, niezawodna i precyzyjna z uptywem
czasu.

v’ Optymalizuje listy produkcyjne:
Mniej zuzytych profili dzieki oprogramowaniu Graf
Synergy.

v Maksymalna precyzja w dlugim okresie:
Automatyczny system wyréwnywania profili (prostuje profile,
ktore nie sg idealnie proste) oraz chwytak CNC z odczytem
rzeczywistej pozycji za pomoca tasmy magnetycznej o
doktadnosci setnych milimetra.

v User Friendly:
Intuicyjne oprogramowanie do optymalnego zarzadzania
cyklami pracy.

v Technologia przyjazna uzytkownikowi:
Modut Obrébezy zdolny pomiecic do 12 wrzecion wysokiej
predkosci oraz Modut Ciecia z jedng tarczg o ruchu wznoszacy

Fab Cut F1 jest wyposazony w nowoczesne oprogramowanie do zarzadzania listami produkcyjnymi, ktére umozliwia automatyczny import list
ciecia oraz optymalizacje liczby uzytych profili, a jednoczes$nie pozwala monitorowac¢ prace maszyny.

Na linii zainstalowano réwniez automatyczny system wyréwnywania profili, ktéry w przypadku, gdy profil nie jest idealnie prosty, prostuje go,
zapewniajgc maksymalng precyzje podczas optymalnej obrébki elementu.

Centra Obrobki i Ciecia _
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Specyfikacje

Wymiary Szczegoty

Dhugosc¢ 14.900 mm Moc zainstalowana 14 Kw
Szeroko$¢ 3.400 mm Zasilanie 400 V
Wysokosé 2.500 mm Zuzycie powietrza 120 Nl/min
Waga 3.000 Kg Minimalne ci$nienie robocze. 7 bar

Charakterystyka operacyjna

Modut Ciecia

Modut Obrébczy

Konstrukcja

1 tarcza @ 500 mm o bardzo wysokiej precyzji ciecia, zapewniajgca
trwatg dokfadnos$¢ podczas obrébki profili PVC, takze z uszczelka.
Ruch poziomy.

System poziomych i pionowych imadet.

Obrobki
Ciecia pod katem -45° / 90° / +45°.

Konstrukcja
6 wrzecion wysokiej predkosci.

Obrobki
Otwory pod klamke / Otwory pod Otwory szczelinowe do
cylinder odprowadzania kondensatu

Otwory pod zawias Wyfrezowanie pod zamek
Otwory wentylacyjne Oznaczenie zaczepdw
Wszelkie inne ewentualne obrébki wymagane na profilach PVC.

Dane techniczne

Wydajnos¢

Wymiary profilu tadowanego automatycznie

Do 300 ram w ciggu 8 godzin*

* Zalezy od rodzaju obrébek, typu zastosowanego profilu oraz
zainstalowanych opcji.

Operatorzy 1

Modut Zatadunkowy

Dtugosc 700/6.500 mm
Szerokos¢ 40 /130 mm
Wysoko$é 40 /130 mm
Modut Roztadunkowy

Magazyn zatadunkowy o maksymalnej pojemnosci 8 profili.

System zatadunku profili za pomoca paséw transportowych.
Popychacz profili napedzany silnikiem bezszczotkowym i listwg
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Optional

Na zyczenie linia moze by¢ wyposazona w:

Automatyczny ekstraktor (wycigg) profili cietych na stole
roztadunkowym.

Magazyn roztadunkowy z fotokomérkg bezpieczenstwa.
Maksymalna pojemno$¢ roztadunku: 15/20 sztuk.

Konfiguracja z dodatkowymi 6 wrzecionami.

Tarcza @ 550 mm (niezbedna do ciecia profili o wysokosci 180 mm) z

dodatkowym zestawem dociskéw.

Opcja Recupera: Umozliwia ponowne wprowadzenie do list ciecia
elementéw do odzysku po btedach produkcyjnych;
generowana jest nowa, zoptymalizowana lista ciecia
dla tych elementow.

Obrot tarczy za pomoca silnika bezszczotkowego, umoZliwiajacy ciecia pod

katami posrednimi (w zakresie od 45° do +45°).

System chwytu profili za pomoca zacisku CNC z dwoma osiami

sterowanymi, oparty na silniku liniowym poruszajgcym sie po

prowadnicy pryzmatyczne;j.

Stot roztadunkowy napedzany pasami transportowymi, z wyjsciem

po stronie przeciwnej do zatadunku.

Odkurzacz z 2 workami.

Etykieciarka manualna.

Etykieciarka z automatycznym aplikatorem etykiet.

System zatadunku profili o diugosci od 400 do 700 mm.

Czujnik szerokosci profilu: Ostrzega w przypadku zatadunku

niewtasciwego profilu.

Dostepne warianty

Wyposazenie do cigcia i obrobki profili aluminiowych
Wprowadzenie automatycznej grupy do czotowania poprzeczek.
Wprowadzenie modutu cigcia typu V-Notch.

Dane, zdjecia i informacje maja charakter reklamowy.
Zastrzeaamy sobie prawo do ich zmiany bez

Czujniki ztamania narzedzia.

System poziomych zaciskéw profilu o zdolnosci mocowania do ciecia

duzych przekrojéw (do 230 mm).

Fly Optimizer: Automatyczny system pomiaru pozostatosci profilu
(umozliwia ponowng optymalizacje listy produkcyjnej
w celu wykorzystania odpadéw produkcyjnych).

Rozwigzanie indywidualne do dostosowania maszyny do profili o

nietypowych ksztaltach (wymagana analiza techniczna)

Stats: Software per I'analisi dei dati di produzione (riporta il timing
dell’'operativita giornaliera, settimanale, mensile ed annuale).

Mozliwo$¢ przygotowania do automatycznego podtgczenia jednego lub
dwéch Centréw Wkrecania ASG-E.

Transporter wiéréw — dostepny w wersji 1.200 lub 2.000 mm.

Kabina wygtuszajaca.

Rozszerzenie planu odprowadzania.

Imadta poziome do ciecia profili o szerokosci 30-130 mm.

Czujnik wysokosci profilu: Ostrzega w przypadku zatadowania
niewtasciwego profilu.

Ograniczniki mechaniczne do cieé¢ posrednich o statym wymiarze.
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