STEEL FAB CUT LASER

A
GRAFSYNERGY

MACHINES \\/ FOR PERFECT WINDOWS
Centar za rezanje i obradu oja¢anja sa laserom

Centar za rezanje i obradu koji spaja rezanje oStricom s laserskom tehnologijom, upravljan sofisticiranim CNC
sustavom s 4 osi, zahvaljujuci kojem je moguce izvesti sve potrebne obrade — utore, rupe i usjeke — kao i rezanje
metalnih ojaCanja.

Jedinstven, intuitivan i jednostavan za koriStenje stroj, projektiran za smanjenje vremena izvodenja te opremljen
modernim softverom za upravljanje proizvodnim listama, koji omogucéuje automatski uvoz lista rezanja i
sinkronizaciju proizvodnje kada je centar povezivan s strojevima za rezanje i obradu GRAF Synergy.

Optimiziraj proizvodne liste

Aplikacija omogucuje optimizaciju broja Sipki koje se
koriste putem Fly Optimizer-a, inovativnog sustava za
automatsko mjerenje ostataka Sipki, koji omogucuje
ponovnu optimizaciju proizvodne liste kako bi se otpad
mogao ponovno iskoristiti.

5 razloga za odabir STEEL FAB CUT Laser-a

Napredna tehnologija

v Jedinstven stroj u svojoj kategoriji, opremljen iznimno
inovativhom tehnologijom.
+ Smanjuje vrijeme izvodenja:
Povecéava ucinkovitost rezanja oja€anja.
+~ Omogucuje rad u sinkronizaciji s rezanjem PVC profila.
v Automatski optimizira rezanje.
+ Elektronicka kontrola istroSenosti ostrice.

STEEL FAB CUT Laser opremljen je automatskim skladiStem za utovar Sipki sa zupCastim potiskivacem koji
opskrbljuje laserski modul za rezanje i obradu te modul za rezanje s padaju¢om ostricom.

zahvaljujuéi moguénosti poravnavanja gotovih komada s obje strane izlaznog stola (opcija), moguce je
konfigurirati istovar s izlazom prema unutra (linija u obliku 'U") ili s izlazom prema van (linija u obliku 'Z")

Centri za obradu i rezanje _
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Specifikacije

Dimenzije Detalji

DuZina 15.500 mm Instalirana snaga 30 Kw
Sirina 4.000 mm Napajanje 400 V
Visina 2.800 mm Potros$nja zraka 1.200 NI/min
Tezina 4.500 Kg Minimalni radni tlak 7 bar

Operativne karakteristike

Rezni modul Radni modul

Struktura Struktura

1 ostrica @ 350 mm. Laserska struktura s 4 osi upravljanim putem CNC-a
Silazno kretanje. Rotacijsko kretanje

Obrade Obrade

Rezovi pod 90°. Sve potrebne obrade metalnih profila.

Tehnicke karakteristike

Modul za utovar Dimenzije profila koji se moze automatski ucitati

Skladiste za utovar s maksimalnim kapacitetom od 9 Sipki. Duljina 700/ 6.500 mm
Sustav utovara Sipki pomoc¢u metalnog lanca.

Dimenzije obradivog profila

$irina Max 80 mm Visina Max 80 mm
Operateri 1 Sirina Min 20 mm Visina min 20 mm

Ispusni modul

Automatska ekstrakcija i ispustanje izrezanih komada
pomocu druge namjenske klijeSta na upravljanoj osi.
Metalni ispusni stol s sigurnosnom fotocelijom.
Automatski sustav za ispustanje malih otpadnih komada u
spremnik za otpad

Maks. kapacitet ispustanja: 10 komada.

Na zahtjev postrojenje moze biti opremljeno s:

Spustanje oStrice na upravljanoj osi.

Moguc¢nost  produzZenog ispustanja radi povecanja Motor za rotaciju ostrice upravljan elektroni¢kim
produktivnosti inverterom za kontrolu apsorbirane struje.
Automatski ispusni stol — Sirina 5.000 mm. Pozicioniranje ispustenih profila na ¢eli¢nu traku.

Stezanje stega na upravljanim osima.

Dostupne varijante
Konfiguracija samo s rezanjem ostricom.

Prednosti laserskog rezanja

¢ Smanjeno troSenje alata

e Veca ponovljivost tijekom vremena

e  Koncentrirani toplinski unos uz smanjenje toplinski pogodenog podrucja metala: minimalne toplinske deformacije,
vrlo mala strukturalna oSte¢enja materijala, kraée cikluse i visoka produktivnost

e Bolja kvaliteta reza

o Cis¢i proces, manje dima i prskanja

Podaci, slike i informacije sluze u reklamne svrhe. s P |
Zadrzavamo pravo na inmjene bez prethodne obavijesti. Centri za r €zanje I obradu _



