A
STEEL FAB CUT LASER GRAESYNERGY

MACHINES \\/ FOR PERFECT WINDOWS

Centrum ciecia i obrébki wzmocnien — néz + laser

Centrum ciecia i obrobki, ktére taczy ciecie nozem z technologig laserowg, sterowang zaawansowanym
czteroosiowym systemem CNC, dzieki ktéremu mozliwe jest wykonanie wszystkich niezbednych operacji —
otworéw podtuznych, wiercen i frezowan — oraz ciecia wzmocnien metalowych.

Unikalna, intuicyjna i tatwa w obstudze linia, zaprojektowana w celu skrécenia czasow realizacji, wyposazona w
nowoczesne oprogramowanie do zarzadzania listami produkcyjnymi, ktére umozliwia automatyczny import list
ciecia oraz synchronizacje produkcji, gdy ta jest zintegrowana z centrami ciecia i obrébki GRAF Synergy.

Optymalizuje listy produkcyjne

Aplikacja umozliwia optymalizacje liczby profili do
wykorzystania dzieki Fly Optimizer — innowacyjnemu
systemowi automatycznego pomiaru pozostatosci
profili, ktéry pozwala na ponowng optymalizacje listy
produkcyjnej w celu ponownego wykorzystania
odpadow.

5 powodoéw, aby wybra¢ STEEL FAB CUT
Laser

Nowoczesna technologia

v+ Unikalna instalacja, wyposazona w niezwykle innowacyjng
technologie.

v~ Skraca czasy realizacji: Zwieksza wydajnos¢ ciecia
wzmocnien.

v+ Umozliwia prace w synchronizacji z cieciem profili PVC.

v Automatycznie optymalizuje ciecie.

v Elektroniczna kontrola zuzycia noza.

STEEL FAB CUT Laser jest wyposazony w automatyczny magazyn zatadunku profili z popychaczem
zebatkowym, ktéry zasila modut ciecia i obrébki laserowej oraz modut ciecia z nozem opuszczanym.

Centra obrobcze i ciecia _



A
GRAFSYNERGY

MACHINES \\/ FOR PERFECT WINDOWS
Specyfikacje
Wymiary Szczegoly
Dlugosé 15.500 mm Moc zainstalowana 30 Kw
Szerokosc¢ 4.000 mm Doprowadzenie 400V
Wysokosc¢ 2.800 mm Zuzycie powietrza 1.200 NI/min
Waga 4.500 Kg Minimalne cisnienie 7 bar

robocze.

Charakterystyki operacyjne
Modut thacy

Modut roboczy

Struktura
1 pita tarczowa @ 350 mm.
Ruch opuszczajgcy.

Obroébki
Ciecia 90°

Struktura
Struktura lasera z 4 osiami sterowanymi przez CNC
Ruch obrotowy

Obrobki
Wszystkie wymagane obroébki profili metalowych.

Dane techniczne
Modut zatadunkowy

Wymiary profilu mozliwego do automatycznego
zaladunku

Magazyn zatadunkowy o maksymalnej pojemnosci 9
pretow.

System zatadunku pretéw za pomocg fancucha
metalowego.

Popychacz profili napedzany silnikiem bezszczotkowym i
listwa zebata.

Operatorzy 1

Dlugosé 700 /6.500 mm

Wymiary profilu obrabialnego

80 mm
20 mm

Szeroko$¢ Max
Szeroko$¢ Min

Wysokos$¢ Max 80 mm
Wysoko$¢ min 20 mm

Modut roztadunkowy

Automatyczne wyjmowanie i roztadunek cietych elementow
za pomocg drugiego, dedykowanego chwytaka na osi
sterowane;.

Stot roztadunkowy z metalu wyposazony w fotokomérke
bezpieczenstwa.

Automatyczny system odprowadzania matych odpadéw do
pojemnika na odpady

Maksymalna pojemnos¢ roztadunku: 10 sztuk.

Na zyczenie instalacja moze by¢é wyposazona w:

Mozliwos¢ wydtuzonego roztadunku w celu zwiekszenia
wydajnosci
Automatyczny stét roztadunkowy — szerokos¢ 5 000 mm.

Zacisk imadet na osiach sterowanych.
Dostepne warianty
Konfiguracja wytgcznie z cieciem za pomoca pity.

alety ciecia laserowego

Opuszczanie pily na osi sterowane;j.
Silnik obrotu pity sterowany elektronicznym falownikiem w
celu kontroli pobieranego pradu.

Pozycjonowanie roztadowanych profili na stalowym
transporterze.

e Zmniejszone zuzycie narzedzia
o  Wieksza powtarzalno$¢ w czasie

e Skoncentrowane doprowadzenie ciepta z ograniczeniem strefy wptywu ciepta w metalu: minimalne odksztatcenia
termiczne, bardzo niewielkie zmiany strukturalne materiatu, skrécone czasy cyklu, wysoka wydajnosé.

e Lepsza jako$c¢ ciecia
e  Czystszy proces, mniej dymu i odpryskéw

Dane, zdjecia i informacje ma ahcha_rakter reklamowy.
Zastrzegamy sobie prawo do ich zmiany bez

Centra ciecia i obrobki _



