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FAZ IV GRAFSYNERGY

MACHINES \\/ FOR PERFECT WINDOWS

Stét do montazu okué

Stot zaprojektowany i skonstruowany do automatycznego montazu i przykrecania okué do skrzydet okiennych
z PVC.

Predkos$c¢ oraz oszczednos$¢ czasu i kosztow

Przystosowane do wbudowania do zautomatyzowanej linii
produkcyjnej, sktada sie z 2 lub 3 stanowisk:

stét lub stoly przygotowawcze, na ktérych uktadane sa
elementy do montazu i ktére wskazujg przegrode, do ktorej
nalezy je wprowadzi¢; automatyczny stét do wkrecania,
gdzie za pomoca portalu z 4 wkretarkami, okucia beda
mocowane na wszystkich czterech stronach skrzydta.

5 powodow, dla ktorych warto wybraé Faz IV

Innowacyjnos¢ i automatyzacja

" Nadzwyczaj wysoka predkos¢ wykonania
Produkcja jednego skrzydta w okoto 50 sekund.

" Produkcja non stop:
W czasie przykrecania elementéw oku¢, kolejny panel
moze by¢ juz wstepnie montowany.

+  Mozliwos¢ wiaczenia do linii produkcyjne j dzieki
zautomatyzowanym systemom transportowym.

+  Prosty i intuicyjny interfejs graficzny:
Pomaga on nawet niedoswiadczonemu operatorowi w
wyborze okué.

v Stot wstepnego montazu jest przystosowany do
sktadania skrzydet z ruchomym stupkiem.

Dane, obrazy i informacje stuza celom reklamowym. 4
Zastrzegamy sobie pravJo do igw zmiany bez up;/gedniej zapowiedzi. Centra obrobcze _
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Po przecieciu i utozeniu okué, wstepnie zmontowany panel jest automatycznie transportowany do
stanowiska wkrecania, a operator moze jednoczesnie rozpocza¢ wstepny montaz kolejnego skrzydta.

Instalacja moze automatycznie zarzadzaé 2 lub kilkoma réznymi typami wkretéw, wybierajgc odpowiedni w
zaleznosci od typu okué. Ponadto wyposazono jg w automatyczny regulator gtebokosci wkrecania.

Specyfikacje

Standardowe wymiary stolu do wstepnego Szczegoty

montazu + portal wkrecajacy

Dlugosé 7.950 mm Moc zainstalowana 9 kW
Szerokos¢ 3.000 mm Zasilanie 400 V
Wysokos$c¢ 2.510 mm Zuzycie powietrza 500 NI/min
Masa 6.000 kg Min. cisnienie robocze 7 bar

Wymiary dodatkowego stotu

Dtugosé 3.000 mm
Szerokos¢ 2.000 mm
Wysokos¢ 2.510 mm
Masa 1.580 Kg

Charakterystyka techniczna

Stot przygotowawczy Stot do wkrecania
Konstrukcja Konstrukcja
Jeden lub dwa stoty do wstawiania elementéw okuc. Portal z 4 wkretarkami High Speed z Automatyczng

regulacjg gtebokosci wkrecania i z Automatycznym
wyborem wkreta.

Obrobki Obrobki
Pozycjonowanie i ciecie okuc. Wkrecanie.

Charakterystyka techniczna

Osiagi Wymiary skrzydia wykonywanego w trybie
automatycznym
Do 50 sek. na skrzydto*. Maksymalne 2.700 x 1.500 mm
* Zalezy od rodzaju profilu, wymiaréw i zastosowanych okué. Minimalne 350 x 350 mm
Operatorzy 11lub 2
Szerokos¢ wykonywanego profilu
Maksymalne 130 mm
Minimalne 50 mm

Opcjonalnie

Na zyczenie instalacja moze by¢ wyposazona w:

Programowanie oku¢ w zaleznosci od typu okien. Wariant umozliwiajgcy zastosowanie wkretéw o
réznych rozmiarach i specjalnych wymiarach.

Zespot imadet do montazu stulpa na stole do

przygotowania okuc. Mozliwos¢ dostarczenia poziomej stacji wyjsciowej lub z
automatyczng pionizacjg.

Dane, obrazy i informacje stuza celom reklamowym. 4
Zastrzegamy sobie pravJo do igw zmiany bez up;/gedniej zapowiedzi. Centra obrobcze _



