GBA 200
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Centrum tnace do listew przyszybowych z PVC

Centrum tngce ze sterowanymi osiami do ciecia listew przyszybowych z PVC.

Wyposazona w nadzwyczaj solidng i niezawodng konstrukcje ze stali i aluminium, maszyna stanowi
zautomatyzowany system umozliwiajgcy bardzo szybkie i automatyczne ciecie listew przyszybowych do
wymaganej dlugosci za pomocg ruchéw sterowanych osi.

Wydajnos¢ i precyzja

Wyposazona w ruchomga karetke tnaca o stalym
nachyleniu pod katem 45°, GBA 200 jest
wyposazona w zestaw tngcy ziozony z 2 nozy
gtownych o srednicy @ 200 mm i 2 nozy
pomocniczych o sSrednicy @ 98 mm,
przeznaczonych do przycinania kohcéw stopki
mocowania listwy przyszybowe;.

Mozliwa jest réwniez regulacja pionowa
ogranicznika elementu. Dzieki zautomatyzowaniu
sekwencji roboczej interwencja operatora jest
wymagana jedynie do =zatadunku pary listew
przyszybowych i pobierania cietych elementéw
zebranych na stole roztadowczym.

5 powodow, dla ktérych warto wybraé GBA
200

Awangardowe rozwigzania

v+ Calkowicie zautomatyzowane zarzadzanie cieciem.

v Wysoka jakos¢ i szybkos¢ ciecia: Dzigki duzej
predkosci obrotowej nozy.

" Wysoka elastycznos¢: Przy wprowadzaniu nowych
listew przyszybowych nie istnieje ograniczenie
ksztattem przeciwprofilu; wystarczy tylko dodac je w
programie.

v Wysoka doktadnosé¢: Nowoczesny system chwytania
listew przyszybowych symulujgcy koricowy montaz i
umozliwiajgcy osiggniecie idealnego dopasowania cie¢
na montowanych narozach.

+  System odciggowy:

Usuwa wiory i odpady oraz utrzymuje obszar roboczy
wolny od zatorow.
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Jednostka, zbudowana do jednoczesnego ciecia 2 elementéw o tej samej dtugosci, charakteryzuje sie
obecnoscia uniwersalnych przeciwprofili chwytajagcych z osiami sterowanymi numerycznie
dostosowanych do wiekszosci rodzajow listew przyszybowych oraz obecnoscig 4 pionowych imadet
pneumatycznych.

System chwytajgcy zostat zaprojektowany w taki sposob, aby uzyskaé naprezenie wzdtuzne listwy
przyszybowej unikajac drgan i ugie¢ podczas ciecia: symuluje w ten sposob koncowy montaz w
obecnosci szyby, w zwiazku z czym profile sg ciete dokladnie w takiej samej pozycji, w jakiej zostang
zainstalowane w oknie.

Dzieki nowoczesnemu oprogramowaniu opracowanemu przez GRAF Synergy, mozliwe jest automatyczne
ustawianie optymalnych parametrow chwytu i obrébki wstepnie wprowadzonych dla kazdego profilu;
ciety profil wystarczy zaznaczy¢ na wyswietlaczu.

GBA 200 umozliwia réwniez niewiarygodng elastyczno$¢ w dodawaniu nowych profili, ktére
wystarczy tylko doda¢ podczas programowania, bez koniecznoSci ingerencji w przeciwprofile
chwytajace.

Do usuwania wszystkich odpadéw i utrzymania w czystosci obszaru roboczego maszyna jest réwniez
wyposazona w system odciggowy o duzej mocy.

Specyfikacje
Wymiary orientacyjne Szczegoly
Dlugosé 10.000 mm Moc 8 kW (+ odciag 1,1 kW)
Szerokos¢ 2.500 mm Zasilanie 400 V trojfazowe
Wysokos¢ 1.300 mm Zuzycie powietrza na 100 NI/min.

cykl
Masa 800 Kg Cisnienie robocze 7 bar

Charakterystyka robocza

Uktad
System Obrobki
2 noze gtéwne @ 200 mm do PVC. Ciecie listew przyszybowych z PVC.

2 noze pomocnicze & 98 mm.

Charakterystyka techniczna

Osiagi Wymiary cietego profilu

Funkcjonowanie automatyczne Wysokos$¢ maks. 35 mm min 15 mm

Szeroko$¢ maks. 45 mm min 18 mm
Operatorzy tylko do zatadunku i
roztadunku

Opcjonalnie

Dostepne opcje dodatkowe:

Ostrza pod katem 90° do cigcia listew przyszybowych.

Automatyczne podawanie listew przyszybowych w celu
maksymalizacji wydajnosci.

Dane, obrazy i informacje stuza celom reklamowym. i i _
Zastrzggdamy sobie prawo do ih zmiany bez uprzedniej Przecinarki
zabowledazl.



