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HDMV

Stot pionowy do wiercenia i automatycznego montazu zawiasow

Wieloosiowy stét CNC zaprojektowany do automatycznego wiercenia i montazu zawiaséw na ramach, z
mozliwos$cig montazu zawiaséw réwniez na stupkach posrednich.

HDMV stanowi ideadlne rozwigzanie w zakresie zautomatyzowania rozmieszczenia i montazu zawiasow: stof jest
przygotowany do wiqczenia w sktad zautomatyzowanej linii produkcyjnej okien.

Prezentacja 5 powodow, dla ktorych warto wybraé HDMV
Czynnosci w petni zautomatyzowane Optymalizacja i oszczednosé

Stét jest wyposazony w kilka imadet pneumatycznych 1. Mniejsze koszty robocizny: autonomicznie wykonuje

- poziomych i pionowych - do pewnego i doktadnego zaréwno przenoszenie paneli, jak i wiercenie.
zamocowania majgcego na celu uzyskanie

prawidtowych pozycji montazowych. HDMV jest 2. Wieksza precyzja: pomiary wykonywane

réwniez wyposazony w gtowice wielowrzecionowq automatycznie na podstawie szerokosci

do jednoczesnego i szybkiego wiercenia, chwytak i wewnetrznej listwy przyszybowej na zgrzanym
magazynki zawiaséw, wkretarki z automatycznym wczesniej panelu.

podawaniem wkretow.

3. Optymualizacja przestrzeni: dzieki wykonywaniu
réznych czynnosci zmniejsza koniecznq przestrzen:
jedna maszyna do 3 rodzajéw obrdbki.

4. Lepszawydajnosé: wieksza predkosé wykonanial.

5. Przyjazny dla uzytkownika: prosta i natychmiastowa
obstuga oraz tatwa konfiguracjai.
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Otwory wykonywane sq na podstawie wewnetrznego odniesienia okreslanego w wyniku automatycznego pomiaru
szeroko$ci wewnetrznej panelu w odniesieniu do listwy przyszybowej.

HDMV zapewnia doskonate wykonanie cyklu wiercenia PVC, zarzgdzanego przez automatyczny regulator gtebokosci
wiercenia i wkrecania oraz jest wyposazony w funkcje automatycznego zerowania po zakoriczeniu obrébki.

Specyfikacje
Wymiary Szczegoty
Dtugosé 8200 mm Moc zainstalowana 10 Kw
Szerokosé 4700 mm Zasilanie 400V
Wysokosé 3.000 mMm Zuzycie powietrza 100 NI/min
Masa 3500 Kg Min. ciSnienie robocze 8 bar

Charakterystyka techniczna

Uktad
Konstrukcja Obrobki
Rury stalowe i gtowice wielowrzecionowe. Wiercenie otworéw, montaz i przykrecanie zawiaséw do ram i

stupkéw posrednich.

Charakterystyka techniczna

Operatorzy n.1* Wymiary obrabianych paneli
*tylko do podawania zawiaséw i wkretéw W zaleznos$ci od wielko$ci uzytecznej 3200 x 2800 mm
zgrzewarki
Opcjonalnie

Na zyczenie instalacja moze byé wyposazona w:

Zatadunek po prawej lub lewej stronie.

Wersja z powigkszonym pasem transportowym dla profilu
Dormant Large.

Podwdjne gtowice do zastosowania réznych marek okué.

Gtowice z obrotem o 90° do wiercenia w poziomych
poprzeczkach do okien uchylnych (vasistas).
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