IRS - Intelligent Robotic Sorting ERRESYNERGY

MACHINES \\/ FOR PERFECT WINDOWS

Zrobotyzowana stacja do automatycznego roztadunku dla centrow tnacych i
obrobczych

Maszyna przeznaczona do automatycznego roztadunku i klasyfikacji przecietych i
obrobionych elementéw, wychodzacych z nastepujgcych stacji: FABCUT, ASG, RMA.
Jest to zrobotyzowana stacja wyposazona w robota antropomorficznego do pionowego
sktadowania elementdw na recznych lub zautomatyzowanych wdzkach autonomicznych
robotdw mobilnych (AMR). Robot automatycznie odbiera czesci z roztadunku maszyn
obrébczych, klasyfikuje je i sortuje oraz ustawia w pozycji wedtug danego zadania,
optymalizujgc w ten sposdb pdzniejszy proces kompletacji na stacji zgrzewania.

Maszyna eliminuje potrzebe recznego roztadunku, dzieki czemu proces sortowania i
przechowywania jest szybszy i bardziej wydaijny.

Szybkos¢ i Oszczednosé Sity Roboczej

Wprowadzenie zrobotyzowanego
roztadunku uwalnia zasoby ludzkie od
operacji ktoére nie wymagaja
specjalistycznych kwalifikacji, kierujgc je do
bardziej strategicznych dziatan, unikajac
btedéw w klasyfikacji pocietych elementdéw i
zmniejszajac ryzyko uszkodzenia materiatu
w wyniku recznego przenoszenia.

5 powodow, dla ktérych warto wybraé IRS

Innowacyjnos¢ i automatyzacja

+ Ekstremalna szybkos¢ wykonania: zapewnia wysoki
poziom produktywnosci

+ Niezwykle Precyzyjna Obrébka:
Przenoszenie przecietych i obrobionych profili z PVC o
réznych dtugosciach.

v Automatyczna kontrola przechowywania:
Zoptymalizowane wypetnianie wozkéw magazynowych.

+ Wszechstronnos¢ obrébki:
Mozliwosc¢ stosowana do réznych typow profili.

v Wysoki poziom automatyzacji: zmniejsza obcigzenie
praca, poniewaz nie jest wymagana interwencja operatora
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Zaprojektowana, aby zapewni¢ najlepsze dzialanie dostepne na rynku, jest wyposazona w kilka
najnowoczesniejszych rozwigzan do szybkiego, wydajnego i powtarzalnego roztadunku czesci.

Optymalizuje dziatanie i przyspiesza czas roztadunku maszyn, zapobiegajgc spowalnianiu stacji tnacej i
obrobczej znajdujgcej sie z przodu.

IRS jest wyposazona w nowoczesne oprogramowanie, ktoére optymalnie zarzadza stacja robotéw,
umozliwiajgc precyzyjng kontrole nad roztadunkiem i klasyfikacjg czesci.

Specyfikacje

Wymiary Szczegoty

Promien Dziatania 2200-2598 mm Moc Zainstalowana 20 Kw
Szerokos¢ 1200 mm Zasilanie 400 V
Wysokosc¢ 2500 mm Zuzycie powietrza 200 NI/min
Waga 1100 Kg Min. Ci$nienie Robocze 7 bar
Charakterystyka techniczna

Modut obrébczy

Konstrukcja

Podstawa Robota wykonana ze szkieletu do przymocowania
do podtoza za pomoca kotwienia mechanicznego;

Metalowe wozki z 10 gniazdami po 4 sztuki kazdy do
pionowego przechowywania profili, tgcznie 40 sztuk (Opcja);
6 stalowych prowadnic do powtarzalnego pozycjonowania
wozkow na stacji (IRS);

Operacje
Roztadunek i pionowe sktadowanie cigtych i obrobionych
profili.

Charakterystyka techniczna

Wymiary Obrabianego Profilu

Dlugosé 350/3 200 mm
Szerokosé 40/110 mm
Wysokosc¢ 40/90 mm

Operatorzy 0

Modut zmiany woézka na profil

W potfgczeniu z systemem AMR do obstugi wézkéw na
profile dostarczanych wraz ze stacja.

Dane, ilustracje i informacje maja charakter wytacznie 3, _
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