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SL6FF TR

Zgrzewarka 6-gtowicowa CNC

Pierwsza na swiecie i jedyna 6-gtowicowa zgrzewarka CNC, ktéra catkowicie eliminuje Scieg z naroznika,
umozliwiajqc uzyskanie okien PVC o jednolitej jakosci i doskonatej estetyce.

Naturalna ewolucja 4-gtowicowej maszyny SL4-FF EVO dzieki dodatkowym 2 gtowicom umozliwia jednoczesne
zgrzewanie 4 naroznikéw ramy z PVC z 1 poprzeczkq (zgrzewanie czotowe) bez koniecznosci pézniejszego
czyszczenia (Patented Seamless Welding) lub poprawek.

Jest to unikalna maszyna, ktéra wykonuje doskonate potgczenia, gwarantujac absolutnie ptaskie i jednorodne
powierzchnie nawet w przypadku profili, ktére zamiast wzmocnienio metalowego majg wewnqtrz produkty
nienadajqce sie do zgrzewania, takie jak wtékno szklane, aluminium lub zywica. Mozliwo$¢ spawania progow.

Prezentacja 5 powodow, dia ktorych warto wybraé SL6FF TR
V-Perfect: Zgrzew idealny Wszystkie materiaty [ wszystkie powtoki

Sercem projektu jest opatentowana technologia 1. Oszczednos$é czasu i przestrzeni: w jednym cyklu
V-Perfect, ktéra pozwala na prace z malowanymi lub zgrzewad jednoczesnie 4 kqty 45°i1poprzeczkq pod
pokrytymi folig profilaomi PVC, ale takze na tqczenie ich z kqgtem 90°.

powtokami akrylowymi lub prawdziwymi materiatami,

takimi jok laminaty drewniane lub aluminiowe, bez 2. Redukcja kosztéw: poniewaz nie ma potrzeby
koniecznosci wykonywania poprawek markerem. czyszczenia lub poprawki, nie jest konieczne

stosowanie maszyny czyszczqcej lub stotu
obrotowego elementéw.

3. Redukcja potrzebnego personelu: poniewaz nie
trzeba wykanczaé naroznikéw, do podawania profili
potrzebny jest tylko jeden operator.

4. Umozliwia zgrzewanie profili pokrytych dowolnym
rodzajem folii lub laminatu.

5. Pomaga rozwiqzaé problem toleranciji profili:
dzieki specjalnemu automatycznemu systemowi
kalibracyjnemu.
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System zostat zaprojektowany i zbudowany w celu zautomatyzowania procesu recznego; SL6FF TR zapewnia
znaczne oszczednosci co do liczby pracownikéw: w fabrykach, gdzie do tej pory najpierw spawano rame,
nastepnie mechanicznie mocowano poprzeczke, bedzie mozna zautomatyzowacé ten proces, wykonujgc w jednym
cyklu zgrzewanie 4 naroznikéw pod kgtem 45° i1 poprzeczke pod kgtem 90°.

Wszystkie niezbedne operacje sq zatem wykonywane automatycznie, frezowanie za pomocqg systemu High Speed,
pozycjonowanie na wspotrzednych operacyjnych, eykliczne topienie, Sciskanie i chtodzenie, a na koricu procesu

uwalnianie gotowych profili.

Specyfikacje
Wymiary Szczegoty
Dtugosc 7.000-9.500 mm Moc Zainstalowana 20 Kw
Szeroko$é 6.000-7.000 mm Zasilanie 400V
Wysoko$é 2200 mm Zuzycie powietrza 800 NI/min
Masa* 5.500-8000 Kg Min. ci$nienie robocze 7 bar
*W zaleznosci od rozmiaru maszyny, ktéry
zalezy od maksymalnego wymiaru spawalnej
ramyspawalnej ramy
Charakterystyka techniczna
Uktad
Konstrukcja Obrobki
6 gtowic Quad. Jednoczesne zgrzewanie 4 nharoznikdw i 1 poprzeczki.
Zgrzewanie w ksztatcie litery C.
Operatorzy n.1 Uszczelka obrabiana bezposrednio podczas cyklu zgrzewania.

Zgrzewanie progow.

Charakterystyka techniczna

Wydajnosé Wymiary zgrzewanego profilu
Dol pdnelu /]40 sekund* MGkSmeIne 4,000 x 6.000 mm
*Zalezy od typu profili, uszczelek, geometrii oraz szwu po zgrzewaniu. Minimalne* 350 x435mm
*Zmienia sie w zaleznos$ci od uzywanego
profilu.
Wymiary zgrzewanego skrzydta/ramy Wymiary zgrzewanych poprzeczek
Wysokosé 35+180 mm Wysokos$¢ 60 +100 mm
Szeroko$é 40+130 mm Szerokos$é 50 +120 mm
Opcjonalnie

Na zyczenie instalacja moze byé wyposazona w:

Stot do chiodzenia o powigkszonych wymiarach - 3628, 4028,
4528,5028.

Opcja RS — Rapid Speed.

Mozliwos$¢é obrdbki profili dormant large” dia rynku
francuskiego .

Opcja TAG na prowadnicach.

Dodatkowe gtowice spawalnicze.
Mozliwe jest dodanie 2 gtowic do spawania 2 poprzeczek.

25

GRAF Synergy - Zgrzewarki



