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Zgrzewarka 8-gtowicowa CNC

Pierwsza i jedyna na Swiecie zgrzewarka 8-gtowicowa CNC, ktéra catkowicie eliminuje szew zgrzewu z
naroznika, pozwalajgc na uzyskanie okien z Pvc o jednolitej jakosci i doskonatej estetyce.

Naturalna ewolucja 4-gtowicowej maszyny SL4-FF Evo, dzieki dodatkowym 4 gtowicom umozliwia jednoczesne
zgrzewanie 4 rogéw panelu z Pvc z 2 poprzeczkami (zgrzewanie czotowe) bez koniecznosci pdzniejszego
czyszczenia (Patented Seamless Welding) lub poprawek.

Jest to unikalna maszyna, ktéra wykonuje doskonate potgczenia, gwarantujgc absolutnie ptaskie i jednorodne
powierzchnie nawet w przypadku profili, ktére zamiast wzmocnienia metalowego maja wewnatrz produkty
nienadajace si¢ do zgrzewania, takie jak widkno szklane, aluminium lub zywica. Mozna réwniez wykonaé
spawanie progow.

Prezentacja

V-Perfect: Zgrzew idealny

Sercem projektu jest technologia V-Perfect, patent
umozliwiajgcy obrabianie malowanych Ilub powlekanych
folig profii PVC, a takze f{gczenie ich z powlokami
akrylowymi lub materiatami naturalnymi, takimi jak laminaty
drewniane lub aluminiowe, bez koniecznosci
wykonywania poprawek flamastrem.

5 powodoéw, dla ktérych warto wybraé¢ SL8FF
TR RS

Wszystkie materialy / wszystkie powtoki

v Oszczednos¢ czasu i przestrzeni:
W jednym cyklu zgrzewa jednoczesnie 4 katy 45° i 2
poprzeczki pod katem 90°.

v Redukcja kosztéw:
Po zakonczeniu zgrzewania, oczyszczenie lub
naniesienie poprawek nie jest konieczne, dzieki czemu
unika sie koniecznosci zastosowania maszyny do
czyszczenia lub stotu do obracania elementow.

v Redukcja potrzebnego personelu:
Poniewaz nie trzeba wykancza¢ naroznikéw, do
podawania profili potrzebny jest tylko jeden operator.

v Umozliwia zgrzewanie profili pokrytych dowolnym
rodzajem folii lub laminatu.

v Rozwigzuje problem tolerancji wymiarow profili:

zgrzewarki | NN
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Dzieki specjalnemu automatycznemu  systemowi MACHINES \) = FOR PERFECT WINDOWS
kalibracyjnemu.

System SL8FF TR RS, zaprojektowany i zbudowany w celu zautomatyzowania procesu recznego, zapewnia
znaczng oszczednos¢ pracy: do tej pory najpierw zgrzewano rame, a nastepnie mocowano mechanicznie
poprzeczki; dzieki tej maszynie mozna zmechanizowac proces, wykonujgc w jednym cyklu zaréwno zgrzewanie
4 naroznikéw pod katem 45°, jak i 2 poprzeczek pod katem 90°.

Wszystkie niezbedne operacje sg zatem wykonywane automatycznie, frezowanie za pomocg systemu High
Speed, pozycjonowanie na wspoétrzednych operacyjnych, cykliczne topienie, sciskanie i chtodzenie, a na
koncu procesu uwalnianie gotowych profili.

Specyfikacje

Wymiary Szczegoly

Dtugosé 7.000-9.500 mm Moc zainstalowana 22 Kw
Szerokos¢ 6.000-7.000 mm Zasilanie 400 V
Wysokos¢ 2.200 mm Zuzycie powietrza 800 NI/min
Masa* 5.800-8000 Kg Min. ci$nienie robocze 7 bar

* W zaleznosci od wielkosci
maszyny, ktéra zalezy od
maksymalnego rozmiaru
spawanego korpusu

Charakterystyka techniczna

Uktad

Konstrukcja Obroébki

8 gtowic Quad. Jednoczesne zgrzewanie 4 rogow i 2 poprzeczek.
Zgrzewanie w ksztatcie litery C.

Operatorzy 1 Uszczelka obrabiana bezposrednio podczas cyklu
zgrzewania.

Spawanie progéw

Charakterystyka techniczna

Osiagi Wymiary zgrzewanego profilu
Do 1 panelu / 140 sekund* Maksymalne ** 3200 x 2800 mm
Minimalne* 350 x 580 mm
* Zmienia sie w zaleznosci od uzywanego profilu
* Zalezy od typu profili, uszczelek, geometrii oraz szwu po zgrzewaniu. ** Zaleznie od konfiguracji — maksymalny wymiar 6000 x 4000
Wymiary zgrzewanego skrzydta/ramy Wymiary zgrzewanych poprzeczek
Wysokos¢ 35+ 180 mm Wysokosé 60 + 100 mm
Szerokosc 40 + 130 mm Szerokos¢ 50 + 120 mm

Opcjonalnie

Na zyczenie instalacja moze by¢é wyposazona w:

Stoét do chtodzenia o powiekszonych wymiarach - 3628,
4028, 4528, 5028.

Opcja RS — Szybka predkos¢

Mozliwosc¢ obrébki profili ,dormant large” na rynek francuski
Opcja TAG na przeciwformach (bez gtowic centralnych)

Dane, obrazy i informacje stuza celom reklamowym. Zgrzewarki _

Zastrzegamy sobie prawo do ich zmiany bez uprzedniej



