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STEELCONNECT

Centrum tngce do wzmochien

Centrum tngce z nozem do stalowych wzmocnien profili okien z PVC.

Intuicyjna i tatwa w obstudze maszyna, zaprojektowana w celu skrécenia czaséw wykonania i wyposazona w
nowoczesne oprogramowanie zdarzqdzajgce listami produkgiji, ktére umozliwia automatyczne importowanie list
ciecia i synchronizacje produkcji w przypadku pracy w linii z Centrami tngcymi i obrébczymi GRAF Synergy.

Dzieki modutowi CONNIE przeksztatca sie w rewolucyjne centrum tnqce potgczone z zupetnie nowym modutem do
zgrzewania metalowych wzmochieh wewnetrznych profili z PVC. Wykorzystuje catkowicie innowacyjne podejscie,
aby drastycznie zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw metalowych, ktére w przeciwnym razie zostatyby usuniete i odzyskane
jako ztom. Oferuje producentom okien i drzwi konkretne korzysci, ktére do tej pory nie byty mozliwe, zaréwno pod
wzgledem zréownowazonego rozwoju Srodowiska, jok i oszczednosci.

Prezentacja 5 powodoéw, dla ktérych warto wybraé
Optymailizuje listy produkcyjne Steel Connect

Nowoczesna technologia
Aplikacja umozliwia optymalizacije liczby profili do 1. Skraca czasy wykonania: zapewnia wydajnosé
wykorzystania za pomocq Fly Optimizer (opcja), ciecia wzmocnien.

innowacyjnego systemu do automatycznego pomiaru
resztek profili, ktdry umozliwia dodatkowq optymalizacje 2. Umozliwia prace zsynchronizowang z cigciem
listy produkcyjnej w celu ponownego wykorzystania profilizPVC.
odpaddw.
3. Automatycznie optymalizuje ciecie.

4. Elektroniczna kontrola zuzycia noza.

5. Mozliwosé elektronicznego sterowania predkosciq
ciecia w celu zapewnienia statego ciecia i dtuzszej
trwatosci noza.

GRAF Synergy - Centra obrébczo-tnqce



Steel Connect jest wyposazony w magazynek do automatycznego podawania profili z popychaczem
wykorzystujgcym mechanizm zebatkowy, ktéry zasila modut tngey z opuszczanym nozem.

Dzieki mozliwosci wyréwnywania skoniczonych wyrobéw po obu stronach stotu roztadowczego, mozna
skonfigurowaé wyprowadzanie wyréwnanych wyrobéw na poczgtku albo na koricu roztadunku, zgodnie z

wymaganiami przeptywu produkcji (opcja).

Specyfikacje
Wymiary Szczegoty
Dtugosé 14900 mm Moc zainstalowana 10 Kw
Szerokosé 3400 mm Zasilanie 400 V
Wysokosé 2.800 mm Zuzycie powietrza 200 NI/min
Masa 2500Kg Min. ciSnienie robocze 7 bar

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja

Struttura
1néz o §red. @ 350 mm.
Ruch opadajacy ze statq i kontrolowanq predkosciq.

Obrobki
Ciecia pod kgtem 90°.

Charakterystyka techniczna

Osiqgi

Wymiary profilu do podawania w trybie automatycznym

Do 1800 cieé / 8godz.*
*Zalezne od przekroju i typu cietego metalu oraz od konfiguraciji maszyny.

Operatorzy n.1

Modut zatadowczy

Magazynek zatadowczy mieszczqey do maks. 10 profili.
tarcuchowy system podawania profili.

Popychacz profili wykorzystujgcy naped silnika
bez-szczotkowego i zebatke.

Opcjonalnie

Na zyczenie maszyna moze by¢ wyposazona w:

Dtugosé 700/ 6.000 mm

Wymiary obrabianego profilu

Szerokos$¢é maks. 80 mm
Szeroko$é min. 20 mm
Wysoko$§é maks. 60 mm
Wysoko$§é min. 20 mm

Modut roztadowczy

Pneumatyczne urzgdzenie wyprowadzajgce ciete profile na
stét roztadowczy.
Stét roztadowcezy z tasma stalowq i fotokomaérkq bezpieczenstwa.

Maks. zdolno$¢é roztadunku 10 sztuk.

Mozliwosé wydtuzenia odcinka miedzy cieciem a roztadunkiem
w celu skrécenia czaséw oczekiwania miedzy jednym odcietym
elementem, a nastepnym, zwiekszajqc w ten sposéb wydajnosé.

Powigkszony automatyczny stét roztadowcezy - szerokosé 5.000
mm.

Etykieciarka do identyfikacji cietych elementéw.

Elektroniczna kontrola predkosci ciecia na sterowanej osi.
Fly Optimizer do optymalnego odzysku resztek profili.

Obudowy dZwigkoszczelne.
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