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Stot Dwupoziomowy Poziomy

Stét roboczy dwupoziomowy przeznaczony do automatycznego jednoczesnego przenoszenid elementéw
zgrzewanych i akcesoridw, ktére majg byé montowane, w celu przyspieszenia logistyki montazu. Dzieki temu
systemowi, zgrzewane ramy z dwéch lub wiecej systeméw spawalniczych moga by¢ kierowane i segregowane do
kolejnych linii produkcyjnych, utozone réwnolegle, w celu zmaksymalizowania wydajnosci bez narazania operatoréw

na wysitek.

Prezentacja Zalety Poziomego Stotu Przenosnikowego
Automatyzacja dla Przyspieszenia procesu Awangardowe rozwigzania

Konstrukcja, ktéra jest w catosci wykonana z 1. Solidnai trwata konstrukcja.

aluminiowych profili potgczonych srubami,

wyposazonad jest w kilka stacji sktadajagcych sie z 2. Umozliwia kierowanie produktéw do kilku stacji
poziomych tasm z tkaniny, zaprojektowanych do rozmieszczonych rownolegle w celu zwiekszenia
przenoszenia zgrzewanych ram i napedzanych silnikami wydajnosci.

elektrycznymi. Posiada réwniez w boczne blaty robocze

o zmiennej wysokosci, ktére umozliwiajg obrébke ram 3. Obstuga jest niezmiernie tatwa dzieki prostemui
przenoszonych przez stét. intuicyjnemu oprogramowaniu.
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System jest napedzany silnikami elektrycznymi, ktére aktywujq przenosniki tasmowe. Stoty sq utozone szeregowo, ze
statq odlegtosciq miedzy nimi, aby utatwi¢ przechodzenie ram z jednego na drugi. Konfiguracja systemu obejmuje:
stét poczqgtkowy, na ktérym umieszcza sie rame do obrébki i akcesoria do montazu; stacje ift”, ktéra sortuje ramy na
dwa poziomy; oraz jedngq lub kilka stacji dwupoziomowych, z ktérych kazda wyposazona jest w blat roboczy. Na tych
stacjach operatorzy podnoszqg ramy z gérnego poziomu, aby wykonaé obrébke, a po jej zakonczeniu odktadajq je na
dolny poziom, skad sq przenoszone do nastepnej staciji.

Kazda stacja jest wyposazona w monitor do wysSwietlania i zarzgdzania czesciomi oraz skaner kodéw kreskowych do

ich klasyfikacji.

Specyfikacje
Wymiary Szczegoty
Dtugosé 4000 mm Moc Zainstalowana TKw
Szeroko$é 2050 mm Zasilanie 230/400 V
Wysokosé do 1500 mm
Waga 1000 kg Min. ci$nienie robocze -7 bar

Charakterystyka techniczna

Uktad
Konstrukcja Obrobki
Powierzchnia styku sktadajgca sie zmat filcowych Automatyczne przenoszenie elementdéw zgrzewanych.

Stoty robocze wyposazone w podnosnik hydrauliczny, z duzym,
rozsuwanym blatem z metalowej kraty, pokrytym polizenowymi
listwami, umozliwiajgcym przenoszenie obrabianych
przedmiotéw bez ryzyka ich uszkodzenia. Przystosowane

do potgczenia z systemem informatycznym Klienta oraz do
zintegrowania pojemnikéw na akcesorial.

Komputer z monitorem do zarzqgdzania przeptywem
produkcyjnym.

Czytnik kodéw kreskowych.

Operatorzy Zmiennie, od 2 do 5

Charakterystyka techniczna

Wydajnosé Maksymalne Wymiary Przenoszonej Ramy
W zaleznosci od Zrédet, do ktérych jest podtqgczony. Diugos¢ 3200 mm
Szerokos¢ 2.800 mm

Opcjonalnie

Na zyczenie instalacja moze byé wyposazona w:

Dwupoktadowe stacje dodatkowe zwiekszajqce produktywnosé.
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