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Mesad Horizontal de Dois Planos

Mesa de trabalho de dois planos concebida para a movimentagdo automdtica dos elementos soldados e dos
acessorios a montar em simultéineo, a fim de acelerar a logistica de montagem. Gragas a este sistema, os quadros
soldados de duas ou mais linhas de soldadura diferentes podem ser direcionados e repartidos para linhas de
processamento subsequentes, dispostas em paralelo, para maximizar a produtividade sem fatigar os operadores.

Apresentacgéio As vantagens da Mesa de Translagéio Horizontal
Automatizar para Acelerar Solugdes de vanguarda

A estrutura, feita totalmente de perfis de aluminio 1. Estrutura sélida e resistente ao longo do tempo.
aparafusados entre si, estd equipada com vdrias

estagcdes compostas por tapetes rolantes horizontais 2. Permite canalizar a produgdo em vdrias

de tecido, concebidos para a movimentagéo dos estagodes dispostas em paralelo para aumentar a
quadrados soldados e acionados por motores produtividade.

elétricos. Estd ainda equipada com bancadas de

trabalho laterais de altura varidvel, que permitem o 3. Elevada simplicidade de utilizagéo, assistida por
processamento dos quadrados transportados a partir software simples e intuitivo.

da mesa.
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A movimentagdo do sistema é garantida por motores elétricos que acionam os tapetes rolantes de transporte. As
mesas estdio dispostas em série, a uma distéincia fixa entre si, para facilitar a passagem dos quadrados de uma
mesa para a outra. A configuragdo do sistema prevé: uma mesa inicial, onde sdo posicionados o quadrado a
processar e os respetivos acessérios a montar; uma estagdio “lift”, que reparte os quadrados em dois niveis; e uma ou
mais estagdes de dois planos, cada uma equipada com uma bancada de trabalho. Nestas estagées, os operadores
recolhem os quadrados do nivel superior para realizar os processamentos e, uma vez concluidos, recarregam-nos No
nivel inferior, de onde sdo transferidos para a estagdio seguinte.

Cada estagdo estd equipada com um monitor para visualizagéio e gestéio das pegas, bem como um leitor de codigo
de barras para classificagéo.

Especificagoes
Dimensodes Detalhes
Comprimento 4000 mm Poténcia instalada TKw
Largura 2050 mm Alimentagdo 230/400 V
Altura até 1500 mm
Peso 1000 kg Presséio min. de operagéio -7 bar

Carateristicas operacionais

Composigéio
Estrutura Processamentos
Superficie de contacto composta por tapetes de feltro Movimentagdo automdtica dos elementos soldados.

Bancadas de trabalho equipadas com elevagéo

hidrdulica, com uma ampla superficie de trelica metdlica
extensivel revestida com ripas de poliestireno, para permitir a
movimentagdo segura das pegas sem risco de danificd-las.
Concebidas para a integragéo com o sistema de informacgéio
do cliente e para o acondicionamento de recipientes de
acessorios.

PC e respetivo monitor para gestéo do fluxo de produgédo.
Leitor de cédigo de barras.

Operadores varidveisde 2a 5

Carateristicas técnicas

Desempenho Dimensodes Méx. Quadro Movimentdvel
Dependentes das fontes &s quais estd ligado. Comprimento 3200 mm
Largura 2800 mm
Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Estagoes adicionais de dois planos para aumentar a produtividade.
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