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Especialistas
em PVC e criadores
de inovacdo.

O que oferecemos aos fabricantes de janelas e
vidros em todo o mundo hd mais de 30 anos néio
s@o simplesmente mdquinas de janelas e vidros
tecnologicamente avangadas: sdio solugcdes que
lhes garantem um regjistro real e demonstrdvel,
tanto em termos de desempenho de janelas
quanto de eficiéncia de producdo.







Fol agui que nasceu d
Tecnologia
V-Perfect.

V-Perfect é a primeira e Unica tecnologia no mundo que, eliminando
completamente o cord@o de solda do canto da esquadria,

permite obter janelas em PVC esteticamente perfeitas.

Um novo padrdo que maximiza o potencial do PVC abrindo-o a
infinitas possibilidades de aplicagdo.

Gragas a uma tecnologia patenteada que permite a jungéo dos
perfis perfeitamente alinhada, eliminando qualquer tipo de defeito
procedente, a janela em PVC pode beneficiar-se de uma qualidade
de acabamento nos cantos que ndo deixa nada a desejar com
relacdo ao das esquadrias em madeira ou aluminio. Um resultado
surpreendente, até hoje nunca atingido com qualquer outro método
de solda e que abre portas a infinitas possibilidades criativas e
arquiteténicas para a tecnologia das esquadrias em PVC.
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Fast Forward Plant:
€ d soma de tecnologias
que mulltiplica o valor da

sud empresa.
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FABCUTV

Centro de Corte e Usinagem Automadtico

Centro de corte e usinagem CNC com 4 eixos controlados, projetado especificamente para fabricantes que
desejam automatizar a produgdio do departamento Produgdes Especiais.

Um sistema de alinhamento automadtico de perfis também ¢ instalado no sistema que, no caso de a barra ndo ser
perfeitamente linear, a lineariza, permitindo o processamento ideal da pega.

Apresentacgdio 5 motivos para escolher o Fab Cut V
Méxima Versatilidade Inovar e Automatizar

E composto por um armazém de carga de barras 1. Projetado especificamente para inovar e
automdtico que alimenta, através de uma pinga automatizar a produgéio no departamento
operada por um motor linear, um mddulo de Producgbes Especiais.

usinagem capaz de acomodar até 12 mandris (6

padréo) High Speed e 1 médulo de corte com1lamina 2. Permite obter cortes com dngulos extremos e
ascendente que garante cortes em dngulos extremos e intermedidrios.

intermedidrios.
3. Alta confiabilidade e preciséio ao longo do tempo.

4. Alinhamento automadtico dos petrfis: lineariza a
barra ndio perfeitamente reta, permitindo preciséo
mMaAaximai.

5. Software de gerenciamento de listas de produgéio:
permite otimizar o nimero de barras a serem

utilizadas, deixando ao operador apenas a tarefa de
carregar e descarregar ds pecas.

90°

-22,5° +22,5°

A15° SRt
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GRAF Synergy - Centros de Corte e Usinagem



O Fab Cut V estd equipado com um moderno software de gerenciamento de listas de produgéio que permite importar
automaticamente as listas de corte, permite a otimizagdo do nimero de barras a serem usadas enquanto mantém o
controle da operagéo da mdquina e deixa o operador apenas a tarefa de carregar e descarregar o materiall.

Especificagdes
Dimensodes
Comprimento 156,520 mm
Largura 3400 mm
Altura 2.800 mm
Peso 3.600Kg

Caracteristicas Operacionais

Médulo de Corte

Detalhles

Poténcia Instalada 14 Kw
Alimentagéo 400V
Consumo de Ar 180 NI/min
Press@io Operacional Min. 7 bar

Médulo de Usinagem

Estrutura

Tlémina @ 550 mm de altissima preciséio de corte ao longo do
tempo em perfis de PVC também equipados com juntas de
borracha.

Movimento ascendente.

Rotagdio do dngulo de corte por motor brushless e leitura sobre
fita magnética centesimal.

Usinagens
Cortes a-22,5° [ +22,5°.

Caracteristicas Téchicas

Rendimento

Estrutura
6 Mandrini High Speed.

Usinagens

Usinagens, Furos de maganeta/cilindr, Furos de desdgue, Furos
de dobradig, Abertura para fechadura, Furos de ventilagéo
Marcagéo dos fechos.

Todas as usinagens possiveis hecessdrias em perfis de PVC.

Dimensades Perfil Carregdavel em Automadtico

Até 150 Quadros [ 8h*
*Dependendo das usinagens e tipologia de perfil utilizada.

Operadoresn.1

Médulo de Carga

Comprimento 500 / 6500 mm
Largura 40 /130 mm
Altura 40 /180 mm

Médulo de Descarga

Armazém de carga com capacidade mdxima de 10 barras.
Sistema de carregamento de barras por meio de correias.
Pinga de perfis CNC de 2 eixos controlados por um motor
linear de guias prismdticas com leitura de posig¢éo sobre fita
magnética centesimall.

Opcionais

A pedido, o sistema pode ser equipado com:

Armazém de descarga com fotocélula de seguranga.
Capacidade mdx. de descarga 15 20 pegas.

Extrator automdtico de perfis cortados sobre mesa
motorizada com correias.

Configuragéio com 6 mandris adicionais.

Opc. Recupera: permite reinserir as pegas a serem usinadas
novamente nas listas de corte apds erros de produgdo, uma
nova lista de corte otimizada para estas.

Stats: software para andlise de dados de producdo (informa o
tempo das operacdes didrias, semanais, mensais e anudais).
Mesa de descarga motorizada com correias com saida no
lado oposto & carga.

Aspirador com 2 sacos.

Etiquetadora Manual.

Etiquetadora com aplicador automdtico de etiquetas.

Variantes disponiveis

Preparacdo para o corte de perfis de Aluminio.

Divisor de grau motorizado: permite obter @ngulos de corte de
-15°a +15°.

Fly Optimizer: sistema de medigéo automdtica das sobras de
barras (permite otimizar a lista de produgéo novamente para
reutilizar as sobras de producdo).

Solugdio customizada para adaptar a mdaquina a perfis com
formatos especiais (necessita de andlise técnica)
Possibilidade de predisposigdo para conexdo automditica a
um ou dois centros de parafusamento ASG-E.

Transportador de aparas/cavacos - Verséio 1.000 ou 2.000 mm.
Cabine & prova de som personalizada.

Sensores de quebra de ferramenta.

GRAF Synergy - Centros de Corte e Usinagem



EMHS8

Entestadeira Automatica

Entestadeira automdtica multi-fresas, projetada para modelar as extremidades de travessas e montantes em

PVC.

Gragas & precisdo de suas regulagens mecdnicas, é possivel obter a repeticéio exata da quantidade de material a

ser removido.

Apresentacgéio
Velocidade e Economia de Tempo e Custos

Especialmente projetada para ser inserida dentro
do Centro de Corte e Usinagem Fab Cut F1, permite
integrar todos os processos em um Unico sistema
para que 0 mesmo, assim composto, execute
usinagens, corte e fresagem em uma Unica etapa,
garantindo assim étima preciséio e uma economia
considerdvel de tempo e custos.

5 motivos para escolher a EMH 8
Inovar e Automatizar

Integracéio de todas as usinagens em travessas em
um Unico sistema.

. Economia significativa de tempos e custos.

. Troca rapida das fresas com sistema de

acoplamento automdtico tipo ISO30.

. Maior preciscio operacional.

. Duplo sistema de aspiragdo.

GRAF Synergy - Entestadeiras



O sistema, equipado com motores brushless, conta com um armazém que pode conter até 8 jogos de fresas e um
sistema de troca rdpida das ferramentas com comando automatizado.

Além disso, para encontrar uma solugdo para o problema de coleta de cavacos/aparas, a entestadeira EMH 8 é
fabricada com um duplo sistema de aspiragéo eficaz que segue a unidade de fresagem e permite maior limpeza
dos residuos de producgdo.

Especificagdes
Dimensées Detalhes
Comprimento 1200 mm Poténcia Instalada 8 Kw
Largura 1.000 mm Alimentagdo 400V
Altura 2200 mm Consumo de Ar 400 NI/min
Peso 1000 Kg Press@io Operacional Min. 7 bar

Caracteristicas Operacionais

Composigdo

Estrutura Usinagens

8 jogos de fresas. Fresagem das extremidades das travessas e montantes em PVC.
Acionamento com motores brushless. Fresagem de beiral.

Fresagem de perfis para folhas em porta balcdo.

Caracteristicas Técnicas

Rendimento Dimensdes Méximas Perfil Usinéivel
Depende da mdéquina & qual esté conectada. Altura N0 mm
Largura 280 mm

Operadores n.1

Opcionais

A pedido, o sistema pode ser equipado com:

Ndio estdio previstos elementos opcionais.

GRAF Synergy - Entestadeiras
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STEELCONNECT

Centro de corte para reforcos

Centro de corte com I&émina para reforgos em ago de perfis para jonelas em PVC.

Mdquina intuitiva e fécil de usar, projetada para reduzir os tempos de execugéio € equipada com um moderno
software de gestdo das listas de produgdo que permite importar automaticamente as listas de corte e
sincronizar a produgdo quando em linha com os Centros de corte e processamento da GRAF Synergy.

Com o médulo CONNIE, transforma-se em um revoluciondrio centro de corte combinado com um inédito médulo
para a soldagem de pedacgos de metal de reforgos internos em perfilados em PVC. Desfrute de uma abordagem
totalmente inovadora para reduzir drasticamente o descarte de pedagos de metal que, do contrdrio, seriom
destinados & eliminagdio e & recuperagdo como residuos metdlicos. Oferece van-tagens concretas aos produtores
de esquadrias até hoje impossiveis, seja do ponto de vista da sustentabi-lidade ambiental, seja do ponto de vista

econémico.

Apresentacgdio Cinco motivos para escolher Steel Connect
Otimiza as listas de produgéo Tecnologia de vanguarda

A aplicagéio permite a otimizag&o do nUmero de 1. Redugéio hos tempos de execugdio: torna o corte dos
barras a serem empregadas por meio do Fly Optimizer reforgos eficiente.

(opcional), um inovador sistema automdtico de

medigdio dos restos de barras que permite otimizar 2. Permite a operatividade em sincronia com o corte
novamente a lista de produgéo para poder reutilizar os dos perfisem PVC.

descartes.

3. Otimiza automaticamente o corte.

4. Controlo eletrénico de desgaste da lamina.

5. Possibilidade de controlar eletronicamente a
velocidade de corte para garantir um corte
constante e uma duragéo superior da I&dmina.

GRAF Synergy - Centros de processamento e corte



O Steel Connect dispde de um armazém automdtico carregado de barras com impulsor em cremalheira que

alimenta um maédulo de corte com ldmina descendente.

Gragas ¢ possibilidade de alinhar as pegas finais em ambos os lados da mesa de descarga, é possivel configurar
a expuls@o das pegas alinhadas no inicio ou no fim da descarga, de acordo com as necessidades do fluxo de

producéio (opcional).

Especificagdes
Dimensodes
Comprimento 14.900 mm
Largura 3400 mm
Altura 2.800 mm
Peso 2500Kg

Caratteristiche Operative

Médulo de corte

Estrutura

1ladmina de @ 350 mm.

Movimento descendente em velocidade constante e
controlada.

Processamentos
Cortes em 90°.

Caracteristicas técnicas

Desempenho

Até 1800 cortes [ 8 horas*
*Em fungdio da segdio e do tipo de metal a ser cortado e da
configuragdo da mdaquina.

Operadoresn.1

Médulo de carga

Armazém de carga com capacidade mdéx de 10 barras.
Sistema de carregamento de barras por meio de correntes.

Impulsor de perfis acionado por motor brushless e cremalheira.

Opcionais

Sob encomenda, a mdquina pode dispor de:

Detalhes

Poténcia instalada 10 Kw
Alimentagéo 400V
Consumo de ar 200 NI/min
Press@io min de operagdo 7 bar

Dimensées do perfil que pode ser carregado
automaticamente

Comprimento 700/ 6.000 mm

Dimensdes do perfil processével

Largura Mdix 80 mm
Largura Min 20 mm
Altura Mdx 60 mm
Altura Min 20 mm

Médulo de descarga

Extrator pneumdtico das pegas cortadas na mesa de descarga.
Mesa de descarga com esteira em ago com fotocélula de
seguranga.

Capacidade mdx de descarga 10 pegas.

Possibilidade de alongar o trecho entre o corte e a descarga,
para diminuir os tempos de espera entre uma pega cortada e
a sucessiva, aumentando a produtividade.

Mesa de descarga automdtica aumentada - Largura 5.000 mm.

Etiquetadora para a identificagéio das pegas cortadas

Controlo eletrénico da velocidade de corte com eixo
controlado.

Fly Optimizer para otimizar a recuperagdio dos restos de
barras.

Cabines insonorizadas.

GRAF Synergy - Centros de processamento e corte



FAB CUT 3BS —-V2

Centro de Corte e Usinagem

Centro de corte e usinagem CNC de 12 eixos controlados dedicado a fabricantes que exigem elevados niveis de

produtividade (até 250 janelas/8h de uma folha*).

O sistema é composto por um armazém de carregamento automdtico de barras que alimenta, através de uma
pinga CNC, um mdédulo de usinagem que abriga 11 mandris High Speed em sua configuragdo padrdo, dividido em
2 médulos com movimento independente segundo o eixo x e um médulo de corte com 3 Ilaminas independentes

e sincronizadas.

* Dependendo das usinagens e tipologia de perfil utilizada.

Apresentacgéio
Produtividade e Preciséio

Express@o mdxima de inovag@o mecdnica e
tecnoldgica, permite executar usinagens e cortes
com altissima preciséio e velocidade, mantendo a
confiabilidade e a eficiéncia inalteradas ao longo do
tempo.

5 motivos para escolher o Fab Cut 3BS — V2
Solugdes de Ponta

1. Altissima velocidade de execugéio: 2 mdédulos de
usinagem independentes com 11 mandris Speed e
um Mddulo de corte de 3 Idminas independentes e
sincronizadas.

2. Elevada adaptabilidade a perfis com segdes de
tamanhos especidais.

3. Otimiza listas de produgdo: menos barras usadas
gragas do software Graf Synergy.

4. Maxima precisédo ao longo do tempo: sistema de
Alinhamento Automdtico de Perfis (que lineariza
a barra que ndo é perfeitamente reta), e Pinga de
perfis CNC com leitura da posi¢éo real por meio de
uma tira magnética centesimal.

5. Tecnologia User Friendly: sistema intuitivo para uma
simples gestd&o dos ciclos de trabalho.

GRAF Synergy - Centros de Corte e Usinagem



O Fab Cut 3BS — V2 é equipado com um moderno software de gerenciamento de lista de produgéio que permite
importar automaticamente as listas de corte, permite otimizar o ndmero de barras a serem usadas enquanto

mantém o controle da operagdo da mdquina.

Ao final, um sistema de alinhamento automético de perfis € instalado no sistema que, no caso de a barra ndo ser
perfeitamente reta, a alinha, permitindo mdxima preciséio ho processamento da pegoa.

Especificagoes
Dimensodes
Comprimento 15250 mm
Largura 3400 mm
Altura 2.800 mm
Peso 4.500 Kg

Caracteristicas Operacionais

Médulo de Corte

Detalhes

Poténcia Instalada 22 Kw
Alimentagdo 400V
Consumo de Ar 180 NI/min
Presséio Operacional Min. 7 bar

Médulo de Usinagem

Estrutura

1Médulo de Corte de 3 Ldminas @ 550 mm de altissima
precis@io de corte ao longo do tempo de perfis de PVC
também equipados com juntas de borracha.
Movimento horizontal.

Usinagens
Cortes a-45° [ 90° [ +45°.

Caracteristicas Técnicas

Estrutura
1 Mandris High Speed dividido em 2 partes por movimento
independente de acordo com o eixo X.

Usinagens

Furos de macaneta/cilindro, Furos de desdgue, Furos de
dobradig, Abertura para fechadura, Furos de ventilag@o
Marcagdo dos fechos.

Todas as usinagens possiveis necessdrias em perfis de PVC.

Rendimento Dimensdes Perfil Carregdvel em Automadtico

Até 250 Quadros | 8h* Comprimento 500/ 6500 mm

*Dependendo das usinagens e tipologia de perfil utilizada. Largura 40 /130 mm
Altura 40 /180 mm

Operadoresn.1

Médulo de Carga

Médulo de Descarga

Armazém de carga com capacidade méxima de 8 barras.
Sistema de carregamento automdatico de barras por meio

de correias. Pinga de perfis CNC de 2 eixos controlados
movimentada por motor linear e guias prismdticas com leitura
de posig@io em banda magnética centesimal.

Opcionais

A pedido, o sistema pode ser equipado com:

Extrator automdtico dos perfis cortados em eixo controlado.
Mesa de descarga com correias e fotocélula de seguranga.
Capacidade mdxima de descarga - 12 pegas.

Configuragéio com 1Mandril adicional.

Opc. Recupera: permite reinserir as pegas a serem usinadas
novamente nas listas de corte apods erros de produgdo, uma
nova lista de corte otimizada para estas.

Fly Optimizer: sistema de medigéio automdtica das sobras de
barra (permite otimizar a lista de produgéo novamente para
reutilizar as sobras de produgdio).

Mesa de descarga motorizada com correias com saida no
lado oposto & carga.

Aspirador com 2 sacos.

Etiquetadora Manual.

Etiquetadora com aplicador manual de etiqueta.

Laser de controle de quebra de ferramenta.

Stats: software para andlise de dados de produgéo (informa o
tempo das operagées didrias, semanais, mensais e anudis).
Redalizagdio de solugdio personalizada para adaptagéio da
mdquina a perfis com formatos especiais (necessita de
andilise técnica).

Possibilidade de predisposigéio para conexéo automdtica a
um ou dois centros de parafusamento ASG-E.

Transportador de cavacos/aparas — Verséo 1.000 ou 2.000 mm.
Cabine & prova de som personalizada.

Laser simples ou duplo para marcagdio dos perfis.

GRAF Synergy - Centros de Corte e Usinagem



ESU Efficient Screwdriving Unit

Estacdo de Aparafusamento de Reforgos

Mdquina dedicada & fixagéo dos reforgos por aparafusamento, que se insere nas fases de processamento das
pecas na mesa dindmica. E um sistema CNC possui um mdédulo de fixagdo que acomoda até 4 unidades de
aparafusamento com alimentagédo automatica dos parafusos e opera em perfis de PVC com o reforgo metdlico
jéinserido.

A mdquina define uma fase fundamental de processamento alinhada com um Centro de Corte e Processamento

GRAF Synergy.

Apresentacgdio 5 razoes para escolher a ESU

Velocidade e Redugéio do Tempo de Ciclo Inovar e automatizar

O processo de aparafusamento, em tempo zero, & 1. Extrema velocidade de execugdio«: permite
realizado diretamente durante o fluxo de trabalho elevados niveis de produtividade.

do perfil na mesa dindmica. O aparafusamento

dos reforgos é realizado de forma automdtica e 2. Processamentos extremamente precisos: opera
extremamente preciso e exato. em perfis de PVC com o reforgo metdlico ja inserido.

3. Controla todos os pardmetros de aparafusamento:
posicdo, profundidade do parafuso, bindrio e
velocida-de de aparafusamento.

4. Aparafusadores elétricos sem escovas: velocidade,
precisdo, funcionamento silencioso e baixos
consumos de energial.

5. Elevado nivel de automatizagdo: reduz a carga de
trabalho, uma vez que a intervengéo do operador se
limita ao enchimento do carregador de parafusos.

GRAF Synergy - Centros de trabalho



Concebida para garantir o melhor funcionamento do mercado e reduzir significativamente os consumos de
energia, estd equipada com diversas solugdes de ponta, como os aparafusadores silenciosos que, podendo
trabalhar alternadamente ou em simultdneo, otimizam a atividade em fungéo do nlimero de parafusos a inserir e
aceleram o tempo de ciclo de cada pega.

A ESU estd equipada com um software moderno que gere o sistema da melhor forma, permitindo um controlo preciso
de cada parémetro de aparafusamento, como a posigéio, a profundidade do parafuso, o bindrio e a velocidade de
aparafusamento, deixando apenas para o operador a tarefa de reabastecer o carregador de parafusos.

Especificagdes
Dimensoées Detalhes
Comprimento 4500 mm Poténcia instalada 6 Kw
Largura 1800 mm Alimentagéo 400V
Altura 2700 mm Consumo de ar 200 NI/min
Peso 2500 Kg Press@o min. de operagéio 7 bar

Carateristicas operacionais

Médulo de trabalho

Estrutura

Ponte de serralharia e a possibilidade de inserir até 4
aparafusadores verticais acionados por motores elétricos sem
escovas.

Movimento longitudinal automdtico, controlado por software,
segundo o eixo X.

Posicionamento transversal automdtico dos aparafusadores
no eixo Y, controlado por software.

Processamentos
Aparafusamento de reforgos.

Carateristicas técnicas

Operadores apenas para abastecimento de parafusos Dimensdes do perfil processdvel

P Comprimento 350/ 4.000 mm
Médulo de Carga e Descarga Largura 40 /130 mm
Em combinagéio com mesa dinémical. Altura 40/120 mm

Opcionais

Carregadores adicionais para parafusos de vdrios tamanhos
4 aparafusadores

GRAF Synergy - Centros de trabalho
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EDU Efficient Drilling Unit

Estacdo de Perfuracgéo e Fixagéo

Mdquina dedicada & perfuragéo de fixagéo perimetral que se enquadra nas fases de processamento das pegas
na mesa dinémica. E um sistema CNC com um médulo que acomoda até 3 unidades de perfuragéo e opera em
perfis de PVC com o reforgo jd inserido.

Serve eventualmente para a utilizagdo para a perfuragdo de fixagéio de travessa.

A mdquina define uma fase de processamento alinhada com um Centro de Corte e Trabalho GRAF Synergy.

Apresentacgdio 5 razoes para escolher a EDU

Velocidade e Poupanga de Mao-de-Obra Inovar e automatizar

O processo de perfuragéio, em tempo zero, é realizado 1. Extrema velocidade de execugdio«: permite
diretamente durante o fluxo de trabalho do perfil na elevados niveis de produtividade.

mesa dindmica. A operagdo € realizada de forma

automdtica e extremamente preciso e exato. 2. Processamentos extremamente precisos: opera

em perfis de PVC com o reforgo jdé inserido.

3. Controlo de todos os parametros de perfuragdo:
posicdo, profundidade e velocidade avango.

4. Flexibilidade de processamentos: possibilidade de
utilizagdo para perfuragéo de fixagdo de travessa.

5. Elevado nivel de automatizagéo: reduz a carga
de trabalho, pois néio é pedida a intervengéo do
operador.

GRAF Synergy - Centros de trabalho



Concebido para garantir a melhor operacionalidade no mercado, conta com diversas solugées de ponta para
executar até 3 furos em simultéineo ou alternadamente. Otimiza a atividade e acelera o tempo de ciclo de cada

pega.

A EDU estd equipada com um software moderno que gere o sistema da melhor forma, permitindo um controlo
preciso de cada pardmetro da perfuragdo, como a posigdo, a profundidade e a velocidade de avango.

Especificagdes
Dimensoées Detalhes
Comprimento 4500 mm Poténcia instalada 9 Kw
Largura 1800 mm Alimentagdo 400V
Altura 2700 mm Consumo de ar 200 NI/min
Peso 2500 Kg Press@o min. de operacgéio 7 bar

Carateristicas operacionais

Médulo de trabalho

Estrutura

Ponte de serralharia com até 3 unidades de perfuragéo
verticais.

Movimento longitudinal automdtico, controlado por software,
segundo o eixo X.

Posicionamento transversal automdatico das unidades de
perfuragdo controlado por software no eixo Y.

Processamentos
Perfuracdo de fixagdo perimetrall.
(Possibilidade de perfuragdo de fixagdo de travessas).

Carateristicas técnicas

Operadoresn.0 Dimensdes do perfil processavel

) Comprimento 350/ 4.000 mm
Médulo de Carga e Descarga Largura 40 /130 mm
Em combinagéo com mesa dinémical. Altura 40/120 mm

21
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SL4FF EVO

Soldadora 4 Cabecas CNC

A primeira e Unica soldadora CNC de 4 cabegas no mundo que elimina completamente o corddio de solda dos
cantos, permitindo obter esquadrias de PVC com qualidade uniforme e estética superior.

Mdquina Unica no seu género, realiza soldagens perfeitas garantindo superficies absolutamente planas e
homogéneas mesmo com perfis que, no lugar do reforgo metdlico, contenham em seu interior materiais néo
soldaveis como fibra de vidro, aluminio ou outros componentes.

Apresentacgéio
V-Perfect: A Soldagem Perfeita

O projeto baseio-se na tecnologia patenteada
V-Perfect, que permite trabalhar com perfis de PVC
pintados ou revestidos com peliculas, bem como
combind-los com revestimentos acrilicos ou materiais
redis como laminados em madeira ou aluminio e sem
a necessidade de retoques com pincel.

5 motivos para escolher a SL4FF EVO
Qualquer Material / Qualquer Revestimento

1. Permite soldar perfis revestidos com qualquer tipo
de pelicula ou laminagéio.

2. Redugéio de Tempos e Custos: apds a soldagem, néo
hd a necessidade de fazer a limpeza dos cantos ou
qualquer retoque.

3. Redugdio da Méio de Obra: uma vez que néio séo
necessarios retoques, € sufici-ente somente 1
operador.

4. Redugdio de Espagos: mdquina extremamente
compacta (a partir de somen-te 256 m?- para
usinagens especidais).

5. Contribui para resolver o problema das tolerdncias
dos perfis: gragas a um sistema especial de
calibragédo.
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Todas as operagdes sdo realizadas de forma automética, fresagem com sistema High Speed, posicionamento
nas medidas operacionais, fuséio ciclica, compresséio e resfriamento e, ao final do processo, liberagdo dos perfis

acabados.

A SLAFF EVO é equipada com um sistema de posicionamento do calgo/gabarito superior com travamento magnético,
com possibilidade de ajuste automdtico da queima (5 -6 mm), compensagéio de erros dos éingulos de corte, horizontal e
vertical,em até 2 mm de toler@incia, e corregdio automdtica dos ciclos de processamento da altura do perfil até 0,5 mm.

Especificagdes

Dimensdes

Comprimento 7.000-9.500 mm

Largura 6.000-7.000 mm
Altura 2400 mm
Peso*

de 3.000 a 5.000 Kg
*Dependendo da dimenséio solicitada.

Caracteristicas Operacionais

Composigéio

Detalhes

Poténcia Instalada 17 kW
Alimentagdéo 400V
Consumo de Ar 600 NI/min
Press@o Operacional Min. 7 bar

Estrutura
4 Cabegas Quad.

Operadoresn.1

Caracteristicas Técnicas

Rendimento

Usinagens
Soldagem horizontal e simulténea dos 4 cantos.
Borracha usinada diretamente durante o ciclo de solda-gem.

Dimensdes Lado Solddvel

Até1Quadro / 90-150 seg.*
*Varia dependendo dos tipos de perfis e borrachas a serem usinados.

Opcionais

A pedido o sistema pode ser equipado com:

Mdaxima* 3200 mm
Minima 300x330 mm
* Mediante solicitagdéo até 6.000

Dimensédes do Perfil Soldéavel

Alturo* 35+130 mm
Largura* 40 +130 mm

* Dimensdes fora dos limites, sujeitas a verificagéio técnica.

Esteiras de descarga méveis com deslocamento lateral.
Soldagemem C.

saldagem de 3 lados tipo caixilho de porta em U (inclusa
soldagem em C).

Monitoramento dos dados de produgéio: controle co longo

do tempo dos dados dos elementos soldados decorrentes da
otimizagéio e da producéo manual (tempo de troca de calgos/
gabaritos, tempo de trabalho, tempo de descarga da mesa de
resfriomento).

Versoes Disponiveis

Diagonal: versdo para soldagem de 4 cantos com travessa jd
montada.

Sistema de controle eletrdnico dos cal-¢os/gabaritos.
Aspirador para soldadoras da linha FF.

Vers@o da mdéquina em concordéncia UL/CSA.

Software para a conversdio de arquivos de dados importados.
Opgédio soldagem altura méaxima 180 mm.

Mesa de resfriamento.

Configuragdes diversas para soldagens de dimensodes
diferentes em relacdo & mdquina padréo. (3.200 x 2.800 mm).
Opcdo RS — Velocidade Rapida.
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SL6FF TR

Soldadora de 6 Cabecas CNC

A primeira e Unica soldadora CNC de 6 cabegas do mundo que elimina completamente o corddio de solda do
canto, permitindo obter janelas de PVC com qualidade uniforme e estética superior.

Evolugdio natural da SL4-FF EVO de 4 cabecas, gragas as 2 cabegas adicionais permite soldar simultaneamente
os 4 cantos de um quadro de PVC completo com 1travessa (soldagem frontal) sem necessidade de limpeza
(Patented Seamless Welding) ou retoques posteriores.

Mdquina Unica no seu género, realiza jungdes perfeitas garantindo superficies absolutamente planas e
homogéneas também em perfis que, no lugar do reforgo metdlico, tenham em seu interior produtos néo
soldaveis como fibra de vidro, aluminio ou resina.

Apresentacéio 5 motivos para escolher a SL6FF TR
V-Perfect: A Soldagem Perfeita Qualquer Material [ Revestimento

A base do projeto é a tecnologia V-Perfect,uma 1. Reducgéio de tempos e espacgos: em um Unico ciclo
patente que permite trabalhar perfis de PVC pintados solda simultaneamente os cantos a 45° e 1travessa
ou revestidos com peliculas, mas também combind- a 90°.

los com revestimentos acrilicos ou materiais reais,

como laminados em madeira ou aluminio e sem 2. Redugéio de custos: ndio precisando realizar a
precisar de retoques com pincéis ou canetas. limpeza ou retoques, a lim-padora ou a mesa

giratéria de pecgas ndo sdo necessdrias.

3. Redugdo de Mdo de Obra: ndo sendo necessdrio o
retoque nos cantos, apenas 1 operador que carregue
os perfis é suficiente.

4. Permite soldar perfis revestidos com qualquer tipo
de pelicula ou laminagéo.

5. Contribui para resolver o problema das tolerancias
dos perfis: gracas a um sistema especial de
calibragéo.
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Sistema projetado e construido para automatizar um processo manual, a SLEFF TR garante uma economia
significativa de méo de obra: quem até os dias de hoje soldava primeiro o quadro para depois fixar
mecanicamente a travessa, gragas a ele pode mecanizar o processo soldando os 4 cantos a 45° e 1travessa no
modo 90° em um Unico ciclo.

Todas as operagdes necessdrias sdio, portanto, realizadas automaticamente, fresagem com sistema High Speed,
posicionamento nas medidas operacionais, fuséio ciclica, compresséio e resfriamento e, ao final do processo, liberagéio

dos perfis acabados.

Especificagdes
Dimensdes Detalhes
Comprimento 7.000-9.500 mm Poténcia Instalada 20 Kw
Largura 6.000-7.000 mm Alimentagdo 400V
Altura 2200 mm Consumo de Ar 800 NI/min
Peso 5.500-8000 Kg Press&io Operacional Min. 7 bar

Caracteristicas Operacionais

Composigéio

Estrutura Usinagens
6 Cabecgas Quad. Soldagem simulténea dos 4 cantos e de 1travessa.
Soldagens em C.

Operqdores n Junta de borracha usinada diretamente durante o ciclo de

solda.
Caracteristicas Técnicas
Rendimento Dimensdes Perfil Soldavel
Até1quadro /140 segundos* Maxima 4,000 x 6.000 mm
*Depende do tipo de perfil, borracha, geometria e corddo de solda. Minima* 350 x 435 mm

*Varia de acordo com o perfil utilizado.

Dimensdes Folha/Marco Soldével Dimensdes Travessas Solddveis

Altura 35+180 mm Altura 60 +100 mm
Largura 40 +130 mm Largura 50 120 mm
Opcional

A pedido, o sistema pode ser equipado com:

Mesa de resfriamento ampliada para dimensoes 3628, 4028, Cabecas adicionais para soldagem.
4528,5028. Nota: é possivel adicionar 2 cabegas para poder soldar 2
Aumento eixo Y 4.000 mm. travessas.
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ASW All Sash Work

Mesa de montagem de dobradicas e fresadora para cantos de sobreposigéio de folha

Bancada automdtica com unidade de furagéo, montagem de dobradigas, incluindo modelo “anuba’ para o
mercado francés, e fresadora de 2 cabecgas para cantos de sobreposigdo de folha, ou marcos combinados
dependendo dos opcionais.

Projetada para realizar automaticamente furos preparatérios para insergéio de dobradigas e posterior montagem
por meio de parafusamento. Além disso, a mdquina € equipada com 2 grupos para fresar o excesso de material
que se forma nos 2 cantos externos apds a soldagem dos 3 perfis-folha junto com o perfil-folha-reduzida.

Apresentacgdio Por que escolher a ASW

Integra 2 processos com maxima precisdo Automacdo integrada

Dotada de uma sélida estruturaemago e de A bancada proporciona, por meio de garras

uma ampla superficie de trabalho com correias pneumdticas com fixagéio segura e precisa, a
transportadoras revestidas em material antirrisco, preensdo, a centralizagdo e a usinagem da pega;
a ASW é a solugdio ideal quando se exige a méxima o deslocamento da folha entre um processo e
precisdio de usinagem, operando por toda a folha, outro é totalmente automatizado; o furagéo
apds a soldagem dos perfis. Oferece também gestdio para dobradigas com abertura tipo folha ou folha
automatizada de 2 processos na mesma mesa: furagéio  vasistas, a furagéo e insergéio de dobradigas tipo
e montagem, além da fresagem, na mesma mesa. Anuba e a fresagem sdo realizadas com base

na medigdo automatica do plano de referéncia,
permitindo obter montagens e usinagens precisas,
repetidas em todos os pefrfis.
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A ASW ¢ particularmente adequada para o posicionamento entre a soldadora SL4-FF EVO e a bancada de
montagem de ferragens FAZ, de modo que apenas 3 mdquinas podem produzir folhas acabadas prontas para
montagem no marco.

Especificagdes
Dimensées Detalhes
Comprimento 7.600 mm Poténcia Instalada 8 Kw
Largura 5400 mm Alimentagéo 400V
Altura 2100 mm Consumo de Ar 500 NI/min
Peso 3500 Kg Pressd@io Operacional Min. 8 bar

Caracteristicas Operacionais

Composigéo
Estrutura Usinagens
1unidade de montagem e dupla unidade de fresagem. Furagdio, montagem, fresagem.

Operadores n.1(para carregar dobradigas/anubca)

Caracteristicas Técnicas

Rendimento Dimensédes do Quadro Usindvel
Operacgdo automatizada. Maxima 2.800 x1.600 mm
Minima 400 x 400 mm
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FAZIV

Bancada Para Montagem De Ferragem

Bancada projetada e construida para realizar de maneira automatizada a montagem e o parafusamento da
ferragem nas folhas das esquadrias de PVC.

Apresentacgéio 5 motivos para escolher a Faz IV
Velocidade e Economia de Tempos e Custos Inovar e Automatizar

Projetada para ser inserida em uma linha de produgéio 1. Altissima Velocidade de execugéio: produgcio de
automatizada, & composta por 2 ou 3 estagdes: uma folha acabada em aproximadamente 50

a(s) bancada(s) de preparagéio que mostram segundos.

os elementos d serem montados e indicam o 2.

compartimento em que se encontram; a mesa de Producdio ininterrupta: enquanto os componentes
parafusamento automética onde, gragas a um portal da ferragem séo parafusados, o préximo quadro jé
com 4 parafusadeiras, a ferragem é fixada nos quatro pode ser pré-montado.

lados da folha.
3. Possibilidade de insergdo em linha gragas a
sistemas de transporte automatizados.

4. Interface grdfica simples e intuitiva: orienta até o
operador inexperiente na escolha da ferragem.

5. Abancada de pré-montagem é preparada para a
montagem da folha sobreposigdio de batente.
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Depois que ad ferragem é cortada e posicionada, o quadro pré-montado é automaticamente transportado para a
estacdo de parafusamento, e o operador pode iniciar simultaneamente a pré-montagem da préxima folha.

O sistema € capaz de gerenciar automaticamente 2 ou mais tipos diferentes de parafusos, selecionando o
correspondente com base nho tipo de ferragem e é equipado com um regulador automdtico de profundidade de

parafusamento.

Especificagoes

Dimensodes bancada de pré-montagem
padréo + portal parafusamento

Detalhes

Comprimento 7.950 mm Poténcia instalada 9 Kw
Largura 3.000 mm Alimentagdo 400V
Altura 2510 mm Consumo de Ar 500 NI/min
Peso 6.000Kg Press@io Operacional Min. 7 bar
Dimensoées bancada adicional
Comprimento 3.000 mm
Largura 2.000 mMm
Altura 2510 mm
Peso 1.580Kg
Caracteristicas Operacionais
Bancada de Preparacéio Mesa de Parafusamento
Estrutura Estrutura
Uma ou duas bancadas para a insergéo dos elementos de Portal com 4 Parafusadeiras High Speed com Regulador Automdtico
ferragem. da profundidade de parafusamento e selegéio automdtica do
. parafuso.
Usmqgens

Posicionamento e corte da ferragem.

Caracteristicas Téchicas

Rendimento

Usinagens
Parafusamento.

Dimensdes da Folha Usinével em Automatico

Até 50 seg por folha*
*Dependendo da tipologia de perfil, dimensées e ferragem utilizadas

Operadoresn.1ou 2

Opcionais

A pedido, o sistema pode ser equipado com:

Mdxima 2700 x1.500 mm
Minima 350 x 350 mm
Largura Perfil Usindvel

Mdéxima 130 mm

Minima 50 mm

Programacéio da ferragem de acordo com as tipologias de
janelas.

Conjunto de mordentes para montagem de stulp em mesa de
preparagdo de ferragens.

Variagdo para utilizagéio de parafusos com diferentes
medidas e com tamanhos especiais.

Possibilidade de uma estagéio de saida horizontal ou com
verticalizagdo automdtica.
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Bancada Verticalizadora

Bancada de verticalizagdio totalmente automdtica, capaz de ser posicionada imediatamente apés a soldadura
ou de dispor os elementos verticalmente nas linhas de trabalho em qualquer estrutura motorizada ou néo

motorizada.

Apresentagdo As vantagens da Bancada Verticalizadora
Elimina a fadiga dos operadores Ideal para unir linhas néo paralelas

Fabricado inteiramente em tubo de ago soldado e 1. Elevada flexibilidade.

pintado em forno, possui uma superficie de contacto
compostad por tapetes rolantes de poliuretano alveolar 2. Movimentagéio ligeira dos fechos.
com um perfil-guia soldado a quente por baixo e
escovas diagonais proprias que evitam qualquer 3. Redugdio do tempo de ciclo das mdquinas servidas.
bloqueio durante o deslocamento do quadro.
4. Personalizagdo do préprio Layout.

5. Ideal para linhas em espacgos estreitos.
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Ideal para a unidio de linhas ndo paralelas, € acionado por motores sem escovas ou por sistema pneumdtico que
permite umainclinagéio de 0/80° e estd equipado na base com um tapete rolante de transporte horizontal com
inversor que transfere os elementos (mesmo com velocidades diferentes) de modo rdpido e preciso para o espaldar

de depédsito.

Especificagdes
Dimensodes
Comprimento 3500 mm
Largura 3400 mm
Altura 1.000 mm
Peso 1600 Kg

Carateristicas operacionais

Composigdo

Detalhes

Poténcia instalada 1,5 Kw
Alimentagéo 400V
Consumo de ar 250 NI/min
Press@io min. de operagéio 7 bar

Estrutura

Superficie de contacto com tapetes rolantes de poliuretano e
escovas diagonais.

Tapete rolante de transporte horizontall.

Lagartas verticais.

Rolos verticais nos lados do espaldar.

Leito flutuante de rodas livres/escovas entre as lagartas.

Operadores n.1

Carateristicas técnicas

Desempenho

Processamentos
Transferéncia dos quadros.

Tamanho do Quadro Carregédvel Automaticamente

Dependente do sistema a que estd ligado.

Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Comprimento 2.800 mm
Largura 1400 mm
Espessura 130 mm

Ndio estdio previstos elementos opcionais.

Variantes disponiveis

Versdo Quadro Util 2800 x 3200 mm (Vers. 001TN32).
Verséo Quadro Util 4000 x 3200 mm (Vers. 001TN34).
Versdo Quadro Util 2800 x 4000 mm (Vers. 001TN40).
Versdo Quadro Util 2800 x 5000 mm (Vers. 001TN5O0).
Versé&o Quadro Util 2800 x 6000 mm (Vers. 001ITNGO).
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Vaivém Vertical Motorizado

Vaivém movimentado autonomamente por um motor sem escovas que aciona um sistema de transmisséo por
coroa/corrente e que permite elevadas velocidades de translagéio (até 2 m/seg.).

Possui uma estrutura vertical fixa e inclinada 8° em relagéo ao plano vertical para um apoio estével dos
elementos, estd concebido para o deslocamento de portas e caixilhos (individuais ou acoplados) através de 4
rodas livres de alta resisténcia que deslizam sobre carris préprios fixados co piso.

Apresentacgdio
Alta Velocidade de Translagdo

A estrutura, fabricada inteiramente em tubos de ago
soldado e pintado em forno, estd equipada com um
tapete rolante de transporte acionado por motores
assincronos com inversor e por uma superficie de
contacto composta por rodas livres especificas que
permitem a transferéncia dos elementos - mesmo
a velocidades diferentes de movimentacgdo — para
um espaldar vertical de armazenamento ou para um
armazém de movimento induzido.

As vantagens do Vaivém Vertical Motorizado
Solugdes de vanguarda

1. Elevada velocidade de missdo de trabalho.
2. Baixos custos de gestdio e manutencgdo.

3. Simplicidade de fabrico.

4. Ideal para a alimentagéo de Linhas de montagem e
envidramento.
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Tudo foi definido para otimizar a movimentagdo dos quadros: para facilitar a entrada e a saida, o vaivém estd
equipado com rolos verticais nos lados do espaldar enquanto que para garantir as suas passagens rdpidas e
seguras, o sistema estd equipado com protegdes frontais que evitam o risco de queda da estrutura em caso de

paragens imprevistas ou de emergéncia.

Especificagdes
Dimensodes
Comprimento 1900 mm
Largura 3.600 mm
Altura 3.000 mm
Peso 900 Kg

Carateristicas operacionais

Composigdo

Detalhes

Poténcia instalada 9,0 Kw
Alimentagdo 400V
Consumo de ar 50 NI/min
Presséio min. de operagéio 7 bar

Estrutura

Tapete rolante de transporte motorizado.

Superficie de contacto composta por rodas livres.

4 rodas de alta resisténcia que deslizam sobre carris préprios.
Rolos verticais nos lados do espaldar.

Protecgdes frontais.

Operadoresn.1

Carateristicas técnicas

Desempenho

Processamentos
Movimentagdo de portas e caixilhos (individuais ou acoplados).

Tamanho do Quadro Carregével Automaticamente

Tempo médio de missdio* (carga/transpor‘te/descorga): 30 seg.
*Depende do comprimento da linha.

Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Comprimento 1400 mm
Largura 2800 mm
Espessura 130 mm

Sistema de pinhé&o para transmisséo de movimento para
tapetes rolantes de armazém.

Variantes disponiveis

Versdo Quadro Util 2800 x 3600 mm (Vers. 004NV36).
Verséo Quadro Util 3200 x 4000 mm (Vers. 004NV40).
Verséio Quadro Util 3200 x 5000 mm (Vers. 004NV50).

Tapetes rolantes para movimentagéio do quadro.
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Armazém vertical com movimento por gravidade

Um sistema de armazenamento modular idealizado para o armazenamento com movimentagdo por gravidade
de portas, caixilhos ou caixilharias prontas.

Ideal para organizar o fluxo de trabalho ou para otimizar os espagos de produgéio de modo simples e eficiente,
cada elemento é composto por 7 secgdes de 130 mm de largura (160 mm opcional) inclinadas.

Cada secgdio € composta por um tapete de rolos livres com uma inclinagéio de cerca 2° e por um espaldar
correspondente inclinado a 8°, e equipado com ripas proéprias com rodas livres que facilitam a entrada e saida
do quadro.

Apresentacéio
Facilita o Trabalho dos Operadores

1. Identificagdio facil de elementos através do sistema
luminoso Light to pick.

2. Eliminagdo de carrinhos porta-quadros soldados.

3. Armazenamento automatico das pegas.

4. Redugdo dos espaco utilizados.
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Especificagdes
Dimensodes
Comprimento 4300 mm
Largura 2400 mm
Altura 3.400 mm
Peso 2.000Kg

Carateristicas operacionais

Composigdio

Detalhes

Poténcia instalada - Kw
Alimentagéo 24 \Vdc
Consumo de ar - NI/min
Press@io min. de operagéio - bar

Estrutura

7 secgoes com 130 mm de largura (opcional 160 mm) inclinadas.

Tapete de rolos livres com uma inclinagéo de cerca 2°.
Espaldar inclinado a 8° com rodas livres

Operadoresn.1

Carateristicas técnicas

Desempenho

Processamentos
Armazenamento de portas, caixilhos ou caixilharias prontas.

Tamanho do Quadro Processdvel

Dependente do sistema a que estd ligado.

Opcionais

Variantes disponiveis

Comprimento 2.800 mm
Largura 2400 mm
Espessura 130 mm

Mé6dulo Quadro Util 3000 x 2800 mm - Secgéio de 200 mm
(Vers. 002MA36).
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Mesad Horizontal de Dois Planos

Mesa de trabalho de dois planos concebida para a movimentagdo automdtica dos elementos soldados e dos
acessorios a montar em simultéineo, a fim de acelerar a logistica de montagem. Gragas a este sistema, os quadros
soldados de duas ou mais linhas de soldadura diferentes podem ser direcionados e repartidos para linhas de
processamento subsequentes, dispostas em paralelo, para maximizar a produtividade sem fatigar os operadores.

Apresentacgéio As vantagens da Mesa de Translagéio Horizontal
Automatizar para Acelerar Solugdes de vanguarda

A estrutura, feita totalmente de perfis de aluminio 1. Estrutura sélida e resistente ao longo do tempo.
aparafusados entre si, estd equipada com vdrias

estagcdes compostas por tapetes rolantes horizontais 2. Permite canalizar a produgdo em vdrias

de tecido, concebidos para a movimentagéo dos estagodes dispostas em paralelo para aumentar a
quadrados soldados e acionados por motores produtividade.

elétricos. Estd ainda equipada com bancadas de

trabalho laterais de altura varidvel, que permitem o 3. Elevada simplicidade de utilizagéo, assistida por
processamento dos quadrados transportados a partir software simples e intuitivo.

da mesa.
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A movimentagdo do sistema é garantida por motores elétricos que acionam os tapetes rolantes de transporte. As
mesas estdio dispostas em série, a uma distéincia fixa entre si, para facilitar a passagem dos quadrados de uma
mesa para a outra. A configuragdo do sistema prevé: uma mesa inicial, onde sdo posicionados o quadrado a
processar e os respetivos acessérios a montar; uma estagdio “lift”, que reparte os quadrados em dois niveis; e uma ou
mais estagdes de dois planos, cada uma equipada com uma bancada de trabalho. Nestas estagées, os operadores
recolhem os quadrados do nivel superior para realizar os processamentos e, uma vez concluidos, recarregam-nos No
nivel inferior, de onde sdo transferidos para a estagdio seguinte.

Cada estagdo estd equipada com um monitor para visualizagéio e gestéio das pegas, bem como um leitor de codigo
de barras para classificagéo.

Especificagoes
Dimensodes Detalhes
Comprimento 4000 mm Poténcia instalada TKw
Largura 2050 mm Alimentagdo 230/400 V
Altura até 1500 mm
Peso 1000 kg Presséio min. de operagéio -7 bar

Carateristicas operacionais

Composigéio
Estrutura Processamentos
Superficie de contacto composta por tapetes de feltro Movimentagdo automdtica dos elementos soldados.

Bancadas de trabalho equipadas com elevagéo

hidrdulica, com uma ampla superficie de trelica metdlica
extensivel revestida com ripas de poliestireno, para permitir a
movimentagdo segura das pegas sem risco de danificd-las.
Concebidas para a integragéo com o sistema de informacgéio
do cliente e para o acondicionamento de recipientes de
acessorios.

PC e respetivo monitor para gestéo do fluxo de produgédo.
Leitor de cédigo de barras.

Operadores varidveisde 2a 5

Carateristicas técnicas

Desempenho Dimensodes Méx. Quadro Movimentdvel
Dependentes das fontes &s quais estd ligado. Comprimento 3200 mm
Largura 2800 mm
Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Estagoes adicionais de dois planos para aumentar a produtividade.

. — —
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37

GRAF Synergy - Movimentagdo dos Elementos



-
OO0INV

Mesa de Translag¢do Horizontal

Mesa de translagdio concebida para a movimentagdo automética dos elementos soldados; gragas a ela, é
possivel direcionar e repartir quadros de 2 ou mais linhas de soldadura diferentes (por ex. portas ou caixilhos) para
as subsequentes linhas dedicadas de processamento.

Apresentacgdio Asvantagens daMesa de Translagéo Horizontal
Automatizar para Acelerar Solugdes de vanguarda
A estrutura, construida inteiramente em ago tubular 1. Estrutura sélida e resistente ao longo do tempo.

soldado e pintado em forno, possui uma superficie de
contacto composta por cintas de poliuretano alveolar 2. Permite canalizar a produgéio de vdrias mdquinas
com um perfil-guia soldado a quente por baixo. para um Unico posto de trabalho.

3. Elevada simplicidade de utilizagédo.
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A movimentagdo do sistema € garantida por 4 rodas de ago de alta capacidade que, acionadas por um sistema
ligado diretamente ao veio de transmissdo das rodas dianteiras, deslizam sobre carris préprios fixados o piso.
A supetficie de tapetes rolantes motorizados deslocd por sua vez os quadros para d respetiva mesa de destino,
com base nas necessidades de produgdio.

Especificagdes
Dimensoées Detalhes
Comprimento 3.600 mm Poténcia instalada 7 Kw
Largura 2.850 mm Alimentagdo 400V
Altura 955 mm Consumo de ar - NI/min
Peso 800 Kg Press@io min. de operagéio - bar

Carateristicas operacionais

Composigdo

Estrutura Processamentos

Superficie de contacto composta por tapetes rolantes de poliuretano.  Movimentagéio automdtica dos elementos soldados.
4 rodas de ago.

Superficie de tapetes rolantes.

Operadoresn.1

Carateristicas técnicas

Desempenho Dimensdes do Quadro Movimentavel
Dependentes das fontes as quais estd ligado. Comprimento 3200 mm
Largura 2800 mm
Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Movimentagdo com tapete rolante e motor sem escovas
para sistemas com maiis de 2 utilidades e alta produtividade.
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Refiladeira Automatica

Refiladeira horizontal projetada para refilar marcos de esquadrias de PVC com sistema de processamento
automdtico nos 4 lados sem interveng@o do operador para uso em linhas automatizadas.

O quadro a ser processado se apoida sobre uma ampla superficie de trabalho coberta com escovas resistentes
a arranhdes que garantem simplicidade de manobras e fdcil movimentagéo das pegas, € movimentada por
correias motorizadas.

Apresentacgdio Por que escolher a RFA 300 CNC
Travamento Seguro Eletronica e Velocidade a seu dispor

O equipamento possui um sistema de fixagéo A mdquina é equipada com uma lédmina de @ 300
automética composto por 4 morsas rotativas mm com avango eletrénico de eixo controlado do
pneumdticas horizontais para fixar o marco soldado, corte; a lémina atinge a posigdio de operagdio com
colocd-lo na referéncia exata e manté-lo fixo durante elevagdo pneumatica enquanto o posicionamento
toda a operagdio de corte. do batente de referéncia que define a espessura de

corte é realizado por deslocamento eletrénico com
eixo controlado.
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O reconhecimento da pe¢ca em processamento ocorre por meio de transmissdio de dados, se for em linha, ou por
meio de leitor de cédigo de barras, se for utilizado manualmente. A mdquina, por sua vez, é gerenciada por um PC
com software dedicado para uso simples e intuitivo.

A eliminagéio de residuos de processamento ocorre por quedda na parte posterior do equipamento.

Especificagdes
Dimensées Detalhes
Comprimento 4550 mm Poténcia Instalada 5 Kw
Largura 3.900 mm Alimentagdo 400V
Altura 2.300 mm Consumo de Ar 150 NI/min
Peso 1800 Kg Press@io Operacional Min. 7 bar

Caracteristicas Operacionais

Composigdio

Estrutura Usinagens

Tlémina de @ 300 mm com avango eletrénico e elevagdo Refilamento de marcos de PVC.
pneumdtica

Caracteristicas Téchicas

Rendimento Dimensées de Corte Possiveis
Operatividade Automdtica. Comprimento Mdx 3.000 mm
Altura Max 25 mm

Altura Méaxima Perfil Usinével

Altura Max 82 mm

Opcional

A pedido, o sistema pode ser equipado com:

Aspirador.
Mordentes para manuseio de perfis Dormant Large.

Perfis em ago inoxidével para movimentagdo de peliculas
delicadas.
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Vaivém Verticalizador

Vaivém de movimentagdo auténoma concebida para a carga e descarga de elementos de e para qualquer
estrutura motorizada ou com movimento induzido.

Gragas aos motores sem escovas com que estd equipado, permite transferir quadros soldados de modo
extremamente réapido (até 2 m/seg.), variando a sua posigéo da horizontal para a vertical ou vice-versa (0/92°)
com extrema preciscio (05mmem translagdo e 0,1°em verticqlizogdo).

Apresentacgéio As vantagens daMesa de Translagéio Horizontal
Automatizar para Acelerar Solugdes de vanguarda
Fabricado inteiramente em tubo de ago soldado e 1. Sistema extremamente flexivel e rapido.

pintado em forno, possui uma superficie de contacto
composta por tapetes rolantes motorizados e escovas 2. Possibilidade de recolha de quadros a partir de

especificas diagonais que evitam qualquer bloqueio mesas horizontais ou transportadores de rolos
o deslocamento do quadro até & respetiva mesa de verticais.
destino.

3. Possibilidade de efetuar a descargaea
classificagéio dos quadros soldados.

4. \deal para servirlinhas de juncéio/montagem de
ferragens.

“-“_-_l_—:-_ 2
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Para facilitar a entrada e a saida nas passagens horizontais, o vaivém estd equipado com 5 cinco rolos verticais nos

lados do espaldar enquanto que para garantir passagens verticais rapidas e seguras, na base estd equipado com

um tapete rolante motorizado com inversor que permite transferir os elementos — mesmo a diferentes velocidades
— para um espaldar de depdsito vertical ou para um depdsito de armazenagem.

O vaivém estd ainda equipado com protegdes frontais capazes de evitar a queda do quadro no caso de paragens

imprevistas ou de emergéncia.

Especificagdes
Dimensdes
Comprimento 3400 mm
Largura 3500 mm
Altura 3.300 mm
Peso 1300 Kg

Carateristicas operacionais

Composigdo

Detalhes

Poténcia instalada 12 Kw
Alimentagéo 400V
Consumo de ar 30 NI/min
Pressé@io min. de operagéio 7 bar

Estrutura

Superficie de contacto composta por tapetes rolantes de poliuretano.
Rolos verticais nos lados do espaldar.

Tapete rolante de transporte motorizado.

Protegdes frontais.

Operadoresn.1

Carateristicas técnicas

Desempenho

Processamentos
Carga e descarga de elementos.

Tamanho do Quadro Carregédvel Automaticamente

Tempo médio de missdo* (cargay/transporte/descarga): 50 seg,
*Depende do comprimento da linha.

Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Comprimento 2.800 mm
Largura 1400 mm
Espessura 130 mm

Verticalizagéio a 98°.
Sistema de pinhéio para transmisséio de movimento para
tapetes rolantes de armazém.

Gancho para movimentagéio do quadro.
Sistema de extragéio para armazéns por gravidade.
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Bancada vertical para furagéo e montagem automadatica de dobradicas

Bancada CNC de muiltiplos eixos controlados projetada para executar automaticamente a furagéo e montagem
das dobradicas nos caixilhos, com a possibilidade de montagem de dobradigas também em montantes
intermedidrios.

HDMV é a solugéio ideal para automatizar a preparagédo e a montagem das dobradigas: a bancada foi projetada
para ser inserida em uma linha de produgéo automatizada de esquadrias.

Apresentacgdio 5 motivos para escolher a HDMV
Operagdes Completamente Automaticas Otimizagdo e Economia

A bancada é equipada com muiltiplas morsas 1. Custos de méo-de-obra mais baixos: realiza em
pneumadticas - horizontais e verticais - para um autonomia tanto o deslocamento do quadro e
travamento seguro e preciso para determinar as quanto a furagdo.

posicdes corretas de montagem. A HDMV também

€ equipada com cabegote mdltiplo para furagéo 2. Maior precis@o: medi¢des realizadas

simulténea e rdpida, empunhadura e armazém para automaticamente com base na lar-gura interna da
as dobradigas, parafusadeiras com alimentagédo fenda do baguete no quadro jd soldado.

automdtica de parafusos.i.

3. Otimizagdio de espagos: com as vdrias operagdes,
reduz o espago necessdrio; uma Unica maquina
para 3 processos.

4. Melhor desempenho: velocidade de execug@o mais
répida.

5. User Friendly: gestdo simples e imediata, e fécil
configuracdo.
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Os furos sdo feitos com base na referéncia interna determinada pela medigéio automdtica da largura interna do
quadro referente & fenda do baguete.

A HDMV garante um perfeito ciclo de furagdio do PVC, gerenciado por um regulador automdtico da profundidade de
furagdo e parafusamento e € equipada com uma sequéncia de reset automdtico no final do processo.

Especificagdes
Dimensées Detalhes
Comprimento 8200 mm Poténcia Instalada 10 Kw
Largura 4700 mm Alimentagdo 400V
Altura 3.000 mm Consumo de Ar 100 NI/min
Peso 3500 Kg Press@io Operacional Min. 8 bar

Caracteristicas Operacionais

Composigdo
Estrutura Usinagens
Tubulares em ago e muiltiplos cabecgotes. Furagdio, montagem e parafusamento de dobradi¢as nos

caixilhos e montantes intermedidrios.

Caracteristicas Técnicas

Operadores n.1* Dimnesées dos Quadros Usindveis
*Somente para carregar dobradigas e parafusos Com base na produtividade da soldadora.  3.200 x 2800 mm
Opcionais

A pedido, o sistema pode ser equipado com:

Carregamento & direita ou carregamento & esquerda.
Verséio com tapete ampliado para Dormant Large.

Cabecotes duplos para utilizagéo de diferentes marcas de
ferragens.

Cabegotes com rotagéo de 90° para furagdio em travessas
horizontais para basculantes (vasistas).
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Tapete de rolos de transporte com Espaldar Vertical

Tapete de rolos de transporte indispensével em qualquer sistema automatizado de logistica e integrdvel em
qualquer linha de trabalho para o deslocamento de portas, caixilhos ou caixilharias acabadas.

Solugdio ideal e econémica, é fabricada inteiramente em tubo de ago soldado e pintado em forno e possui uma

base de rolos de ago de 200 mm e um espaldar vertical com 5 ripas equipadas com rodas livres e perfil de
protecéio de canto nos lados do espaldar.

Apresentacdio

Indispensavel e Econémica

1. Estrutura simples e econémica.
2. Elevada modularidade.

3. Facilidade de instalagdo.

4. O guia conduz os elementos sobre rolos, e néo sobre
escovas ou outros materiais.

5. Disténcia entre rolos de apenas 50 mm com
protecdo de seguranga.
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Especificagdes
Dimensodes Detalhes
Comprimento* de 1.000 a 3.000 mm Poténcia instalada - Kw
Largura 750 mm Alimentagdo -V
Altura* de 2.000 a 3.000 mm Consumo de ar - NI/min
Peso* de 70 a 140 mm Press@io min. de operagéio - bar
*Depende da Versdo.

Carateristicas Operacionais
Composigéio
Estrutura Processamentos

Base de rolos de ago.
Espaldar vertical equipado com rodas livres.
Protecdo do canto nos lados do espaldar.

Operadoresn.1

Carateristicas técnicas

Desempenho

Deslocamento de portas, caixilhos ou caixilharias aca-badas.

Tamanho do Quadro Processével

Dependente do sistema a que estd ligado.

Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

2.800 mm
1500 mm

Comprimento
Largura

Possibilidade de redugéio do passo entre os rolos para 100 mm.

Kit para Movimento de rotagéio manual/automdtico.
Rolo adicional de 200 mm.

Variantes disponiveis

Verséio Quadro Util 3000 x 2800 mm (Vers. 001SP30).
Versdo Quadro Util 3600 x 2800 mm (Vers. 001SP36).
Verséo Quadro Util 4000 x 2800 mm (Vers. 001SP40).
Verséo Quadro Util 5000 x 2800 mm (Vers. 001SP50).

Guias de piso para espaldar mével.

Kit para translagéio do Espaldar mével sobre carris.
Rolo adicional de 500 mm.

Sistema antiqueda de quadros

Versdo motorizada com carril de deslocamento auténomo e
rolos revestidos a borracha (pistq de deslizamento de 3 m).
Vers@o com Rolos livres de 500 mm.

GRAF Synergy - Bancadas
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Bancada Inclinavel de Montagem

Bancada para processamento de caixilharias seja na posigdo vertical ou horizontal, fabricada para
facilitar operagées como a acoplagem porta/caixilho e a montagem de ferragens de caixilhos dentro de linhas
automdticas de producdo.

Fabricada com uma estrutura de ago eletrossoldado extremamente robusta e fidvel, a bancada estd
equipada com um sistema de inclinagéio pneumético na posicéo horizontal/ vertical, que move uma superficie

de apoio equipada com escovas e um tapete de rolos de transporte de apoio inferior escamotedvel. A bancada é
extensivel tanto lateralmente como para cima.

Apresentacgéio

Facilita os processamentos

1. Estrutura extremamente simples.

2. Torna a estagéio de trabalho mais ergonémicai.

3. Ideal para unir linhas horizontais autométicas com
linhas verticais manuais e vice-versa.
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Especificagdes
Dimensodes Detalhes
Comprimento 3500 mm Poténcia instalada - Kw
Largura 2100 mm Alimentagéo -V
Altura* 2.380 /2500 mm Consumo de ar 50 NI/min
Peso 240 Kg Press@io min. de operagéio 7 bar

*Varidvel a pedido.

Carateristicas operacionais

Composigéio
Estrutura Processamentos
Sistema inclindvel pneumdtico. Processamento de caixilharias na posicéio vertical efou horizontal.

Superficie de apoio equipada com escovas
Tapete de rolos de transporte de apoio inferior escamotedvel.

Operadoresn.1

Carateristicas técnicas

Desempenho Tamanho do Quadro Processével
Operacionalidade Manual. Comprimento 3500 mm
Largura 2100 mm
Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Tapete de rolos de transporte inferior abativel pneumaticamente
Gaveta de acessoérios

Variantes disponiveis

Verséio com guias de piso para translagéio.
Inclui estrutura com 4 rodas guia e com travéio pneumdtico
acionado por vdlvula manual ou pedal.

49

GRAF Synergy - Bancadas



50

001SP MOT

Tapete transportador com Espaldar Vertical

Tapete transportador indispensével em qualquer sistema automatizado de logistica e integrdvel em qualquer
linha de trabalho para o deslocamento de portas, caixilhos ou caixilharias acabadas.

Solugdio ideal e econémica, é fabricada inteiramente em tubo de ago soldado e pintado em forno e possui uma

base de rolos de ago de 200 mm e um espaldar vertical com 5 ripas equipadas com rodas livres e perfil de
protecéio de canto nos lados do espaldar.

Apresentacdio
Indispensavel e Econémica

1. Estrutura simples e econémica.

2. Elevada modularidade.

3. Facilidade de instalagdo.
4. Evita oscilagdes durante a transferéncia.

5. Evita a queda de pequenos elementos.
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Especificagdes
Dimensodes Detalhes
Comprimento* de 1.000 a 3.000 mm Poténcia instalada - Kw
Largura 750 mm Alimentagdo -V
Altura* de 2.000 a 3.000 mm Consumo de ar - NI/min
Peso* de 70 a 140 mm Press@io min. de operagéio - bar
*Depende da Versdo.

Carateristicas operacionais
Composigéio
Estrutura Processamentos

Base de rolos de ago.
Espaldar vertical equipado com rodas livres.
Protecdo do canto nos lados do espaldar.

Operadoresn.0

Carateristicas técnicas

Desempenho

Deslocamento de portas, caixilhos ou caixilharias acabadas.

Tamanho do Quadro Processével

Dependente do sistema a que estd ligado

Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

2.800 mm
1500 mm

Comprimento
Largura

Possibilidade de redugéio do passo entre os rolos para 100 mm.

Kit para Movimento de rotagéio manual/automético.
Rolo adicional de 200 mm.

Varianti Disponibili

Verséio Quadro Util 3000 x 2800 mm (Vers. 001SP30).
Versdo Quadro Util 3600 x 2800 mm (Vers. 00I1SP36).
Verséo Quadro Util 4000 x 2800 mm (Vers. 001SP40).
Verséio Quadro Util 5000 x 2800 mm (Vers. 001SP50).

Guias de piso para espaldar movel.

Kit para translagéio do Espaldar mével sobre carris.
Rolo adicional de 500 mm.

Sistema antiqueda de quadros

Versdo motorizada com carril de deslocamento auténomo e
rolos revestidos a borracha (pistq de deslizamento de 3 m).
Vers@o com Rolos livres de 500 mm.

51

GRAF Synergy - Bancadas



52

OO5NV

Vaivém Vertical com Rotagéio

Vaivém de movimentagédo auténoma fabricado para a carga e descarga de elementos de e para qualquer
sistema de logistica motorizado, transportadores de rolos ou sistemas de armazenamento que gragas ao sistema
de rota?do, com que estd equipado permite transferir portas, caixilhos ou janelas completas, alterando de modo

répido

até 2 m/seg.) e preciso (0,5 mm em translagéio e 0° em rotagéo) a posigéio.

O sistema € fabricado com uma estrutura vertical fixa inclinada 8° para um apoio estdvel dos elementos e

permite a rotagéio das pegas a +/- 180°.

Apresentacgdio
Translagdo Réapida e Precisa

Fabricado inteiramente em tubo de ago soldado e
pintado em forno, o vaivém estd equipado com um
tapete rolante de transporte acionado por motores
com inversor e por uma superficie de contacto
composta por rodas livres préprias que permitem
transferir os elementos mesmo com velocidades de
movimentagdo diferentes.

As vantagens do Vaivém Vertical com Rotagcio
Ideal para qualquer linha de produgdo

1. Elevada velocidade de operagdio.

2. Ideal para a alimentagdio de Linhas de montageme
envidramento.

3. Possibilidade de servir linhas especulares.
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Tudo foi definido para otimizar a movimentagéo dos quadros: Para facilitar a entrada e a saida, o vaivém estd
equipado com rolos de passagem nos lados do espaldar enquanto que para garantir as suas passagens répidas
e seguras, o sistema estd equipado com protegdes frontais que evitam o risco de queda da estrutura em caso de

paragens imprevistas ou de emergéncia.

A movimentagéo é garantida por um motor sem escovas que aciona um sistema de transmissdo por coroa/corrente
e por 4 rodas livres de alta capacidade que deslizam sobre carris proprios fixados o piso.

Especificagdes
Dimensodes Detalhes
Comprimento 1900 mMm Poténcia instalada 10 Kw
Largura 3.600 mm Alimentagéo 400V
Altura 3.000 mm Consumo de ar 30 NI/min
Peso 950 Kg Presséio min. de operagéio 7 bar
Carateristicas operacionais
Composigdo
Estrutura Processamentos

Superficie de contacto composta por rodas livres pré-prias.
Tapete rolante de transporte motorizado.

Estrutura vertical fixa inclinada 8°.

Rolos de passagem nos lados do espaldar.

Protecdes frontais.

Operadoresn.1

Carateristicas técnicas

Desempenho

Transferéncia de portas, caixilhos ou janelas completas,
alterando a sua posigdo.

Dimensdes do Quadro Movimentével

Tempo médio de miss@o* (cargaftransporte/descargay): 45 seg.
*Depende do comprimento da linha.

Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Comprimento 3200 mm
Largura 2800 mm
Espessura 130 mm

Sistema de pinhéio para transmisséo de movimento para
tapetes rolantes de armazém.

Variantes disponiveis

Versdo Quadro Util 4000 x 3200 mm (Vers. 005NV40).

Tapetes rolantes para movimentagéio do quadro.
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Armazém vertical com movimento induzido

Sistema de armazenamento modular que opera em sinergia com os vaivém de movimentagéo, estudado para o
armazenamento vertical de portas, caixilhos ou caixilharias acabadas.

Ideal para organizar o fluxo de trabalho ou para otimizar os espagos de produgéio, uma vez que criaum
amortecedor capaz de compensar o desfasamento na linha de produgédo.

Cada elemento é totalmente fabricado em tubo de ago soldado e pintado em forno e é constituido por secgdes
de 160 mm de largura, cada um equipado com rolos laterais que facilitam a entrada e saida do quadro, e um
caixilho anti-inclinagéo aplicado na primeira secgdo.

Apresentaccio Asvantagenscdo Armazém Vertical
Modular para a configuragéio perfeita com Movimento Induzido

Paragem a movimentagéo Manual
O deslizamento dos quadros ocorre gragas as faixas 1. Criaum buffer capaz de compensar o
com tapete rolante de transporte motorizado pelo desfasamento da linha de produgdo.

vaivém através de acoplamento mecdnico - roda
dentada e pinhdo - auxiliado por bragos revestidos de 2. Oselementos podem ser chamados ds estagdes de
escovas montados em espaldares verticais inclinados trabalho de 4 modos diferentes.
a 8/10°.
3. Permite a classificagéio automéatica dos elementos
soldados (criagéio de kit porta/caixilho) ou vidrados.

4. Elimina a movimentagdo manual dos elementos.

J-mip i'.g,: W
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O funcionamento do armazém de movimento induzido pode ser configurado com base nas exigéncias do cliente. Os
diversos elementos podem ser chamados as estacdes de trabalho de 4 modos diferentes:

- Para quadrofjanelaindividual.

- Para posigéo individual de uma encomenda.

- Numa encomendainteira.

- O sistema leva automaticamente as pecas ds estagdes quando o kit estiver completo.

Especificagdes
Dimensdes Detalhes
Comprimento 4300 mm Poténcia instalada 3,0 Kw
Largura 2400 mm Alimentagéo 400V
Altura 3.400 mm Consumo de ar - NI/min
Peso 2400 mm Press@io min. de operagd - bar

Carateristicas operacionais

Composigdo

Estrutura Processamentos

Secgodes de 160 mm de largura. Armazenamento vertical de portas, caixilhos ou caixilharias
Rolos laterais. acabadas.

Caixilho anti-inclinag@o aplicado na primeira secgdo.
Bragos revestidos de escovas.
Espaldares verticais inclinados a 8/10°.

Operadoresn.1

Carateristicas técnicas

Desempenho Tamanho do Quadro Processével
Dependente do sistema a que estd ligado. Comprimento 2800 mm
Largura 1400 mm
Opcionais

A pedido, o sistema pode dispor de:

Secgdio com tapete rolante de 200 mm. Movimento induzido em ambos os lados do mdédulo.
Seccédo individual com tapete rolante de 160 mm, acionado Secgdo individual com tapete rolante de 200 mm, acionado
por motorredutor elétrico com inversor. por motorredutor elétrico com inversor.
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IRS ilha Robotizada De Descarga

Estagdio robotizada para descarga automatica de centros de corte e
processamento

Mdquina dedicada & descarga e classificagéio automdtica de pegas cortadas e processadas, com saida das
seguintes estagdes: FABCUT, ASG, RMA.

Trata-se de uma ilha robética equipada com um robd antropomdarfico para armazenamento vertical de pegas em
carrinhos manuais ou automatizados operados por veiculos auténomos guiados por robés (AMRs). O robé recolhe
automaticamente as pegas provenientes da descarga das mdquinas em operagdo, as classifica e ordena por
tarefa e posi¢éio dentro da tarefa, otimizando assim o processo de recolha subsequente na estagéo de soldadura.
A mdquina elimina a necessidade de descarga manual por parte do operador, tornando o processo de
classificag@io e armazenamento mais rdpido e eficiente.

Apresentacgdio 5 razoes para escolher a IRS
Velocidade e Poupang¢a de Méo-de-Obra Inovar e automatizar
Aintrodugdo da descarga robotizada liberta os 1. Extrema velocidade de execugdo«: permite

recursos humanos de operagdes pouco qualificadas,
encaminhando-os para atividades mais estratégicas,
evitando erros na classificagdo das pegas cortadas

e reduzindo o risco de danos ho material devido ao

elevados niveis de produtividade.

. Processamentos extremamente precisos:

manuseamento de perfis de PVC cortados e

processados de diferentes comprimentos.

manuseamento manual.

3. Controlo automdético do armazenamento:
enchimento otimizado dos carrinhos de
armaozenamento.

4. Flexibilidade de processamentos: possibilidade de
utilizagéo para diferentes tipos de per-fis.

5. Elevado nivel de automatizagéio: reduz a carga
de trabalho, pois ndio € pedida a intervengéo do
operador.

56

GRAF Synergy - Centros de trabalho



Concebido para garantir a melhor operagdo do mercado, estd equipado com vdrias solugdes de vanguarda para
efetuar a descarga de pegas de forma rdpida, eficiente e repetitiva.

Otimiza as operagdes e acelera os tempos de descarga das mdquinas, evitando desaceleragdes da ilha de corte e
trabalhos a montante.

O IRS inclui um moderno software que gerencia melhor ailha robotizada, permitindo um controlo preciso das
atividades de descarga e classificagdo de pegas.

Especificagdes
Dimensdes Detalhes
Raio operativo 2200-2598 mm Poténcia instalada 20 Kw
Largura 1200 mm Alimentagéo 400V
Altura 2500 mm Consumo de ar 200 NI/min
Peso TI00 Kg Press@io min. de operagéio 7 bar

Carateristicas operacionais

Médulo de trabalho

Estrutura

Base do robé em estrutura metdlica para fixagéo ao solo
através de ancoragem mecdénica;

Carrinhos metdlicos para marcenaria com 10
compartimentos de 4 pegas cada para armazenamento
vertical de perfis num total de 40 pecgas (opcional);

6 guias em ago para posicionamento repetitivo dos carrinhos
porta-perfis na ilha (IRS).

Operacoes
Descarga e armazenagem vertical de perfis cortados e
processados.

Carateristicas técnicas

Operadoresn.0 Dimensdes do perfil processdvel
Comprimento 350 /3200 mm
Largura 40 /10 mm
Altura 40 /90 mm

Médulo de troca do carrinho porta-perfis

Em combinag&o com o sistema AMR para movimentagdio dos
carrinhos porta-perfis fornecidos com ailha.
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AMR Rrobés Méveis Auténomos

AMR para a movimentagdo automatica de carrinhos porta-perfis IRS

Os AMR (Robés Méveis Auténomos) sdio robds moveis inteligentes capazes de mover-se autonomamente em
ambientes estruturados ou semiestruturados, sem necessidade de orientagdo humana ou de infraestruturas fixas
(como carris ou tapetes rolantes transportadores). Utilizam sensores, algoritmos de navegagéo e sistemas de
mapeamento para se orientarem e interagirem dinamicamente com o meio envolvente.

Os AMR permitem a movimentagéo dos carrinhos porta-perfis cortados pela ilha IRS para as mdquinas de soldar,
sem assisténcia humana, com total autonomia e eficiéncia.

Apresentacgdio 5 razées para escolher a AMR

Velocidade e Poupang¢a de Méo-de-Obra Inovar e automatizar

O processo de movimentagdo auténoma dos carrinhos 1. Elevada automagéo: permite a movimentagdo do
porta-perfis cortados, realizado através de AMR, permite material em total autonomia.

eliminar a méo-de-obra de uma atividade elementar e
sem valor acrescentado. Além disso, permite alimentar 2. Flexibilidade operacional: navegagéio em

de forma continua as mdquinas de soldar e gerirem ambientes partilhados com operadores humanos
total autonomia a saturagdo da ilha IRS, evitando (em cumprimento da segurancga).

perdas de producgdo ou atrasos devidos & falha de

descarga 3. Controlo automatico do armazenamento:

movimentagdo e gestéio auténoma de materiais,
para otimizar a capacidade das ilhas de trabalho.

4. Integragéo com o ambiente de trabalho:
programagdo flexivel e gestéio inteligente da drea de
trabalho.

5. Gestéio dindmica dos obstéculos.
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Os AMR s@io concebidos para realizar em total autonomia a movimentagéo dos carrinhos porta-perfis, garantindo
um fluxo constante e racional de material a processar, pelos centros de corte e trabalho para as mdquinas

de soldar. Os AMR integram-se perfeitamente no ambiente de trabalho, permitindo a movimentagéo em total
seguranga. O sistema reconhece os obstdculos e o pessoal que passa ha drea de trabalho.

Os AMR estdio equipados com software moderno que gere as missoes de trabalho de forma otimizada,
maximizando a produtividade e a gestéo do espago de trabalho.

Especificagdes
Dimensodes Detalhes
Raio operativo Depende da rede wi-fi Poténcia instalada 2Kw
Largura 1350 mm Alimentagéo 230V
Altura 250 mm Kg Transportdveis 1000 Kg
Peso 300Kg

Carateristicas operacionais

Médulo de trabalho

Estrutura

Sistema baseado num ou mais AMR, dependendo do tamanho
da oficina;

Estagdio de recarga auténoma dos AMR;

Basstidor de controlo wi-fi com PC e software para a gestéio dos
algoritmos de navegagdo.

Operacoes
Movimentagdo auténoma dos carrinhos com perfis cortados e
processados.

Carateristicas técnicas

Operadores n.0 Dimensdes do Carrinho transportével
Comprimento 1900 mm
Largura 1600 mm
Altura 2500 mm
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SL4-FS

Soldadora 4 Cabecas CNC

Soldadora CNC de 4 cabegas com 7 eixos controlados extremamente rdpida, o que garante ao fabricante de
esquadrias uma qualidade operacional constante ao longo do tempo € um aumento na produgdio de até 50%.

Projetado para a solda horizontal e simultdnea dos 4 cantos de um quadro de PVC, € um sistema sélido, equipado
com uma estrutura reforgada que o torna um dispositivo estével e confidéivel ao longo do tempo.

Apresentacgdio 5 motivos para escolher a SL4-FS

Qualidade constante ao longo do tempo Solugdes de Ponta

Todas as operagoes necessdrias sdo realizadas 1. Altavelocidade do ciclo de soldagem: aumento da

automaticamente, posicionamento em cotas de produgdo em até 50% gragas aos eixos controlados.

soldagem, ciclo de fus@o, compressdo e resfriamento e,

ao final do processo, liberagéo dos perfis soldados. 2. ?istema de )troca automédtica do corddo de solda
0.2-——2mm).

3. Mecanismo de troca rapida dos calgos.

4. Soldagem paralela com corregdo de variagdes nos
4 cantos.

5. Controle eletronico de temperatura combinado
com o cédigo do perfil.

60

GRAF Synergy - Soldadoras



A preciscio do posicionamento das cabegas de solda é garantida por um moderno dispositivo de medigéio digital
com sistema de leitura magnética, obtido gragas a um movimento muito preciso dos eixos, realizado por meio de

movimentos em guias lineares e cremalheira.

O software, criado pelos técnicos do laboratério de P&D da Graf Synergy, € extremamente intuitivo e oferece menus
simples, que apresentam todas as informagdes necessdrias para uma configuragdio correta dos parémetros de
solda (disténcias, temperaturas, corddes opcionais, etc ..) e a leitura de cédigo de barras.

Especificagdes
Dimensoes Detalhes
Comprimento 5250 mm Poténcia Instalada 16 Kw
Largura 2200 mm Alimentagdo 400V
Altura 1650 mm Consumo de Ar 100 NI/min
Peso 3.000 Kg Pressd@io Operacional Min. 7 bar
Caracteristicas Operacionais
Composigdo
Estrutura Usinagens
4 Cabecgas CNC Quad. Soldagem horizontal e simultéinea dos 4 cantos.

Operadoresn.1

Caracteristicas Técnicas

Rendimento

Saldagem em C.

Dimensdes Quadro Solddvel

Até 480* Quadros [ 8h
* Dependendo do tipo de perfil, cordéio de solda e velocidade de
carregamento.

Opcional

A pedido, a maquina pode ser equipada com:

Mdxima 3.200 x 2800 mm
Minima 370 x 400 mm

Dimensdes Perfil Soldavel

Altura 40 +180 mm
Largura 40 +130 mm

Solda em 3 lados.

Solda em 3 lados com suportes para montagem de beiral.

Mesa de esfriamento.

Motores brushless eixos.

Possibilidade de Conexéo em linha com limpadoras Graf
Synergy.

Opcional Energy Saver.
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GBA 200

Centro de Corte para Baguetes de PVC

Centro de corte com eixos controlados para o corte das baguetes do vidro em PVC.

Fabricado com uma estrutura de ago e aluminio extremamente robusta e confidvel, € um sistema automatizado
que permite cortar baguetes do vidro de forma muito rdpida e automdtica no comprimento neces-sdrio através

de movimentos de eixos controlados.

Apresentacgdio
Produtividade e Preciséio

Fornecido com um carrinho de corte mével com
inclinagédo fixa de 45°, 0 GBA 200 é equipado com um
conjunto de corte composto por 2 laminas principais
de @200 mm e 2 ldminas secundérias de @ 98 mm,
adequadas para refilar as extremidades do pé de
fixag&o da baguetes do vidro.

Também é possivel o ajuste vertical do batente

de parada da pec¢a. Gracas & automatizagéo da
sequéncia de trabalho, a intervengéo do operador é
necessdria apends para carregar o par de barras de

baguetes e recolher as pegas acabadas em sequéncia

na mesa de descarga.

5 motivos para escolher o GBA 200
Solugdes de Ultima geragdio

1. Gestdo completamente automatizada do corte.

2. Alta qualidade e velocidade de corte: gracas & alta
velocidade de rotagéo das IGminas.

3. Alta flexibilidade: a insergéio de novas baguetes
vidro ndo estd relacionada ao formato da contrafor-
ma/gabarito; elas devem ser adicionadas apenas na
programagcgdo.

4. Alta precis@io: moderno sistema de preenséo das
baguetes que simula a montagem final e permite
ob-ter a correspondéncia perfeita dos cortes nos
cantos montados.

5. Sistema de aspiragdo: remove cavacos e residuos e
mantém a drea de trabalho livre de obstrugdes.
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A unidade, construida para cortar simultaneamente 2 pecas do mesmo comprimento, € caracterizada pela
presenca de contraformas/gabaritos de preenséio universais com eixos de controle numérico, adequadas para a
maioria dos tipos de baguetes de vidro e 4 morsas verticais pneumaticas.

O sistema de preensdio foi projetado para tensionar a baguete longitudinalmente para evitar vibragoes e

flexées durante o corte, o que simula a montagem final com a presencga de vidro, por isso os perfis séio cortados
exatamente com a mesma preensdo de quando serdo instalados na janela.

Gragas ao moderno software desenvolvido pela Graf Synergy, é possivel configurar automaticamente os
pardmetros ideais de preenséio e usinagem pré-inseridos para cada perfil; o perfil a ser cortado é simplesmente
selecionado no visor.

O GBA 200 também permite uma flexibilidade incrivel na adigéio de novos perfis, que devem somente ser adicionados
na programacéo, sem intervir na contrafromaj/gabarito de preenséo.

Para remover todas as pegas de descarte e manter a drea de trabalho livre de obstrugdes, a mdquina estd equipada
com um potente sistema de aspiragéio.

Especificagdes
Dimensédes indicativas Detalhes
Comprimento 10.000 mm Poténcia 8 kW (+aspirador 11kw)
Largura 2500 mm Alimentagéo 400V trifase
Altura 1.300 mm Consumo de Ar por ciclo 100 NI/min.
Peso 800Kg Pressdio de Exercicio 7 bar

Caracteristicas operacionais

Composigdio
Sistema Usinagens
2 ldminas principais @ 200 mm adequadas para PVC. Corte de baguetes em PVC.

2 ladminas secunddrias @ 98 mm.

Caracteristicas tecnicas

Rendimento Dimensdo do Perfil a ser cortado
Operatividade automdtica Altura madix 35mm minl15 mm
Largura madx 45mm min18 mm

Operatividade somente p/ carga/descarga

Opcional

Os seguintes opcionais estdo disponiveis:

Lédminas a 90° para corte de baguetes de vidro.

Alimentagéo automdtica das barras de baguete para
maximizar a produtividade.
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