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Especialistas del
PVCy creadores
de innovacion.

Lo que ofrecemos a los cerramientos de todo

el mundo desde hace mds de 30 anos no son
simplemente mdquinas para cerramientos
tecnoldgicamente avanzadas: son soluciones que les
garantizan una primacia verdadera y demostrable
tanto en términos de rendimiento de la ventana
como de eficiencia productiva.







Aquinace
la V-Perfect
Technology.

V-Perfect es la primera y Unica tecnologia en el mundo que,
eliminando por completo el corddén de soldadura de la esquina del
marco, permite obtener ventanas de PVC estéticamente perfectas.
Un nuevo estdndar que maximiza el potencial de PVC abriendolo a

infinitas posibilidades de aplicacion.

Gracias a una tecnologia patentada que permite la fusion de los
perfiles perfectamente alineada, eliminando cualquier defecto
derivado, la ventana de PVC se puede beneficiar de un acabado de
calidad en las esquinas que no deja nada que desear con respecto
a las ventanas de madera o de aluminio. Un resultado sorprendente,
que hasta hoy no se logra con cualquier otro método de soldadura
y que abre las puertas a infinitas posibilidades creativas y
arquitectonicas para la tecnologia de puertas y ventanas de PVC.
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Fast Forward Plant:

es la suma de tecnologias
que multiplica el

valor de tu empresa.

FAST
FORWARD
PLANT.
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FABCUTV

Centro de Corte y Mecanizado Automatico

Centro de corte y mecanizado CNC de 4 ejes diseflado especificamente para fabricantes de ventanas y puertas
que quieran automatizar la produccion en el departamento de Producciones Especiales.

El sistema también dispone de un sistema automético de alineacion de perfiles que, sila barra no es
perfectamente lineal, la linealiza, permitiendo un procesamiento éptimo de la pieza.

Presentacion 5 razones para elegir Fab Cut vV

Maxima Versatilidad Innovary Automatizar

Se compone de un almacén automdtico de carga de 1. Especialmente disefiado para innovary

barras que alimenta, a través de una pinza accionada automatizar la produccién en el departamento de
por un motor lineal, un médulo de trabajo capaz de Producciones Especiales.

albergar hasta 12 mandriles High Speed (6 Standard) y 1
médulo de corte con 1disco ascendente que garantiza 2. Permite obtener cortes con édngulos extremos e
cortes con dngulos extremos e intermedios. intermedios.

3. Alta confiabilidad y precision en el tiempo.

4. Alineacién Automatica del Perfil: linealiza la barra no
perfectamente recta permitiendo mdxima precision.

5. Software de gestion de listas de produccion:
permite optimizar el nUmero de barras a utilizar;

El operador solo tiene que cargar y descargar las
piezas.

90°

-22,5° +22,5°
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GRAF Synergy - Centros de Corte y Mecanizado



El Fab Cut V estd equipado con un moderno software de gestion de listas de produccion que permite la importacion
automdtica de listas de corte, permite optimizar la cantidad de barras a utilizar mientras se realiza un seguimiento del
funcionamiento de la mdquina y deja al operador solo con la tarea de cargar y descargar el material.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 15520 mm Potencia Instalada 14 Kw
Ancho 3.400 mm Alimentacion 400V
Altura 2800 mm Consumo Aire 180 NI/min
Peso 3600 Kg Presién Operativa Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Médulo de Corte

Médulo de Mecanizado

Médulo de Corte

1Disco @ 550 mm con altisima precisién de corte en el tiempo
de perfiles de PVC incluso con junta.

Movimiento Ascendente.

Rotacién del dngulo de corte mediante motor brushless y
lectura en banda magnética centesimal.

Mecanizados
Cortes a-22,5° [ +22,5°.

Caracteristicas Operativas

Rendimiento

Estructura
6 Mandriles High Speed.

Mecanizados

Mecanizados, Agujeros Manilla Maniglia / Agujeros Cilindro,
Ranura desaguie, Agujeros Bisagr, Robo para cerradura,
Agujeros Ventilacion, Marcado de cerraderos.

Todos los otros mecanizados posibles requeridos en perfiles de
PVC.

Dimensiones Perfil Cargable Autométicamente

Hassta 150 Cuadros [ 8h*
*Dependiendo de los procesos y del tipo de perfil utilizado.

Operadoresn.1

Médulo de Carga

Longitud 500 / 6.500 mm
Ancho 40 /130 mm
Altura 40 /180 mm

Médulo de Descarga

Almacén de carga con mdxima capacidad. de 10 barras.
Sistema automdtico de carga de barras mediante correas.
Pinza de perfil CNC de 2 ejes controlados movidos por motor
lineal con guias prismdticas con lectura de posicién mediante
banda magnética centesimall.

Opcional

A pedido la méquina puede equiparse con:

Almacén de descarga con fotocélula de seguridad.
Capacidad méxima de escape 15 20 piezas.

Extractor automdtico de perfiles cortados sobre mesa
motorizada accionada por correa.

Configuracion con 6 mandriles adicionales.

Opc. Recupera: permite reinsertar piezas en las listas de corte
para recuperarlas tras errores de produccion; una nueva lista
de corte optimizada para estos.

Stats: software de andlisis de datos de produccién (muestra la

sincronizacion de operaciones diaria, semanal, mensual y anual).

Mesa de descarga motorizada accionada por correa con
salida por el lado opuesto a la carga.

Aspirador con 2 sacos.

Etiquetadora Manual.

Etiquetadora con aplicador automatico de etiqueta.

Variantes Disponibles

Configuracion para corte y mecanizado de perfiles de
aluminio.

Quinta rueda motorizada: permite éngulos de corte de -15° a +15°.
Fly Optimizer: sistema automdtico de medicién de restos

de barras (permite reoptimizar la lista de produccién para
reutilizar las sobras de produccién).

Solucion personalizada para la adaptacién de la méquina a
perfiles con formas particulares (requiere andlisis técnico).
Posibilidad de predisposicién para conexién automdtica a
uno o dos Centros de Atornillado ASG-E.

Transportador de virutas — Version 1.000 o0 2000 mm.

Cabina insonorizada personalizada.

Sensores Rotura Herramienta.

GRAF Synergy - Centros de Corte y Mecanizado
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EMH 8

Retestadora Automatica

Retestadora automdtica de fresado mudiltiple disefiada para modelar los extremos de travesafios y montantes en
PVC.

o oo

Gracias a la precision de sus djustes mecdnicos, es posible obtener la repeticion exacta de la cantidad de material

a eliminar.

Presentacion 5 razones para elegir la EMH 8
Velocidad y Ahorro de Tiempo y Costos Innovary Automatizar

Especialmente disefiado para insertarse en el interior 1. Integracion de todos los mecanizados en los
del Centro de Corte y Mecanizado Fab Cut Fl, permite travesafios en un solo sistema.

integrar todos los procesos en un lnico sistema

para que el sistema asi compuesto pueda realizar 2. Ahorro significativo de tiempo y costos.

mecanizado, corte y retestado en un solo paso,
asegurando asi una precision éptima y un considerable 3. Cambio répido de las fresas con sistema de
ahorro de tiempo y costos. acoplamiento automdatico tipo ISO30.

4. Mayor precision operativa.

5. Doble sistema de aspiracion.

GRAF Synergy -Retestadoras



El sistema, equipado con motores brushless, estd equipado con un almacén que puede contener hasta 8 grupos
de fresas y un sistema de cambio répido de herramientas con control automatizado.

Ademds, para encontrar una solucion al problema de la recoleccidn de virutas, la retestadora EMH 8 estd hecha
con un eficaz sistema de doble aspiracion que sigue a la unidad de fresado y permite una mayor limpieza de los
residuos de produccion.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 1200 mm Potencia Instalada 8 Kw
Ancho 1.000 mm Alimentacion 400V
Altura 2200 mm Consumo Aire 400 NI/min
Peso 1.000 Kg Presién Operativa Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicién

Estructura Mecanizados

8 grupos de fresas. Retestado de los extremos de travesanos y montantes en PVC.
Accionamiento con motores brushless. Retestado de umbral.

Retestado de perfiles para hoja en puertas balcén.

Caracteristicas Técnicas

Rendimiento Dimensiones Méximas Perfil Mecanizable
Depende de la mdéquina a la que esté conectada Altura N0 mm
Ancho 280 mm

Operadoresn.1

Opcional

Bajo pedido, el sistema puede equiparse con:

No hay elementos opcionales.

GRAF Synergy -Retestadoras



STEELCONNECT

Centro de corte para refuerzos

Centro de corte con cuchillas para refuerzos de acero de perfiles de ventanas de PVC.

Mdquina intuitiva y fdcil de usar, diseiada para reducir los tiempos de ejecucion y equipada con un moderno
software de gestion de listas de produccién que permite importar autométicamente listas de corte y sincronizar
la produccion cuando estd en linea con los centros de corte y mecanizado de GRAF Synergy.

Con el médulo CONNIE se transforma en un revolucionario centro de corte combinado con un nuevo médulo para
soldar las secciones metdlicas de los refuerzos internos a los perfiles de PVC. Aprovecha un enfoque totalmente
innovador para reducir drésticamente el desperdicio de piezas metdlicas, que de otro modo estarian destinadas
a su eliminacién y recuperacion como chatarra. Ofrece a los fabricantes de puertas y ventanas ventajas concretas
que hasta hoy no eran posibles, tanto desde el punto de vista de la sostenibilidad medioambiental como desde el

punto de vista econémico.

Presentacion
Optimiza las listas de produccion

La aplicacion permite optimizar el nimero de barras
a utilizar a través del Fly Optimizer (opcional), un
innovador sistema de medicion automdtica de restos
de barras, que permite volver a optimizar la lista de
produccion para poder reutilizar los residuos.

5 razones para elegir Steel Connect
Tecnologia de vanguardia

Reduce los tiempos de ejecucion
Hace eficiente el corte de refuerzos.

. Permite el funcionamiento sincronizado con el corte

de perfiles de PVC.

Optimiza automaticamente el corte.

. Control electrénico del desgaste de las cuchillas.

. Posibilidad de controlar electrénicamente la
velocidad de corte para garantizar un corte
constante y una mayor vida util de la cuchilla.

GRAF Synergy -Centros de mecanizado y corte



Steel Connect estd equipada con un almacén automdtico de carga de barras con empujador de cremalleras que
alimenta un médulo de corte con cuchilla descendente.

Gracias a la posibilidad de alinear las piezas terminadas a ambos lados de la mesa de descarga, es posible
configurar la expulsion de las piezas alineadas al inicio o al final de la descarga segun las necesidades del flujo de
produccién (Opcional).

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 14900 mm Potencia Instalada 10 Kw
Ancho 3.400 mm Alimentacion 400V
Altura 2.800 mm Consumo Aire 200 NI/min
Peso 2500Kg Presién Operacional Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Médulo de Corte

Estructura
1Cuchilla @ 350 mm.
Movimiento descendente a velocidad constante y controlada.

Mecanizados
Cortes a 90°.

Caracteristicas Téchicas

Rendimiento Dimensiones del perfil cargable autométicamente

Hasta 1800 cortes [ 8h* Longitud 700/ 8.000 mm
*Depende de la seccioén y tipo de metal a cortar y de la configuracion
de la méquina.

Operadores .1 Dimensiones del perfil mecanizable
Ancho Max 80 mm
Ancho Min 20 mm
Altura Max 60 mMm
Altura min 20 mm
Médulo de Carga Médulo de Descarga
Almacén de carga con capacidad méxima de 10 barras. Extractor neumdtico de piezas cortadas sobre mesa de
Sistema de carga de barras mediante cadenas. descarga.

Mesa de descarga de acero con fotocélula de seguridad.
Empujador de perfiles accionado por motor brush
less y cremallera. Capacidad max. De descarga 10 piezas.

Opcional

A pedido la méquina puede equiparse con:

Posibilidad de alargar el tramo entre corte y descarga para Control electrénico de velocidad de corte con eje controlado.

reducir los tiempos de espera entre una pieza cortada y la

siguiente, aumentando la productividad Fly Optimizer para optimizar la recuperacion de restos de
barra.

Mesa de descarga automdatica sobredimensionada - Ancho
5.000 mm. Cabinas insonorizadas.

Etiquetadora para identificar piezas cortadas.

GRAF Synergy -Centros de mecanizado y corte



FAB CUT 3BS —-V2

Centro de Corte y Mecanizado

Centro de corte y mecanizado CNC de 12 ejes controlados dedicado a los fabricantes de ventanas y puertas que
requieren niveles de productividad muy elevados (hasta 250 ventanas/8h de una hoja*).

El sistema estd compuesto por un almacén automdtico de carga de barras que alimenta, mediante pinza CNC,
un moédulo de mecanizado que alberga 11 mandriles High Speed en su configuracion esténdar, divididos en 2
médulos con movimiento independiente segun el eje x y un médulo de corte con 3 discos independientes y

sincronizados.

* Dependiendo de los procesos y tipo de perfil utilizado.

Presentacion
Productividad y Precision

Mdixima expresion de la innovaciéon mecdnica y
tecnoldgica, permite realizar mecanizados y cortes
extremadamente precisos y répidos, manteniendo
inalteradas en el tiempo la fiabilidad y la eficiencia.

5 razones para elegir el Fab Cut 3BS — V2
Soluciones de vanguardia

1. Velocidad de ejecucion muy alta: 2 médulos
de mecanizado independientes con 1l mandriles
High Speed y un mdédulo de corte con 3 discos
independientes y sincronizados

2. Adaptabilidad extremadamente alta a perfiles con
secciones de tamanos especiales.

3. Optimiza las listas de produccion: menos barras
utilizadas gracias al software Graf Synergy

4. Méxima precision en el tiempo: sistema de
alienacién automdtico de perfiles (linealiza las
barras no perfectamente rectas) y Pinza perfiles
CNC con lectura de la posicion real mediante banda
magnética centesimall.

5. Tecnologia User Friendly: sistema intuitivo para la
gestion sencilla de ciclos de trabajo.

GRAF Synergy - Centros de Corte y Mecanizado



Fab Cut 3BS - V2 estd equipado con un moderno software de gestién de listas de producciéon que permite la
importacion automdtica de listas de corte, optimizando el niUmero de barras a utilizar y manteniendo un registro

del funcionamiento de la mdaquina.

Por Ultimo, en el sistema se instala un sistema automatico de alineacioén de perfiles que, sila barra no estd
perfectamente recta, la linealiza permitiendo la mdxima precisién en el procesamiento dptimo de la pieza.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 15.250 mm Potencia Instalada 22 Kw
Ancho 3400 mm Alimentacion 400V
Altura 2.800 mm Consumo Aire 180 NI/min
Peso 4500 Kg Presién Operativa Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Médulo de Corte

Médulo de Mecanizado

Estructural moédulo de corte de 3 discos @ 550 mm con
altisima precisién de corte en el tiempo de perfiles de PVC
incluso equipados con junta.

Movimiento horizontall.

Mecanizados
Cortes a-45° [ 90° [ +45°.

Caracteristicas Técnicas

Estructura
T mandriles High Speed en un centro dividido en 2 partes con
movimiento independiente segun el eje X.

Mecanizados

Agujeros manilla / cilindroRanuras de deagtie, Agujeros

de bisagr, Robo para cerradurra, Agujeros de ventilacion,
Marcado cerraderos

Todos los mecanizados posibles requeridos en perfiles de PVC.

Rendimiento Dimensiones Perfil Cargable Automaticamente

Hasta 250 Cuadros [ 8h* Longitud 500/ 6500 mm

*Dependiendo de los procesos y del tipo de perfil utilizado. Ancho 40 /130 mm
Altura 40 /180 mm

Operadoresn.1

Modulo di Carico

Médulo de Descarga

Almacén de carga con mdxima capacidad. de 8 barras.
Sistema automditico de carga de barras mediante correas.
Pinza de perfil CNC de 2 ejes controlados movidos por motor
lineal con guias prismdticas con lectura de posicién sobre
banda magnética centesimall.

Opcional

A pedido, la maquina puede equiparse con:

Extractor automdtico de perfiles cortados en eje controlado.
Mesa de descarga con correas y fotocélula de seguridad.
Capacidad méxima de descarga: 12 piezas.

Configuracion con 1mandril adicional.

Opc. Recupera: permite volver a insertar las piezas a
mecanizar nuevamente en las listas de corte después de
errores de produccién, una nueva lista de corte optimizada
para estos.

Fly Optimizer: sistema de medicién automditica de restos de
barra (permite optimizar nuevamente la lista de produccién
para reutilizar las sobras de produccién).

Mesa de descarga motorizada con correas con salida en el
lado opuesto a la carga.

Aspirador con 2 bolsas.

Etiquetadora Manual.

Etiquetadora con aplicador automdtico de etiqueta.

Laser control de rotura de herramientas

Stats: software para el andlisis de datos de produccién
(informa el tiempo de las operaciones diarias, semanales,
mensuales y anuales).

Solucion de adaptacion de la maquina a perfiles con formas
particulares (post andilisis técnicc‘&

Posibilidad de predisposicién para la conexién automdtica a1
0 2 Centros de Atornillado ASG-E.

Transportador de Virutas - Version 1200 o 2000 mm

Cabina insonorizada personalizada.

Laser simple o doble para marcado de perfiles.

GRAF Synergy - Centros de Corte y Mecanizado



ESU Efficient Screwdriving Unit

Estacion de Atornillado de Refuerzo

Mdquina dedicada a la fijacion de refuerzos mediante atornillado, que se inserta en las fases de procesamiento
de las piezas sobre la mesa dindmica. Se trata de un sistema CNC con un médulo de fijacién que aloja hasta 4
unidades de atornillado con alimentacién automatica del tornillo, y acttia en perfiles de PVC con el refuerzo
metdilico ya insertado.

La mdquina define una fase de procesamiento fundamental en linea con un Centro de Corte y Mecanizado GRAF

Synergy.

Presentacion 5 razones para elegir ESU

Velocidad y Reduccion del Tiempo de Ciclo Innovary Automatizar

El proceso de perforacion en tiempo cero se realiza 1. Extrema velocidad de ejecucion: permite altos
directamente durante el flujo de trabajo del perfilen la niveles de productividad.

mesa dindmica. El atornillado de los refuerzos se realiza

de forma automdtica y extremadamente precisa y 2. Mecanizados Extremadamente precisos: se trabaja
exacta. en perfiles de PVC con el refuerzo ya insertado.

3. Control de todos los par@metros de atornillado:
posicion, profundidad del tornillo, torque y velocidad
de atornillado.

4. Atornilladores eléctricos brushless: velocidad,
precision, silencio y bajo consumo energético.

5. Alto Nivel de Automatizacion: reduce la carga de
trabajo ya que la intervenciéon del operador se limita
a llenar el almacén de tornillos.

GRAF Synergy - Centros de Trabajo



Disefiado para garantizar la mejor operatividad del mercado y reducir significativamente el consumo energético,
estd equipado con diversas soluciones de Gltima generacion, como atornilladores silenciosos que, al poder
trabajar de forma alternativa o simultdnea, optimizan la actividad en funcién del nGmero de tornillos a insertar. y
aceleraran el tiempo de ciclo de cada pieza.

La ESU estd equipada con un software moderno que gestiona el sistema de la mejor manera posible, permitiendo
un control preciso de cada parédmetro del atornillado, como la posicidn, la profundidad del tornillo, el torque y la
velocidad de atornillado, dejando al operador dnicamente la sélo la tarea de reponer el cargador de tornillos.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 4500 mm Potencia Instalada 6 Kw
Ancho 1.800 mm Alimentaciéon 400V
Altura 2700 mm Consumo Aire 200 NI/min
Peso 2500 Kg Presion de Ejercicio Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Médulo de Mecanizado

Estructura

Puente en carpinteria y posibilidad de introducir hasta 4
atornilladores verticales accionados por motores eléctricos
brushless.

Movimiento longitudinal automdtico controlado por software a
lo largo del eje X.

Posicionamiento transversal automdtico de los atornilladores
controlado por software en el eje Y.

Mecanizados
Atornilladode refuerzos.

Caracteristicas Técnicas

Operadores sélo para el suministro de tornillos Dimensiones Perfil Mecanizable

P Longitud 350/ 4.000 mm
Médulo de Carga y Descarga Ancho 40 /130 mm
En combinacién con mesa dindmica. Altura 40/120 mm

Opcional

Cargadores adicionales para tornillos de distintos tamarios
4 unidades de atornillado

GRAF Synergy - Centros de Trabajo
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EDU Efficient Drilling Unit

Estacion de Perforacion de Fijacion

Mdquina dedicada al taladrado de fijaciéon perimetral que se inserta en las fases de procesamiento de las piezas
sobre la mesa dindmica. Se trata de un sistema CNC con un médulo que aloja hasta 3 unidades de taladrado y

opera en perfiles de PVC con el refuerzo ya insertado.

También se puede utilizar para perforar fijaciones de travesafos.

La mdquina define una fase de procesamiento en linea con un Centro de Corte y Mecanizado GRAF Synergy

Presentacion
Velocidad y Ahorro de Mano de Obra

El proceso de perforacion en tiempo cero se realiza
directamente durante el flujo de trabajo del perfil en
la mesa dindmica. La operacion se realiza de forma
automdtica y extremadamente precisa y exacta.

5 razones para elegir EDU
Innovary Automatizar

1. Extrema velocidad de ejecucion: permite altos
niveles de productividad.

2. Mecanizados Extremadamente precisos: se trabaja
en perfiles de PVC con el refuerzo ya insertado.

3. Control de todos los pardmetros de perforacion:
posicién, profundidad y velocidad de avance.

4. Flexibilidad de procesamiento: posibilidad de uso
para taladrar fijacién de travesano.

5. Alto nivel de automatizacion: reduce la carga de
trabajo al no requerir la intervencién del operador.

GRAF Synergy - Centros de Trabajo



Diseflado para garantizar la mejor operatividad del mercado, estd equipado con diversas soluciones de tltima
generacion para perforar hasta 3 agujeros de forma simultédnea o alternativo. Optimiza las actividades y acelera

el tiempo de ciclo de cada piezai.

La EDU estd equipada con un moderno software moderno que gestiona el sistema de la mejor manera posible
permitiendo un control preciso de cada pardmetro de perforacién, como posicion, profundidad y velocidad de

avance.
Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 4500 mm Potencia Instalada 9 Kw
Ancho 1800 mm Alimentacion 400V
Altura 2700 mm Consumo Aire 200 NI/min
Peso 2500 Kg Presion de Ejercicio Min. 7 bar
Caracteristicas Operativas
Médulo de Mecanizado
Estructura
Puente en carpinteria con hasta 3 unidades de perforaciones
verticales.
Movimiento longitudinal automdtico controlado por software
seglin el eje X.
Posicionamiento transversal automdtico de las unidades de
perforacién controlado por software en eje .
Mecanizados
Perforacion de fijacién perimetral.
(Posibilidad de perforacién de fijacion travesanos).
Caracteristicas Técnicas
Operadores n.0 Dimensiones Perfil Mecanizable
) Longitud 350 / 4000 mm
Modulo de Carga y Descarga Ancho 40 /130 mm
En combinacién con mesa dindmica. Altura 40 /120 mm

21
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SL4FF EVO

Soldadora CNC de 4 cabezales

Primera y Unica soldadora CNC de 4 cabezales en el mundo que elimina por completo el cordén de soldadura de
la esquina, lo que le permite obtener ventanas de PVC de calidad uniforme y estética superior.

Mdquina Unica en su tipo, realiza soldaduras perfectas garantizando superficies absolutamente planas y
homogéneas también con perfiles que, en lugar del refuerzo de metal, tienen en su interior productos no
soldables como fibra de vidrio, aluminio o otros componentes.

Presentacion
V-Perfect: La Soldadura Perfecta

La base del proyecto es la tecnologia V-Perfect, una
patente que permite trabajar perfiles de PVC pintados
o revestidos con peliculas, perd también combinarlos
con revestimientos acrilicos o materiales reales como
laminados de madera o aluminio y sin tener que
retocar con un rotulador.

5 razones para elegir la SL4FF EVO
Cualquier Material [ Cualquier Revestimiento

1. Permite soldar perfiles recubiertos con cualquier
tipo de pelicula o Idmina.

2. Reduccién de tiempo y costo: después de soldar, no
hay necesidad de limpiar o retocar.

3. Reduccion de mano de obra: al no tener que acabar
las esquinas, solo se requiere 1 operador.

4. Reduccién de espacio: mdquina extremadamente
compacta (a partir de solo 25 m?- para trabajos
especiales).

5. Contribuye aresolver el problema de las
tolerancias de los perfiles: gracias a un sistema
especial de calibracion.

GRAF Synergy - Soldadoras



Todas las operaciones se realizan de forma automatica, fresado con el sistema High Speed, posicionamiento en
las dimensiones de operacion, ciclos de fusién, compresion y enfriamiento y, al final del proceso, liberacién de los

perfiles terminados.

La SL4FF EVO también estd equipada con un sistema de posicionamiento de la contraforma superior con bloqueo
magnético asi como con la posibilidad de ajustar automdticamente el quemado (56 mm) y de compensar los
errores de los dngulos de corte, horizontal y vertical, dentro de 2 mm de tolerancia. y corregir automdticamente

ciclos de trabajoen la altura del perfil de hasta 0,6 mm.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 7.000-9.500 mm Potencia Instalada 17 kW
Ancho 6.000-7.000 mm Alimentacion 400V
Altura 2.400 mm Consumo Aire 600 NI/min
Peso* desde 3000 a5000Kg  Presion de operacion 7 bar

*Segun la dimensién requerida.

Caracteristicas Operativas

Composicién

Estructura
4 cabezas Cuad.

Operadoresn.1

Caracteristicas Técnicas

Rendimiento

Mezanizados

Soldadura horizontal y simultdnea de las 4 esquinas.

Junta de goma mecanizada directamente durante el ciclo de
soldadura.

Dimensiones Lado Soldable

Hasta 1 Cuadro [ 90-150 seg.*
*Varia segun los tipos de perfiles y juntas a mecanizar.

Opcional

A pedido, la méquina puede equiparse con:

Mdaxima* 3200 mm
Minima 300x330 mm
* A pedido hasta 6.000 mm

Dimensiones Perfil Soldable

Alturo* 35+130 mm
Ancho* 40 +130 mm

* Dimensiones fuera de los limites, sujetas a verificacion técnica.

Correas de descarga méviles con movimiento lateral.
SoldaduraenC.

soldadura de marco de puerta con 3 lados en U (incluida la
soldadura en C).

Monitoreo de datos de produccion: control de todos los datos
de los elementos soldados derivados de la optimizaciény la
produccién manual a lo largo del tiempo (tiempo de cambio de
las contraformas, monitoreo del tiempo de trabajo, monitoreo
del tiempo de descarga desde la mesa de enfriamiento).

Versiones Disponibles

Diagonail: version para soldadura de 4 esquinas con travesaro
ya ensamblado.

Sistema de control electrénico de contraformas.

Aspirador para soldadoras de la linea FF.

Versién de la méquina segiin la norma UL/CSA.

Software para convertir archivos de datos importados.
Opcidn de soldadura altura méxima 180 mm.

Mesa de enfriamiento.

Configuraciones para soldaduras de dimensiones diferentes
de la mdquina estdndar (3200 x 2.800 mm).

Opcioén RS — Rapid Speed.
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SL6FF TR

Soldadora de 6 cabezales CNC

Primera y Unica soldadora de 6 cabezales CNC en el mundo que elimina por completo el cordén de soldadura de
la esquina, lo que le permite obtener ventanas de PVC de calidad uniforme y estética superior.

Evolucién natural de la SL4-FF Evo con 4 cabezales, gracias a los 2 cabezales adicionales, permite soldar
simultdneamente las 4 esquinas de un marco de PVC con1travesario (soldqduro frontol) sin necesidad de
limpieza (Patented Seamless Welding) o retoques posteriores.

Mdquina Unica de su tipo, realiza junciones perfectas garantizando superficies absolutamente planas y
homogéneas también con perfiles que, en lugar del refuerzo de metal, tienen en su interior productos no
soldables como fibra de vidrio, aluminio o resina. También es posible realizar la soldadura de los umbrales.

Presentacion 5 razones para elegir la SL6FF TR
V-Perfect: La Soldadura Perfecta Cualquier Material / Cualquier Revestimiento
La base del proyecto es la tecnologia V-Perfect, 1. Reduccion de tiempos y espacios: en un solo ciclo,
una patente que le permite trabajar perfiles de PVC suelda simulténeamente las 4 esquinas a 45°y 1
pintados o recubiertos con peliculas, pero también travesafo en modo de 90 °.
combinarlos con recubrimientos acrilicos o materiales
reales como laminados en madera o aluminio y sin 2. Reduccién de costos: después de soldar no hay
tener que retocar con el marcador. necesidad de limpiar o retocar y, por lo tanto, ni
la limpiadora ni la mesa giratoria de piezas son
necesarias.

3. Reduccion de mano de obra: al no tener que retocar
las esquinas, solo se requiere 1operador para cargar
los perfiles.

4. Posibilidad de soldar perfiles recubiertos con
cualquier tipo de pelicula o Idmina.

5. Contribuye aresolver el problema de las
tolerancias de los perfiles: gracias a un sistema
especial de calibracién automdtica.
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Diseflada y construida para automatizar un proceso manual, la SL6FF TR garantiza um significativo ahorro
de mano de obra: aquellos que hasta ahora soldaron primer el cuadro y después arreglaron mecdnicamente los

travesafos, gracias a ello, pueden mecanizar el proceso creando un solo ciclo tanto la soldadura de las 4 esquinas

a 45° como la de 1travesaio en modo de 90°.

Todas las operaciones necesarias se llevan a cabo automdticamente, fresado con el sistema High Speed,
posicionamiento en los niveles operativos, fusion ciclica, compresion y enfriamiento y, al final del proceso, libera

los perfiles acabados.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 7.000-9.500 mm Potencia Instalada 20 Kw
Ancho 6.000-7.000 mm Alimentazcion 400V
Altura 2200 mm Consumo de Aire 800 NI/min
Peso* 5.500-8000 Kg Presion Operativa Min. 7 bar

*Segun el tamaro de la méquina, que
depende del marco mdximo soldable

Caracteristicas Operativas

Composicién

Estructura
6 Cabezales Quad.

Operadores n.1

Caracteristicas Techicas

Mecanizados

Soldadura simultdnea de las 4 esquinas y de 1travesaio.
Soldaduras en C.

Junta de goma mecanizada directamente durante el ciclo de
soldadura.

Soldadura de los umbrales.

Rendimiento Dimensiones Perfil Soldable

Hasta 1cuadrado /140 segundos* Mdéxima 4,000 x 6.000 mm

*Depende del tipo de perfiles, juntas de goma, geometria y cordén de Minima* 350 x435mm

soldadura. *Varia segun el perfil utilizado.

Dimensiones Hoja/Marco Soldable Dimensiones Travesaiio Soldable

Altura 35+180 mm Altura 60 +100 mm

Ancho 40 +130 mm Ancho 50 +120 mm
Opcionales

A pedido, la méquina puede equiparse con:

Mesa de enfriamiento aumentada para tamarios 3628, 4028,

4528,5028.

Opcién RS - Velocidad Répida

Posibilidad de trabajar perfiles “dormant large” para el
mercado francés.

Opcidén TAG sobre contraformas.

Cabezales de soldadura adicionales.
Es posible anadir 2 cabezales para poder soldar 2 travesanos.

GRAF Synergy - Soldadoras
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ASWAII Sash Work

Mesa de montaje de bisagras y fresadora para esquinas de sobreposicion de hojas

Mesa automdtica con grupo de perforacion, montaje de bisagras, también modelo “anuba’ para el mercado
francés, y fresadora de 2 cabezales para esquinas de sobreposicion de hojas, o marcos combinados segun

opcionales.

Disefada para perforar autométicamente agujeros preparatorios pard la insercién de bisagras y posterior montaje
mediante atornillado. Ademds, la mdquina estd equipada con 2 grupos para fresar el material sobrante que se
forma en las 2 esquinas externas después de la soldadura de los 3 perfiles hoja junto con el perfil hoja reducida.

Presentacion
Integra 2 procesos con méxima precision

Equipada con una sélida estructura de acero y una
amplia superficie de trabajo con cintas de transporte
revestidas de material resistente a los araiazos, ASW

es la solucion ideal cuando se requiere lo méaxima
precision de mecanizado, actuando sobre toda la hoja,
después de la soldadura de los perfiles. También ofrece
la gestion automatizada de 2 procesos en la misma
mesa: perforacion y montaje, asi como fresado, en la
misma mesai.

Por que elegir ASW
Automatizacion integrada

La mesa proporciona, mediante mordazas
neumdticas con fijacién seguray precisa, el
agarre, centrado y mecanizado de la pieza; el
desplazamiento de la hoja entre un proceso y otro
estd completamente automatizado; la perforacion
para bisagras con apertura tipo hoja o hoja vasistas,
la perforacion e insercion de bisagras tipo Anuba,
y el fresado se realizan en base d la medicion
automatica del plano de referencia, permitiendo
montajes y mecanizados precisos, repetidos en
todos los perfiles.
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La ASW es especialmente adecuada para su posicionamiento entre la soldadora SL4-FF EVO y el banco de montaje de
herrajes FAZ, de modo que solo 3 méquinas pueden producir hojas terminadas listas para su montaje en el marco.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 7.600 mm Potenza Installata 8 Kw
Ancho 5400 mm Alimentazione 400V
Altura 2100 mm Consumo Aria 500 NI/min
Peso 3500 Kg Pressione di Esercizio Min. 8 bar

Caracteristicas Operativas

Composicién
Estructura Mecanizados
Tunidad de montaije y doble unidad de fresado. Perforacién, montaje, fresado

Operadores n.1(para cargar bisagras/anuba)

Caracteristicas Técnicas

Rendimiento Dimensiones Cuadro Mecanizable
Operacion automatizada. Md)fimo 2.800 x1.600 mm
Minima 400 x 400 mm
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FAZIV

Banco Para Montaje De Herraje

Banco disefiado y construido para llevar a cabo el montaje y atornillado del herraje en las hojas de ventanas de
PVC de manera automatizada.

Presentacion 5 razones para elegir el FAZ IV

Velocidad y Ahorro de Tiempo y Costo Innovary Automatizar

Disenado para ser insertado en una linea de 1. Altavelocidad de ejecucioén: produccién de una

produccién automatizada, consta de 2 o 3 estaciones: hoja acabada aproximadamente cada 50 segundos.

El/los banco(s) de preparacién que muestran los

elementos a montar e indican el compartimento 2. Produccién Ininterrumpida: mientras se atornillan

en el que se encuentran, y la mesa de atornillado los componentes de herraje, el siguiente cuadro ya

automdatico donde, gracias a un portal con 4 se puede premontar.

atornilladores, se fijan los herrajes en los cuatro lados

de la hoja. 3. Posibilidad de conexi6n en la linea de produccién
gracias a los sistemas de encasillamiento
automatizados.

4. Interfaz gréfica simple y intuitiva: guia incluso al
operador inexperto en la eleccidon del herraje.

5. El banco de premontdije estd preparado para el
montaje de la hoja de superposicion de batiente.

| ees mrarae

28

GRAF Synergy - Centros de Trabajo



Una vez que el herraje se ha cortado y colocado, el cuadro premontado se transporta automaticamente ala
estacion de atornillado y el operador puede comenzar simultdneamente el premontaje de la siguiente hoja.

El sistema puede gestionar automdticamente 2 o mds tipos diferentes de tornillos, seleccionando el correspondiente
segun el tipo de herraje y estd equipado con un regulador automdtico de profundidad de atornillado.

Especificaciones
Dimensiones estdndar del banco de premontaje + Detalles
portal de atornillado
Longitud 7.950 mm Potencia Instalada 9 Kw
Ancho 3.000 mm Alimentacion 400V
Altura 2,510 mm Consumo Aire 500 NI/min
Peso 6.000 Kg Presién Operacional Min. 7 bar

Dimensiones banco adicional

Longitud 3.000 mm
Ancho 2,000 mm
Altura 2510 mm
Peso 1.580Kg

Caracteristicas Operativas

Banco de Preparacién

Mesa de Atornillado

Estructura
Uno o dos bancos para insertar elementos de herrajes.

Mecanizados
Posicionamiento y corte del herraije.

Caracteristicas Téchicas

Rendimiento

Estructura
Portal con 4 atornilladores High Speed con regulador automdtico de
profundidad de atornillado y seleccién automdtica de tornillos.

Mecanizados
Atornillado..

Dimensiones Hoja Mecanizable Automéaticamente

Hasta 50 seg por hoja*.
*Depende del tipo de perfil, dimensiones y herrajes utilizados.

Operadoresn.102

Opcional

A pedido, la maquina puede equiparse con:

Mdxima 2700 x1.500 mm
Minima 350 x 350 mm

Ancho Perfil Mecanizable

Mdximo 130 mm
Minimo 50 mm

Programacion del herraje seguin los tipos de ventanas.

Grupo de mordazas para montaje de stulp sobre mesa de
preparacién de herrajes.

Variante para el uso de tornillos con diferentes tamarios y con
tamaiios particulares.

Posibilidad de proporcionar una estacion de salida horizontal o
con verticalizaciéon automdatica.
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OOITN

Banco verticalizador

Banco de verticalizacion totalmente automdtico que puede colocarse tanto inmediatamente después de la
soldadura como para disponer en sentido vertical los elementos en las lineas de trabajo en cualquier estructura

motorizada o no.

Presentacion
Elimina el cansancio de los operarios

Fabricado integramente con tubo de acero soldado
y pintado al horno, estd provisto de una superficie de
contacto compuesta por correas de poliuretano con
estructura alveolar, con un perfil guia termosoldado
debajo y cepillos diagonales especiales que evitan
cualquier bloqueo durante el desplazamiento del
cuadro

Las ventajas del banco verticalizador
Ideal para unir lineas no paralelas

1. Altaflexibilidad.
2. Desplazamiento sin esfuerzo de los cerramientos.

3. Reduccién del tiempo de ciclo de las mdquinas
asistidas.

4. Personalizacion del disefio.

5. Ideal paralineas en espacios reducidos.
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Ideal para la conexidn de lineas no paralelas, se acciona mediante motores sin escobillas o un sistema neumdtico
gue permite una inclinacién de 0/80° y esté equipado en la base con una cinta transportadora horizontal con
inversor que transfiere los elementos a’ncluso a diferentes velocidades) de forma rdpida y precisa hacia el soporte de
almacenamiento.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 3.500 mm Potencia Instalada 1,5 Kw
Ancho 3400 mm Alimentacion 400V
Altura 1.000 mm Consumo Aire 250 NI/min
Peso 1600 Kg Presién de Ejercicio Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicién

Estructura Elaboraciones
Superficie de contacto con correas de poliuretano y cepillos Transferencia de cuadros.
diagonales.

Cinta transportadora horizontal.

Correas verticales.

Rodillos verticales a los lados del soporte.

Lecho flotante de ruedas pivotantes/cepillos entre las correas.

Operadoresn.1

Caracteristicas Técnicas

Prestaciones Dimensiones del cuadro de carga automdtica
Depende del sistema al que estd conectado. Longitud 2.800 mm
Ancho 1400 mm
Grosor 130 mm
Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

No hay elementos opcionales previstos.

Variantes disponibles

Versién Cuadro Gtil 2.800 x 3.200 mm (Vers. 001TN32).
Versién Cuadro Gtil 4.000 x 3.200 mm (Vers. 001TN34).
Versién Cuadro Gtil 2.800 x 4.000 mm (Vers. 00TTN40).
Versién Cuadro Gtil 2.800 x 5.000 mm (Vers. 00TTN50).
Versién Cuadro (Gtil 2.800 x 6.000 mm (Vers. 00ITN60).
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Lanzadera vertical motorizada

Lanzadera accionada de forma auténoma mediante un motor sin escobillas que acciona un sistema de
transmisién corona/cadena y permite altas velocidades de traslacién (hasta 2 m/s).

Dotada de una estructura vertical fija e inclinada 8° con respecto a la superficie vertical para un apoyo estable
de los elementos, esté disefiada para el desplazamiento de hojas y marcos (individuales o acoplados) mediante 4
ruedas pivotantes de alta capacidad que se deslizan sobre guias especificas fijadas al suelo.

Presentacion Las ventajas de la lanzadera vertical motorizada
Alta velocidad de traslacion Soluciones de vanguardia

La estructura, construida integramente en tubos de 1. Altavelocidad de ejecucion del ciclo de trabajo.

acero soldado y pintada al horno, estd equipada

con una cinta transportadora accionada por 2. Bdjos costes de gestion y mantenimiento.

motores asincronos con inversor y una superficie de

contacto formada por ruedas pivotantes especiales 3. Simplicidad constructiva.

que permiten transferir los elementos, incluso con

diferentes velocidades de movimiento, hacia un 4. Ideal para alimentacion de lineas de montajey

soporte de almacenamiento vertical o hacia un acristalamiento.

almacén de movimiento inducido.
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Todo estd configurado para optimizar la manipulacion de los cuadros: Para facilitar la entrada y la salida, la
lanzadera estd provista de rodillos verticales a los lados del soporte, mientras que, para garantizar un paso rdpido
y seguro, la instalacion estd equipada con protecciones frontales que evitan el riesgo de caida de la puerta tras

paradas repentinas o de emergencia.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 1900 mm Potencia Instalada 9,0 Kw
Ancho 3.600 mm Alimentacion 400V
Altura 3.000 mm Consumo Aire 50 NI/min
Peso 900Kg Presion de Ejercicio Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicién

Estructura

Cinta transportadora motorizada.

Superficie de contacto compuesta por ruedas pivotantes.
4 ruedas de alta capacidad que se deslizan sobre guias
especificas.

Rodillos verticales a los lados del soporte.

Protecciones frontales.

Operadores n.1

Caracteristicas Téchicas

Prestaciones

Elaboraciones
Manipulacién de hojas y marcos (individuales o acoplados).

Dimensiones del cuadro de carga automédtica

Tiempo medio de misién* (carga/transporte/descarga): 30 s.

*Depende de la longitud de la linea.

Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Longitud 1400 mm
Ancho 2.800 mm
Grosor 130 mm

Sistema con pifién para transmisiéon de movimiento para
cintas transportadoras de almacén.

Variantes disponibles

Versién Cuadro Gtil 2.800 x 3.600 mm (Vers. 004NV36).
Versién Cuadro Gtil 3.200 x 4.000 mm (Vers. 004NV40).
Versién Cuadro Gtil 3.200 x 5.000 mm (Vers. 004NV50).

Correas para el movimiento del cuadro.
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Almacén vertical con movimiento por gravedad

Sistema de almacenamiento modular disefiado para el almacenamiento con movimiento por gravedad de hojas,
bastidores o marcos acabados.

Ideal para organizar el flujo de trabajo u optimizar los espacios de produccion de forma sencilla y eficiente, cada
elemento estéd compuesto por 7 compartimentos inclinados de 130 mm de ancho (opcional 160 mm).

Cada compartimento estd formado por una cinta transportadora con rodillos pivotantes con una inclinacion

de aproximadamente 2° y un soporte inclinado de 8° provisto de listones especiales con ruedas pivotantes que
facilitan la entrada y salida del cuadro.

Presentacion
Facilita el trabajo de los operadores

1. Facil localizacion de los elementos gracias all
sistema luminoso Light to pick.

2. Eliminacién de carros portacuadros soldados.

3. Almacenamiento automdtico de las piezas.

4. Reduccion de los espacios utilizados.
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Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 4300 mm Potencia Instalada - Kw
Ancho 2400 mm Alimentacion 24 \Vdc
Altura 3.400 mm Consumo Aire - NI/min
Peso 2.000 Kg Presién de Ejercicio Min. - bar

Caracteristicas Operativas

Composicion
Estructura Elaboraciones
7 compartimentos de 130 mm de ancho (opcional 160 mm) Almacenamiento de puertas, bastidores o marcos acabados.

inclinados. Cinta transportadora con rodillos pivotantes con
una inclinacién de aproximadamente 2°.
Soporte inclinado de 8° con ruedas pivotantes.

Operadoresn.1

Caracteristicas Téchicas

Prestaciones Dimensiones del cuadro procesable
Depende del sistema al que estd conectado. Longitud 2.800 mm
Ancho 2400 mm
Grosor 130 mm
Opcional

Variantes disponibles

Médulo Cuadro Gtil 3.000 x 2.800 mm - Compartimentos de 200
mm (Vers. 002MA36).
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Mesa horizontal con dos superficies

Mesa de trabajo de dos superficies disefiada para la manipulacién automdtica de elementos soldados y
accesorios que deben montarse simulténeamente, con el fin de agilizar la logistica del montaje. Gracias a este
sistema, los cuadros soldados por dos 0 mds lineas de soldadura diferentes pueden dirigirse y clasificarse hacia
Iineas de procesamiento posteriores, dispuestas en paralelo, con el fin de maximizar la productividad sin cansar a
los operarios.

Presentacion Las ventajas de la mesa horizontal deslizante
Automatizar para acelerar Soluciones de vanguardia

La estructura, fabricada integramente con perfiles de 1. Estructura séliday resistente al paso del tiempo.
aluminio atornillados entre si, estd equipada con varias

estaciones compuestas por cintas transportadoras 2. Permite canalizar la produccién hacia varias
horizontales de telq, disefiadas para el movimiento estaciones situadas en paralelo para aumentar la

de los cuadrados soldados y accionadas por motores productividad.

eléctricos. Ademds, estd equipada con bancos de

trabaijo laterales de altura variable, que permiten 3. Gran facilidad de uso, asistida por un software
trabajar los cuadrados transportados desde la mesai. sencillo e intuitivo.
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El movimiento de la instalacion estd garantizado por motores eléctricos que accionan las cintas transportadoras.

Las mesas estdn dispuestas en filas, a una distancia fija entre si, para facilitar el paso de los cuadrados de una mesa
a otra. La configuracién de la instalacion prevé: una mesa inicial, donde se colocan el cuadro que se va a trabajar y
los accesorios correspondientes que se deben montar; una estacion «elevadoran, que distribuye los cuadros en dos
niveles; y una o mds estaciones de dos pisos, cada una equipada con un banco de trabajo. En estas estaciones, los
operarios retiran los cuadros del nivel superior para realizar los procesos y, una vez completados, los vuelven a cargar
en el nivel inferior, desde donde se transfieren a la estacion siguiente.

Cada estacioén estd equipada con un monitor para visualizar y gestionar las piezas, asi como con un escdner de
codigos de barras para clasificarlas.

Especificaciones
Dimensiones Dettagli
Longitud 4000 mm Potenza Installata TKw
Ancho 2050 mm Alimentazione 230/400 V
Altura hasta 1500 mm
Peso 1000 kg Pressione di Esercizio Min. -7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicion
Estructura Elaboraciones
Superficie de contacto compuesta por alfombras de fieltro Movimiento automdtico de los elementos soldados.

Bancos de trabajo equipados con elevacion hidréulica,

con una amplia superficie de trabajo en celosia metdlica
extensible y revestida con listones de polipropileno, para
permitir la manipulacién de las piezas sin riesgo de dafos.
Preparados para la integracion con el sistema informdtico del
cliente y para alojar contenedores para accesorios.

PC y monitor correspondiente para la gestién del flujo de
produccion.

Lector de codigos de barras.

Operadores Variablesde 2a 5

Caracteristicas Téchicas

Prestaciones Dimensiones méx. del cuadro desplazable
Depende de las fuentes a las que estd conectado. Longitud 3200 mm
Ancho 2800 mm
Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Estaciones adicionales de dos superficies para aumentar la
productividad.

. — —
b T b | | -
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Mesa horizontal desplazable

Mesa deslizante disefada para la manipulaciéon automdatica de elementos soldados; gracias a ello, desde 2 o mds
lineas de soldadura diferentes (por ejemplo, puertas o bastidores) es posible dirigir y clasificar los cuadros hacia
lineas de procesamiento posteriores especificas.

Presentacion Las ventajas de la mesa horizontal deslizante
Automatizar para acelerar Soluciones de vanguardia
La estructura, construida integramente con tubos de 1. Estructura séliday resistente al paso del tiempo.

acero soldados y pintados al horno, estd equipada con

una superficie de contacto compuesta por correas de 2. Permite canalizar la produccién de varias mdquinas
poliuretano en forma de panal, con un perfil de guia hacia un Gnico punto de trabajo.

termosoldado por debajo.

3. Gran facilidad de uso.

38

GRAF Synergy - Movimiento de los elementos



El movimiento de la instalacion estd garantizado por 4 ruedas de acero de alta resistencia que, accionadas por un
sistema conectado directamente al eje de transmision de las ruedas delanteras, se deslizan sobre unos carriles
especiales fijados al suelo; la plataforma con correas motorizadas desplaza los cuadros hacia la mesa de destino
correspondiente en funcién de las necesidades de produccion.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 3.600 mm Potencia Instalada 7 Kw
Ancho 2.850 mm Alimentacion 400V
Altura 955 mm Consumo Aire - NI/min
Peso 800 Kg Presién de Ejercicio Min. - bar

Caracteristicas Operativas

Composicién
Estructura Elaboraciones
Superficie de contacto compuesta por correas de poliuretano. Movimiento automdtico de los elementos soldados.

4 ruedas de acero.
Plataforma con correas motorizadas.

Operadoresn.1

Caracteristicas Téchicas

Prestazioni Dimensiones del cuadro desplazable
Depende de las fuentes a las que estd conectado. Longitud 3.200 mm
Ancho 2800 mm
Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Movimiento con correa y motor sin escobillas
para instalaciones con mds de 2 usuarios y alta productividad.
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RFA300CNC

Refiladora Automatica

Refiladora horizontal disefiada para refilar marcos de cerramientos de PVC con sistema automdtico de
procesamiento en los 4 lados sin intervencion del operador para uso en lineas automatizadas.

El cuadro en procesamiento apoya sobre una gran superficie de trabajo recubierta de cepillos resistentes a
arafazos que garantiza la simplicidad de maniobras y un fécil movimiento de las piezas, se mueve mediante
correas motorizadas.

Presentacion Por qué elegir la RFA 300 CNC

Apriete Seguro Electronicay velocidad a tu servicio

El equipo incluye un sistema automético de fijacion La mdquina estd equipada con una cuchilla de @
que consta de 4 mordazas rotativas horizontales 300 mm con avance electrénico de eje controlado
neumaticas para fijar el marco soldado, colocarlo en del corte; la cuchilla alcanza la posicion de

la referencia exacta y mantenerlo fijo durante toda la funcionamiento con ascenso neumdtico mientras
operacién de corte. que el posicionamiento del tope de referencia que

define el espesor de recorte se realiza mediante
desplazamiento electrénico con eje controlado.
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El reconocimiento de la pieza en procesamiento se produce medicante transmision de datos si es en linea, o a través
de un lector de cédigo de barras si se utiliza manualmente. La mdquina, a su vez, estd gestionada por un PC con un
software dedicado para un uso simple e intuitivo.

Los residuos de proceso son evacuados por caida en la parte trasera de la mdquina.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 4550 mm Potencia Instalada 5 Kw
Ancho 3.900 mm Alimentacién 400V
Altura 2.300 mm Consumo de Aire 150 NI/min
Peso 1800 Kg Presion de Ejercicio Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicion

Estructura Mecanizado

1 Cuchilla de @ 300 mm con avance electrénico y ascenso Refilado de marcos de PVC.
neumdtico.

Caratteristiche Tecniche

Rendimiento Dimensiones de Corte Posibles
Operatividad Automdtica Longitud Max 3.000 mm
Altura Max 25 mm

Altura Méaxima Perfil Mecanizable

Altura Max 82 mm

Opcional

A pedido, el sistema puede equiparse con:

Aspirador.
Mordazas para manejo de perfiles Dormant Large.

Perfiles de acero inoxidable para manipulacién de peliculas
delicadas.
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Lanzadera verticalizadora

Lanzadera auténoma disefiada para la carga y descarga de elementos desde y hacia cualquier estructura
motorizada o de movimiento inducido.

Gracias a los motores sin escobillas con los que estd equipada, permite transferir cuadros soldados con gran
rapidez (hasta 2 m/seg.) variando su posicién de horizontal a vertical o viceversa (0/92°) con extrema precision
(05 mm en traslacién y 0,1° en verticalizacién).

Presentacion Las ventajas de la mesa horizontal deslizante

Automatizar para acelerar Soluciones de vanguardia

Fabricada integramente en tubo de acero soldado y 1. Sistema extremadamente flexible y répido.

pintada al horno, estd equipada con una superficie

de contacto compuesta por correas motorizadas 'y 2. Posibilidad de retirar los cuadros de mesas

cepillos diagonales especiales que evitan cualquier horizontales o de rodillos verticales.

bloqueo durante el desplazamiento del cuadro hacia la

mesa de destino correspondiente. 3. Posibilidad de descargar y clasificar los cuadros
soldados.

4. Ideal para el control de lineas de montaje/
ensamblaje de herrajes.
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Para facilitar la entrada y salida en los pasos horizontales, la lanzadera esté equipada con & rodillos verticales a los
lados del soporte, mientras que, para garantizar pasos verticales rapidos y seguros, la base estd equipada con una
cinta transportadora motorizada con inversor que permite transferir los elementos, incluso a diferentes velocidades,
hacia un soporte de depdsito vertical o hacia un almacén.

La lanzadera también estd equipada con protecciones frontales capaces de evitar la caida del cuadro tras paradas

repentinas o de emergencia.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 3400 mm Potencia Instalada 12 Kw
Ancho 3.500 mm Alimentacion 400V
Altura 3.300 mm Consumo Aire 30 NI/min
Peso 1.300Kg Presion de Ejercicio Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicion

Estructura

Superficie de contacto compuesta por correas de poliuretano.

Rodillos verticales a los lados del soporte.
Cinta transportadora motorizada.
Protecciones frontales.

Operadoresn.1

Caracteristicas Téchicas

Prestaciones

Elaboraciones
Carga y descarga de elementos.

Dimensiones del cuadro de carga automédtica

Tiempo medio de misién* (carga/transporte/descarga): 50 s. Longitud 2800 mm
*Depende de la longitud de la linea. Ancho 1400 mm
Grosor 130 mm

Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Verticalizacién a 98°.
Sistema con pifién para transmisién de movimiento para
cintas transportadoras de almacén.

Gancho para el movimiento del cuadro.

Sistema de extraccién para almacenes por gravedad.

GRAF Synergy -Movimiento de los elementos
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HDMV

Banco vertical para taladrado y montaje automadatico de bisagras

Banco CNC con muiltiples ejes controlados disefiado para ejecutar perforacion y montaje automatico de las
bisagras en los marcos, con posibilidad de montar bisagras también en los montantes intermedios.

HDMV es la solucién ideal para automatizar la preparacion y montdje de las bisagras: el banco estd disefado
parainsercién en una linea de produccién de ventanas automatizada.

Presentacion 5 razones para elegir HDMV

Operaciones Completamente Automadticas Optimizacion y Ahorro

El banco estd equipado con miiltiples mordazas 1. Costos laborales mas bajos: realiza el movimiento
neumaticas, horizontales y verticales, para un bloqueo tanto del cuadro como de la perforacion de forma
seguro y preciso para determinar las posiciones de independiente.

montaje correctas. El HDMV también estd equipado

con un cabezal mdltiple para taladrado simultdineo 2. Mayor precision: mediciones realizadas

y répido, empunadura y almacén para las bisagras, automdticamente en funcién del ancho interno de la
atornilladores con alimentacion automdtica de tornillos. ranura del junquillo en el cuadro ya soldado.

3. Optimizacion de espacios: con las distintas
operaciones se reduce el espacio requerido: una sola
mdquina para 3 procesos.

4. Mas rendimiento: velocidad de ejecucién mds
répida.

5. User Friendly: gestion simple y inmediata, y fécil
configuracion.
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Los agujeros se redlizan en base a la referencia interna determinada por la medicién automdtica del ancho interno
del cuadro referido a la ranura del junquillo.

El HDMV asegura un perfecto ciclo de taladrado del PVC, gestionado por un regulador automdtico de la profundidad
de taladrado y atornillado y estd equipado con una secuencia de puesta a cero automdtica al final del processo.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 8200 mm Potencia Instalada 10 Kw
Ancho 4700 mm Alimentaciéon 400V
Altura 3.000 mm Consumo de Aire 100 NI/min
Peso 3500 Kg Presiéon dio Min. 8 bar

Caracteristicas operativas

Composicién
Estructura Mecanizados
Tubolariin accidio e teste multiple. Perforacion, montaje y atornillado de las bisagras en los

marcos y montantes intermédios.

Caracteristicas Técnicas

Operadores n.1* Dimensiones Cuadros Mecanizables
*Solo para cargar bisagras y tornillos Basado en la productividad de la 3200 x 2800 mm
soldadora
Opcional

A pedido, el sistema puede equiparse con:

Carga a la derecha o carga a la izquierda.

Versién con cinta transportadora ampliada para Dormant
Large.

Cabezales dobles para el uso de diferentes marcas de
herrajes.

Cabezales con rotacién de 90° para taladrado en travesafios
horizontales para ventanas abatibles (vasistas).
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Transportador de rodillos con soporte vertical

Transportador de rodillos indispensable en cualquier instalacion logistica automatizada e integrable en cualquier
linea de trabajo para el desplazamiento de hojas, marcos o ventanas y marcos acabados.

Solucién ideal y econémica, estd fabricada integramente en tubo de acero soldado y pintado al horno, y estd

provista de una base con ruedas de acero de 200 mm y un soporte vertical con 5 listones provistos de ruedas
pivotantes y perfil de proteccion de las esquinas a los lados del soporte.

Presentacion

Indispensable y econémica

1. Estructura simple y econémica.
2. Alta modularidad.

3. Facilidad de instalacion.

4. La guia conduce los elementos sobre rodillos, no
sobre cepillos u otros materiales.

5. Distancia entre rodillos de solo 50 mm con
proteccion de seguridad.

GRAF Synergy - Bancos



Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud* desde 1.000 a 3.000 mm Potencia Instalada - Kw
Ancho 750 mm Alimentacién -V
Alturo* desde 2.000 a 3.000 mm Consumo Aire - NI/min
Peso* desde 70 a 140 mm Presién de Ejercicio Min. - bar

*Depende de la version.

Caracteristicas Operativas

Composicion

Estructura

Base con rodillos de acero.

Soporte vertical provisto de ruedas pivotantes.
Proteccion de las esquinas en los laterales del soporte.

Operadoresn.1

Caracteristicas Técnicas

Prestaciones

Elaboraciones
Desplazamiento de hojas, bastidores o marcos acabados.

Dimensiones del cuadro procesable

Depende del sistema al que estd conectado.

Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Longitud 2800 mm
Ancho 1.500 mm

Posibilidad de reducir el paso entre los rodillos o100 mm.
Kit para movimiento de rotacion manual/automdtico.
Rodillo adicional de 200 mm.

Variantes disponibles

Versién Cuadro Gtil 3.000 x 2.800 mm (Vers. 001SP30).
Versién Cuadro Gtil 3.600 x 2.800 mm (Vers. 001SP36).
Versién Cuadro Gtil 4.000 x 2.800 mm (Vers. 001SP40).
Versién Cuadro Gtil 5.000 x 2800 mm (Vers. 001SP50).

Guias de suelo para soporte movil.

Kit para traslacion de soporte movil sobre railes.
Rodillo adicional de 500 mm.

Sistema anticaida para cuadros

Version motorizada con carril de desplazamiento auténomo y
rodillos recubiertos de goma (carril de deslizamiento de 3 m).
Version con rodillos pivotantes de 500 mm.
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Banco abatible de montaje

Banco para el procesamiento de marcos en posicion tanto vertical como horizontal, disefiado para facilitar
operaciones como el acoplamiento hoja/marco y el montaje de herrajes en los marcos, dentro de lineas
automdticas de produccion.

Fabricado con una estructura de acero electrosoldado extremadamente robusta y fiable, el banco estd equipado
con un sistema neumatico de inclinacién en posicién horizontal/vertical que mueve una supetficie de apoyo
equipada con cepillos y una cinta transportadora inferior retractil. El banco es extensible tanto en sentido lateral
COMo superior.

Presentacion
Facilita el trabajo

1. Estructura extremadamente sencilla.
2. Hace mds ergonémico el puesto de trabajo.
3. Ideal para conectar lineas autométicas

horizontales con lineas manuales verticales y
viceversal.
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Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 3500 mm Potencia Instalada - Kw
Ancho 2100 mm Alimentacién -V
Altura* 2.380 /2500 mm Consumo Aire 50 NI/min
Peso 240Kg Presién de Ejercicio Min. 7 bar
*Variable bajo pedido.

Caracteristicas Operativas

Composicion
Estructura Elaboraciones
Sistema neumdtico abatible. Procesamiento de marcos en posicién vertical y/u horizontall.

Superficie de apoyo con cepillos
Transporte de rodillos de soporte inferior retrdctil.

Operadores n.1

Caracteristicas Técnicas

Prestaciones Dimensiones del cuadro procesable
Funcionamiento manual. Longitud 3.500 mm
Ancho 2100 mm
Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Transportador de rodillos inferior abatible neumdticamente
Cajon para accesorios

Variantes disponibles

Versién con guias en el suelo para traslacion.

Versién con guias en el suelo para traslacion.

Incluye estructura con 4 ruedas guia y freno neumdtico
accionado por una vdlvula manual o de pedal.
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Transportador de banda con soporte vertical

Transportador de banda indispensable en cualquier instalacion logistica automatizada e integrable en cualquier
linea de trabajo para el desplazamiento de hojas, marcos o ventanas y marcos acabados.

Solucién ideal y econémica, estd fabricada integramente en tubo de acero soldado y pintado al horno, y estd

provista de una base con ruedas de acero de 200 mm y un soporte vertical con 5 listones provistos de ruedas
pivotantes y perfil de proteccion de las esquinas a los lados del soporte.

Indispensable y econémica
Indispensabile ed Economica

1. Estructura simple y econémica.

2. Alta modularidad.

Facilidad de instalacién.

w

4. Evita oscilaciones durante los pasos.

5. Evita la caida de elementos pequenos.
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Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud* desde 1.000 a 3.000 mm Potencia Instalada - Kw
Ancho 750 mm Alimentacién -V
Alturo* desde 2.000 a 3.000 mm Consumo Aire - NI/min
Peso* desde 70 a 140 mm Presién de Ejercicio Min. - bar

*Depende de la version.

Caracteristicas Operativas

Composicion

Estructura

Base con rodillos de acero.

Soporte vertical provisto de ruedas pivotantes.
Proteccion de las esquinas en los laterales del soporte.

Operadores n.0

Caracteristicas Técnicas

Prestaciones

Elaboraciones
Desplazamiento de hojas, bastidores o marcos acabados.

Dimensiones del cuadro procesable

Depende del sistema al que estd conectado.

Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Longitud 2800 mm
Ancho 1.500 mm

Posibilidad de reducir el paso entre los rodillos a 100 mm.
Kit para movimiento de rotacion manual/automdtico.
Rodillo adicional de 200 mm.

Variantes disponibles

Versién Cuadro Gtil 3.000 x 2.800 mm (Vers. 001SP30).
Versién Cuadro Gtil 3.600 x 2.800 mm (Vers. 001SP36).
Versién Cuadro Gtil 4.000 x 2800 mm (Vers. 001SP40).
Versién Cuadro Gtil 5.000 x 2800 mm (Vers. 001SP50).

Guias de suelo para soporte movil.

Kit para traslacion de soporte movil sobre railes.
Rodillo adicional de 500 mm.

Sistema anticaida para cuadros.

Version motorizada con carril de desplazamiento auténomo y
rodillos recubiertos de goma (carril de deslizamiento de 3 m).
Version con rodillos pivotantes de 500 mm.
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Lanzadera vertical con rotacion

Lanzadera con movimiento auténomo disefiada para la carga y descarga de elementos desde y hacia cualquier
sistema logistico motorizado, lineas de rodillos o sistemas de almacenamiento que, gracias al sistema de rotacion
con el que estd equipada, permite transferir hojas, marcos o ventanas completas, variando su posicién de forma
rapida (hasta 2 m/s) y precisa (0,5 mm en traslacién y 01° en rotacién).

La instalacion estd realizada con una estructura vertical fija inclinada 8° para un apoyo estable de los elementos y
permite la rotacion de las piezas de +/- 180°.

Presentacion Las ventajas de la lanzadera vertical con rotacion
Traslacion rapida y precisa Ideal para cualquier linea de produccion

Fabricada integramente con tubos de acero soldados 1. Alta velocidad operativa.

y pintados al horno, la lanzadera estd equipada con

una cinta transportadora accionada por motores con 2. Ideal para alimentacion de lineas de montajey

inversor y una superficie de contacto formada por acristalamiento.

ruedas pivotantes especiales que permiten transferir

los elementos incluso con diferentes velocidades de 3. Posibilidad de conectar lineas especulares.

movimiento.
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Todo estd configurado para optimizar la manipulacion de los cuadros: Para facilitar la entrada y la salida, la lanzadera
estd provista de rodillos de paso a los lados del soporte, mientras que, para garantizar un paso rdpido y seguro,

la instalacion estd equipada con protecciones frontales que evitan el riesgo de caida de la puerta tras paradas
repentinas o de emergencial.

El movimiento estd garantizado por un motor sin escobillas que acciona un sistema de transmisién corona/cadenayy,
a través de 4 ruedas pivotantes de gran capacidad que se deslizan sobre guias especiales fijadas al suelo.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 1900 mMm Potencia Instalada 10 Kw
Ancho 3.600 mm Alimentacion 400V
Altura 3.000 mm Consumo Aire 30 NI/min
Peso 950 Kg Presion de Ejercicio Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicion

Estructura Elaboraciones

Superficie de contacto constituida por ruedas pivotantes Transferencia de hojas, marcos o ventanas completas
especiales. variando su posicion.

Cinta transportadora motorizada.
Estructura vertical fija inclinada 8°.
Rodlillos de paso a los lados del soporte.
Protecciones frontales.

Operadores n.1

Caracteristicas Técnicas

Prestaciones Dimensiones del cuadro desplazable
Tiempo medio de misién* (carga/transporte/descarga): 45 s. Longitud 3200 mm
*Depende de la longitud de la linea. Ancho 2800 mm
Grosor 130 mm
Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Sistema con pifién para transmisiéon de movimiento para Correas para el movimiento del cuadro.
cintas transportadoras de almacén.

Variantes disponibles

Versién Cuadro Gtil 4.000 x 3.200 mm (Vers. 005NV40).
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Almaceén vertical con movimiento inducido

Sistema de almacenamiento modular que funciona en sinergia con las lanzaderas para la movimentacion,
disefiado para el aimacenamiento vertical de hojas, marcos o ventanas y puertas acabadas.

Ideal para organizar el flujo de trabajo u optimizar los espacios de produccién, ya que erea un amortiguador capaz
de compensar los desfases de la linea de produccion.

Cada elemento estd fabricado integramente con tubos de acero soldado y pintado al horno, y esté compuesto por
compartimentos de 160 mm de ancho, cada uno de ellos equipado con rodillos laterales que facilitan la entrada y
salida del cuadro, y un bastidor antivuelco aplicado al primer compartimento.

Presentacion Las ventajas del almacén vertical con
Modular para una configuracion perfecta movimiento inducido

Detener la manipulacion manual
El desplazamiento de los cuadros se realiza gracias a 1. Creaun amortiguador capaz de compensar el
carriles con cinta transportadora motorizada por la desfase de la linea de produccion.
lanzadera mediante acoplamiento mecénico (rueda
dentada y piRén), asistida por brazos recubiertos 2. Los elementos pueden recuperarse en los puestos
con cepillos, montados sobre soportes verticales de trabajo de 4 maneras diferentes.

inclinados 8/10°.
3. Permite la clasificacion automética de los
elementos soldados (creacién de kits de hoja/
morco) o acristalados.

4. Elimina la manipulacién manual de los elementos.
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El funcionamiento del almacén de movimiento inductor se puede configurar segun las necesidades del cliente. Los
varios elementos pueden recuperarse en los puestos de trabajo de 4 maneras diferentes:

- Por cuadrofventana individual.
- Por cada posicion de un pedido.
- Por encargo completo.

- El sistema lleva autométicamente las piezas a las estaciones cuando el kit estd completo.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 4300 mm Potencia Instalada 3,0 Kw
Ancho 2400 mm Alimentacién 400V
Altura 3.400 mm Consumo Aire - NI/min
Peso 2400 mm Presién de Ejercicio Min. - bar

Caracteristicas Operativas

Composicion

Estructura

Compartimentos de 160 mm de ancho.

Rodillos laterales.

Bastidor antivuelco aplicado al primer compartimento.
Brazos recubiertos de cepillos.

Soportes verticales inclinados 8/10°.

Operadoresn.1

Caracteristicas Técnicas

Prestaciones

Elaboraciones
Almacenamiento vertical y de hojas, bastidores o marcos
acabados.

Dimensiones del cuadro procesable

Depende del sistema al que estd conectado.

Opcional

Bajo pedido, el sistema puede estar equipado con:

Longitud 2800 mm
Ancho 1400 mm

Compartimento con alfombra de 200 mm.
Compartimento Unico con alfombra de 160 mm accionado
por motorreductor eléctrico con inversor.

Movimiento inducido en ambos lados del médulo.
Compartimento tnico con alfombra de 200 mm accionado
por motorreductor eléctrico con inversor.
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IRS isla Robotizada Descarga

Estacion robotizada para la descarga automatica de los centros de corte y
trabajo

Mdquina dedicada a la descarga y a la clasificaciéon automdtica de las piezas cortadas y procesadas, en la salida
de las siguientes estaciones: FABCUT, ASG, RMA.

Se trata de unaisla robotizada equipada con un robot antropomorfo para el almacenamiento vertical de

piezas en carros manuales o automatizados por vehiculos auténomos con guia robotizada (AMR). El robot retira
automdticamente las piezas de la descarga de las mdquinas operativas, las clasifica y las ordena por pedido y
posicién dentro del pedido, optimizando asi el proceso posterior de extraccion en la estacién de soldadura.

La mdquina elimina la necesidad de descarga manual por parte del operador, haciendo que el proceso de
clasificacion y almacenamiento sea mds rdpido y eficiente.

5 razones para elegir IRS
Innovary Automatizar

Presentacion
Velocidad y Ahorro de Mano de Obra

56

La introduccidn de la descarga robotizada permite
liberar recursos humanos de operaciones poco
cualificadas, dirigiéndolos hacia actividades mds
estratégicas, evitando errores en la clasificacion de
las piezas cortadas y reduciendo el riesgo de dafos al
material debido al desplazamiento manual.

Velocidad extrema de ejecucion: permite alcanzar
altos niveles de productividad.

. Procesamientos Extremadamente precisos:

movilizacion de perfiles en PVC cortados y
procesados de longitud diferente.

. Control automadtico del aimacenamiento: llenado

optimizado de los carros de almacenamiento.

. Flexibilidad de procesamientos: posibilidad de uso

para diferentes tipos de perfiles.

. Elevado nivel de automatizacion: reduce la carga

de trabajo ya que no se requiere la intervencion del
operador.

GRAF Synergy - Centros de Trabajo



Diseflado para garantizar la mejor operatividad del mercado, estd equipado con diversas soluciones innovadoras
para realizar la descarga de las piezas de manera rdpida, eficiente y repetitiva.

Optimiza la actividad y acelera el tiempo de descarga de las mdquinas, evitando ralentizaciones en la isla de corte
y trabajo aguas arriba.

El IRS estd equipado con un moderno software que gestiona de la mejor manera la isla robotizada, permitiendo un
control preciso de la actividad de descarga y clasificacion de las piezas.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Radio Operativo 2200-2598 mm Potencia Instalada 20 Kw
Ancho 1200 mm Alimentacion 400V
Altura 2500 mm Consumo Aire 200 NI/min
Peso N00Kg Presion de Ejercicio Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Médulo de Trabajo

Estructura

Base del Robot en carpinteria para fijar al suelo mediante
anclaje mecdnico;

Carros en carpinteria con 10 ranuras de 4 piezas cada una
para almacenamiento vertical de perfiles, con un total de 40
piezas (Opcional);

6 guias de acero para el posicionamiento repetitivo de los
carros portaperfiles en laisla (IRS).

Operaciones
Descarga y almacenamiento en vertical de los perfiles
cortados y procesados.

Caracteristicas Téchicas

Operadoresn.0 Dimensiones Perfil Trabajable
Longitud 350/3.200 mm
Ancho 40 /10 mm
Altura 40 /90 mm

Médulo de cambio carro porta perfiles

En combinacién con el sistema AMR para el transporte de los
carros portaperfiles provistos en la isla.
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AMR Autonomous Mobile Robots

AMR para desplazamiento automatico de carros porta-perfiles IRS

AMR (Autonomous Mobile Robots) robot maéviles inteligentes, capaces de moverse de forma auténoma en
entornos estructurados o semi-estructurados, sin necesidad de guia humana o infraestructuras fijas (como rieles
o cintas transportadoras). Utilizan sensores, algoritmos de navegacién y sistemas de mapeo para orientarse e

interactuar de forma dindmica con el entorno.

Los AMR permiten desplazar carros porta-perfiles cortados desde laisla IRS hasta los soldadoras, sin la ayuda del

ser humano, en completa autonomia y de forma eficiente.

Presentacion
Velocidad y Ahorro de Mano de Obra

El proceso de desplazamiento auténomo de los carros
porta-perfiles cortados, realizado mediante AMR,
permite eliminar la mano de obra de una actividad
bdsica y sin valor afadido. Ademds permite alimentar
con continuidad las soldadoras y gestionar de forma
totalmente auténoma la saturacion de laisla IRS,
evitando las pérdidas de produccién o ralentizaciones
debidas a la falta de descargoa.

5 razones para elegir AMR
Innovary Automatizar

1. Alto nivel de automatizacion: permite desplazar el
material de forma totalmente auténoma.

2. Flexibilidad operativa: navegacion en entornos
compartidos con operadores humanos (safety
compliant).

3. Control automdtico del almacenamiento:
desplazamiento y gestion auténoma del material,
para optimizar la saturacién de las islas de trabaijo.

4. Integracion con el entorno de trabajo:
programacion flexible y gestion inteligente del drea
de trabajo.

5. Gestién dindmica de los obstéculos.
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Los AMR estdn disefiados para ejecutar, de forma totalmente auténoma, el desplazamiento de los carros porta-
perfiles, garantizando un flujo constante y racional del material a procesar, desde los centros de corte y trabajo
hasta las soldadoras. Los AMR se integran perfectamente en el entorno de trabajo y permiten el desplazamiento de
forma totalmente segura, el sistema reconoce los obstdculos asi como el personal en trénsito en el drea de trabaijo.

Los AMR estdin dotados de un moderno software que gestiona de forma eficiente las tareas de trabajo,
maximizando la productividad y la gestion del espacio de trabajo.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Radio Operativo Depende de la red Wifi Potencia Instalada 2Kw
Ancho 1350mm Alimentacion 230V
Altura 250mm Kg Transportables 1000 Kg
Peso 300Kg

Caracteristicas Operativas

Médulo de Trabajo

Estructura

Sistema basado en uno o mds AMR segun el tamario del taller;
Estacion de recarga auténoma de los AMR;

Rack de control WIFI con PC y software para la gestion de los
algoritmos de navegacion.

Operaciones
Desplazamiento auténomo de los carros con perfiles cortados
y trabajados.

Caracteristicas Técnicas

Operadores n.0 Dimensiones del carro transportable
Longitud 1900 mm
Ancho 1600 mm
Altura 2500 mm
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SL4-FS

Soldadora de 4 Cabezales CNC

Soldadora CNC de 4 cabezales con 7 ejes controlados extremadamente rdpida que garantiza al fabricante de
aberturas una calidad de funcionamiento constante a lo largo del tiempo y un aumento en la produccion de
hasta un 50%.

Disefado para la soldadura horizontal y simulténea de las 4 esquinas de un cuadro de PVC, es un sistema sélido,
equipado con una estructura reforzada que lo convierte en un dispositivo estable y confiable en el tiempo.

Presentacion 5 razones para elegir la SL4-FS

Calidad constante a lo largo del tiempo Soluciones de Vanguardia

Todas las operaciones necesarias se realizan de 1. Altavelocidad del ciclo de soldadura: aumento
forma automdtica, posicionamiento en las cuotas de de la produccién hasta un 50% gracias a los ejes
soldadura, ciclo de fusién, compresion y enfriamiento 'y, controlados.

al final del proceso, liberacion de los perfiles soldados.
2. Sistema de cambio automa@tico corddn de

soldadura (0.2+2 mm).

3. Mecanismo de cambio répido de las contraformas.

4. Soldadura paralela con correccion de desviaciones
enlas 4 esquinas.

5. Control electrénico de temperatura combinado con
el cédigo del perfil.
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La precision del posicionamiento de los cabezales de soldadura esté garantizada por un moderno dispositivo de
medicién digital con sistema de lectura magnética obtenido gracias a un movimiento de los ejes muy preciso
realizado mediante movimientos en guias lineales y cremallera.

El software, creado por los técnicos del Laboratorio de I1+D Graf Synergy, es extremadamente intuitivo y ofrece
menus simples, que presentan toda la informacién necesaria para una configuracion correcta de los pardmetros de
soldadura (distancias, temperaturas, opcionales de cordon, etc) y lectura de cédigo de barras.

Especificaciones
Dimensiones Detalles
Longitud 5250 mm Potencia Instalada 16 Kw
Ancho 2200 mm Alimentacion 400V
Altura 1.650 mm Consumo Aire 100 NI/min
Peso 3.000Kg Presién Operativa Min. 7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicién
Estructura Mecanizados
4 Cabezales CNC Cuad. Soldadura horizontal y simultdnea de las 4 esquinas.

Operadoresn.1

Caracteristicas Técnicas

Rendimiento

Soldadura en “C’.

Dimensiones Cuadro Soldable

Hasta 480* Cuadros / 8h
*Dependiendo de los tipos de perfiles, cordén de soldadura y velocidad
de carga.

Opcional

A pedido, la maquina puede equiparse con:

Mdxima 3.200 x 2800 mm
Minima 370 x 400 mm
Dimensiones Perfil Soldable

Altura 40 +180 mm
Ancho 40 +130 mm

Soldadura en 3 lados.

Soldadura en 3 lados completa con soportes para montaje de
umbral.

Mesa de enfriamiento.

Motores brushless de los ejes.

Posibilidad de Conexién en linea con limpiadoras Graf
Synergy.

Opcion Energy Saver.

GRAF Synergy - Soldadoras
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GBA 200

Centro de corte para junquillos de PVC

Centro de corte con ejes controlados para el corte de junquillos de PVC.

Realizado con una estructura de acero y aluminio extremadamente robusta y fiable, es un sistema automatizado
que permite cortar los junquillos de forma muy rdpida y automdtica a la longitud necesaria mediante movimientos
de ejes controlados.

Presentacion 5 razones para elegir la GBA 200

Productividad y Precision Soluciones de vanguardia

Equipada con un carro de corte mévil con inclinaciéon 1. Gesstion de corte totalmente automatizada.

fija de 45°, la GBA 200 estd equipada con un juego de

corte compuesto por 2 cuchillas principales de @200 2. Alta calidad y velocidad de corte: gracias d la alta

mmy 2 cuchillas secundarias de @ 98 mm adecuadas velocidad de rotacion de las cuchillas.

para recortar los extremos del pie de fijacion del

junquillo. 3. Alta flexibilidad: para la insercién de nuevos
junquillos no estd atado a la forma de la

También es posible el ajuste vertical del tope contraforma; solo deben agregarse en la

portapiezas. Gracias a la automatizacion de la programacion.

secuencia de trabajo, la intervencién del operador

sélo es necesaria para cargar el par de barras de 4. Alta Precisiéon: moderno sistema de agarre de

junquillos y recoger en secuencia las piezas terminadas junquillos que simula el montaje final y permite

recogidas en la mesa de descarga. conseguir una perfecta correspondencia de los

cortes en las esquinas montadas.

5. Sistema de aspiracién: elimina virutas y restos y
mantiene la zona de trabaijo libre de obstrucciones.
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La unidad, construida para cortar simulténeamente 2 piezas de la misma longitud, se caracteriza por la presencia
de contraformas de agarre universales con ejes controlados numéricamente adecuadas para la mayoria de los
tipos de junquillos, y por 4 mordazas verticales neumdticas.

El sistema de agarre ha sido disefiado para tensar el junquillo longitudinalmente para evitar vibraciones y flexiones
durante el corte: esto simula el montaje final con presencia de vidrio, por lo que los perfiles se cortan exactamente
con el mismo agarre que cuando se instalardn en la ventana.

Gracias al moderno software disefiado por GRAF Synergy, es posible la configuracion automdtica de los pardmetros
de agarre y procesamiento 6ptimos preintroducidos para cada perfil; simplemente hay que seleccionar en la
pantalla el perfil a cortar.

La GBA 200 también permite una increible flexibilidad para anadir nuevos perfiles, que sélo hay que afadir durante la
programacion sin necesidad de intervenir en las contraformas de agarre.

Para eliminar todos los residuos y mantener la zona de trabaijo libre de obstrucciones, la mdéquina estd equipada con
un potente sistema de aspiracion.

Especificaciones
Dimensiones indicativas Detalles
Longitud 10.000 mm Potencia 8 kW (+ aspirador 11kw)
Ancho 2500 mm Alimentacion 400 V trifase
Altura 1.300 mm Consumo Aire x Ciclo 100 NI/min.
Peso 800 Kg Presién de Ejercicio 7 bar

Caracteristicas Operativas

Composicion
Sistema Mecanizados
2 cuchillas principales @ 200 mm adecuadas para PVC. Corte de junquillos de PVC.

2 cuchillas secundarias @ 98 mm.

Caracteristicas Téchicas

Caracteristicas Técnicas Dimensiones Perfil Cortable
Operatividad automdtica Altura max 35mm minl15 mm
Ancho max 45 mm min18 mm

Operadores sélo para carga y descarga

Opcional

Opcionales disponibles:

Cuchillas a 90° para corte de junquillos.

Carga automdtica de barras de junquillo para maximizar la
productividad.
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